Muc 3. Tiéu chuan danh gia vé ky thuat

Tiéu chuin danh gia vé k¥ thuat duoc danh gia theo phuong phap dat/khong

dat.
Str dung
A . s tiéu chi
NoOi dung danh gia dat
(Nha thau cé thé chdo tiong dwong hodc tot hon) Kh I;g
dat

A. YEU CAU CHUNG

e Nha thau du diéu kién cung cap va hang hoa dugc phép luu| pap ime | Pat
hanh trén thi truong theo quy dinh phép luat hién hanh; '

e Hang hoa méi 100%, san xuat ndm 2025 trd vé sau. San xuat
chinh hing, déng bo;

e Ngudn dién sir dung phu hop véi dién ap Viét Nam;

e Thoi gian bao hanh > 1 nam (ddi v6i hang hod STT 8. T an| Khong | Khong
toan sinh hoc céc loai thoi gian bao hanh > 3 nam) ké tir khi| dap ung |  dat
nghiém thu ban giao, dua hang héa vao st dung;

e Nha thau dé xuat pham vi cung cip, ngay giao hang phu hop
v6i tién @06 thuc hién ké hoach lua chon nha thau.

B. YEU CAU VE KY THUAT

1. Hé thong sic Ky 16ng hiéu niing cao HPLC

Dip ing| Dat

Thiét bi téi thiéu duoc san xuat tai nha may dat tiéu chuan ISO

9001 hodc tuong duong. Khong | Khong

dap ung dat

Ciu hinh cung cép tdi thiéu: Pap tmg| Dat

H¢ thong gom cac modul tach roi, t61 thi€u bao gom cac bd phan '

chinh sau:

Khong | Khong

1. B4 bom dung moi




. B6 tiém mau tu dong

. Bué)ng diéu nhiét cot

. Pau do mang diode DAD

. Pau do huynh quang FLD

. Phan mém

. May tinh, may in

. B0 luu dién

. B6 phu ki¢n

10. Tai liéu hudng dan sir dung Tiéng Anh + Tiéng Viét

C BN B o) NNV, I VS \S)

O

dap ung

dat

Théng s6 k§ thuat toi thicu

- B0 bom dung méi:

Kiéu bom: Piston kép duogc ghép nbi tiép hoic song song

S6 kénh dung méi: >4

Tbc do dong: < 0,001 dén > 5 mL/phut

Ap suat t6i da: > 800 bar

Do lap lai tbc do dong: < 0,07% RSD

D9 chinh xac dong: <=+ 1,0%

Xung ap suét: <2 %

Khoang pH: < 1,0 d&én > 12

Tron gradient: Tron gradient >4 kénh dung moi1

Do chinh xac thanh phan <+ 0,5%

Thé tich tré&: <400 pl

Céc tinh nang t6i thiéu gdm: Man hinh diéu khién tach roi dugc
lap trén may; tich hop khir khi; van xa tu dong; rira seal wash;,
phat hién 16i va hién thi bang phan mém hoic twong duong;

- B$ Tiém miu tr dong

Khoang tiém mau: < 0,1 dén > 100 pL

Do lip lai thé tich tiém: RSD < 0,25% cho khoang tiém > 5 pL
Do nhiém chéo: < 0,004%

C6 rira kim tiém ty dong dé giam nhiém chéo

Ap suét ti da: > 800 bar.

Khay mau: > 100 lo

Chu ky tiém: < 18 gidy téc do hit > 200 uL/ phat hodc twrong
duong

B6 diéu nhiét mau tich hop cho phép 1am mat va gia nhiét mau:
Pham vi tir < 4 °C dén > 40 °C.

- Budng diéu nhiét cot

C6 chirc ning tién gia nhiét dung moi

Dap ting

Pat

Khong
dap ung

Khong
dat




Khoéng nhiét d6: < 5°C dén > 85°C.

Do chinh xac nhiét do: <+0,5°C

D6 6n dinh nhiét d: <+ 0,1 °C

Do 1ap lai nhiét do: <0,1 °C

- Piu do mang diode DAD

Loai phat hién: mang di6t voi > 1024 cau tir

Dai budc song: < 190 dén > 800 nm

Do chinh x4c bude song: <+ 1 nm

Do troi duong nén: < 1,0 x 10 AU/h

Do rong khe: Co thé lya chon > 5 do rong khac nhau

S6 lugng tin hiéu: > 8

Pham vi tuyén tinh: >2 AU

D6 nhifu ngin han: <+ 0,7 x 105 AU

- Pau do quang phd huynh quang quét phé FLD

C6 tinh nang quét pho 3D

Ngudn sang: dén Xenon hodc tuong duong

Do 1ap lai budce song: <+ 0,2 nm

D0 chinh xac budc song: <+ 3 nm

Khoang budc séng: <200 nm dén > 900 nm

Tan sb xung toi da: > 200 Hz;

Toc d6 thu nhan dit liéu t6i da: > 70 Hz

- Phan mém diéu khién va phén tich dir liéu

Phan mém cung cép cac chirc nang diéu khién thiét bi, thu thap
dir liéu, xr 1y di¥ li€u, bao céo va luu trir an toan cho cac thiét bi
sac ky

Phan mém xir 1y dit liéu 3D cho detector DAD va FLD, phan
tich do tinh khiét ctia peak, dinh tinh chat can phan tich dya trén
pho hap thu UV-Vis, dinh luong timg thanh phan sir dung budc
song toi wu.

- May tinh, may in

+ M4y tinh: May tinh dong bd, CPU t4i thiéu Intel Core i7 hodc
tuong duong, Chudt, ban phim, man hinh LCD > 21,5 inch, B0
nhd: > 16GB, O cimg SSD: > 1T , Hé diéu hanh: ti thiéu
Window 11 hodc twong duong.

+ May in: C6 chtric ndng in 2 mat ty dong, Kho giéy A4, Toc do
> 20 trang/phut, B phan giai: > 1200x 600 dpi

- B0 lvu dién

C6 bd ac quy ngoai

Thoi gian luu dién > 30 phut voi cong sudt 100% tai




C6 tinh ning 6n ap

Cong suit > 6kVA

- Bo phu kién

01 Bo loc dung moi kém bom hut chan khong

01 Cot phan tich C18, kich thudc (250 mm x 4,6mm; 5 um )
01 Cot sac ky C18, kich thude (150 mm x 4,6 mm; <2,8 pm)
01 Cot sac ky C8, kich thude (250 mm x 4,6 mm; 5 pum)

01 déen DAD

04 chai chira dung mdi HPLC thé tich 11

02 hop lo dung mau tiém cé mau, co nrflp van (hop > 100 cai)
01 bo KIT bao tri cho bom

01 bd KIT bao tri cho tiém mau

01 bo dung cu lép dat, thao lép cac bd phan cua hé théng

2. Tu hut khi doc

. . . . , bap ing | Dat
Thiét bi t61 thi€u dugc san xuat tai nha may dat tiéu chuan ISO - -
9001 hodc tuong duong Khong | Khong

dap ung dat

Cau hinh cung cép toi thiéu: Dap ung | Dat
- Thén ti chinh kém phu kién tiéu chuan: 01 bd
-Bo quat hut, van nudc, Van,khi, 6 dién: 01 chiéc Khong | Khong
- B& dé tu c6 tu dyng hoa chat: 01 bo , dap tng dat
- Tai liéu hudng dan st dung tiéng Anh va tiéng Viét: 01 bo
Thong s6 ki thuit t6i thicu: Pap tng | Dat
- Than ta dugc 1am thép ma kém, son phu tinh dién khang
khuan, cdu trac > 3 16p
- Tt kich thuéc chiéu rong > 1,5 m.
- Chiéu cao ctra mé tdi da: > 670 mm
- Tbc dd Motor > 1400 vong /phut
- Thé tich xa (khi toc do gi¢ 0,5 m/s, ap suat khong doi, cira Khong | Khong
mao hoan toan): > 1900 cmbh tai ap suat tinh 77 Pa hoac tuong dap tng dat

duong.

- Cuong do anh sang den huynh quang: >900 lux

- Mt tru6e nghiéng: >5°

- Canh quat 1am bang nhua, khang hod chat hoic twong duong
- Mt ban tbi thiéu lam bang Epoxy hodc twong duong c6 do




bén va chong dn mon
- C6 >3 06 cam dién.

3. Can Phan tich

A , : bap ing | Dat
Thiét bi to1 thi€u dugc san xuat tai nha may dat tiéu chuan ISO
9001 hodc tuong duong. Khong | Khong

dap tng dat

Céu hinh cung cép tdi thiéu: bap ung| bDat
May chinh va phu kién tiéu chuan: 01 bo
May in nhiét: 01 Khong | Khong
Tai liéu hudng din sir dung tiéng Anh va tiéng Viét: 01 bp | dapimg | dat
Pic tinh k§ thuat tdi thiéu: Pap tmg | PDat
+ Tinh ning Ky thuit toi thiéu:
C6 hé thdng kiém soat nhiét d6 loai bo phan nhiét sinh ra tir bo
phan dién tur & trong can, cho phép 6n dinh nhiét d6 trong cell
do
Cé tinh nang hiéu chuan ndi hoan toan tu dong co kiém soat
nhiét do va thoi gian
Co gia dd bao vé cell can khoi nhiém dién tich tir mau hay
binh chtra, tranh két qua bi troi.
Cam bién cho phép mé cira ty dong .
Pia can dang ludi hoic twong dwong nham han ché tbi da anh
hudng ctia moi truong dbi V(:)’i budng can, cho két qua chinh Khong | Khong
xac hon va phép can dat do 6n dinh nhanh hon. dap tmg |  dat

C6 chire nang luu dit tu dong két qua can, luu trir thong tin
hiéu chinh va kiém tra dinh ky, cho phép truy cap lich st hoat
dong.

Cé canh bao tinh trang hoat dong cua can, canh bao lugng can
t6i thiéu, canh bao khi khi giot nuéc khong can bang.

Chtrc nang quan ly nguoi dung

Nhiéu cong giao dién gitip két ndi va truyén dit liéu dé dang
v6&1 may in nhiét, may tinh.

+ Thong s6 k¥ thuit co ban toi thiéu

May chinh




Kha nang can > 220g

bd doc <0,01 mg

Do lap lai (tai tai 5%) < 0,015 mg

Do 1éch tuyén tinh < 0,1 mg

Khéi lwong can mau nho nhét theo USP < 14 mg
Thoi gian 6n dinh: <2 gidy

May in nhiét

Ty dong nhan dién cai dat

Cong nghé in: Ma tran diém hodc tuong duong
Giao dién toi thiéu gém: RS232, USB, Ethernet
Tbc d6 in > 10 mm/s

4. May Lic ngang

. . . . , bDépung| Dat
To1 thi€u thiét bi dugc san xuat tai nha may dat ti€u chuan ISO
9001 hodc tuong duong Khong | Khong

dap tng dat

Cau hinh cung cép toi thiéu gom: bapung | Dat
May chinh va phu kién tiéu chuan: 01 bd Khéng | Khong
Phu kién da nang: 01 (v6i > 04 cudn kep) dap tmg dat
DPac tinh ki thuat bap img| Dat
+ Tinh ning k¥ thuit t6i thiéu
Piéu chinh toc do b'fmg dién tir va hen gio
Cap bao vé theo tiéu chuan DIN EN 60529; IP 21 hoic tuong
duong
C6 man hinh hién thi tbc d6 va thoi gian diéu chinh
C6 ché @6 1’1¢n gio va hoat d@ng lién pc Khéng | Khong
+ Thong so ky thuat co ban toi thiéu dap tmg dat

Puong kinh quy dao lic > 20 mm

Trong lugng lac cho phép > 7,5 kg

Téc d6 t6i thiéu (diéu chinh) < 20 rpm
Thang toc do: 0 dén > 300 rpm

Pham vi cai dit thoi gian: < 5 dén > 50 phit.

5. Bé diéu nhiét




Téi thiéu thiét bi duoc san xuat tai nha may dat tiéu chuan ISO
9001 hoac tuong duong

bap tng

Dat

Khong
dap ang

Khong
dat

Céu hinh cung cép tdi thiéu gom:
May chinh: 01

Nip: 01

Phu kién tiéu chuan di kém theo may

bap tng

Dat

Khong
dap tng

Khong
dat

- Tinh ning ky thuit tdi thiéu

Bé diéu nhiét tudn hoan c6 chirc nang lam lanh:

Bon ¢ ciu tao bang thép khong gi ¢6 kha ning chdng an mon.
Co van xa

C6 bang diéu khién va hién thi nhiét do

C6 thé thao roi bo loc khi dé bao tri 1am ting hiéu suat lam
lanh

C6 hiéu chuan 3 diém nhiét 46

C6 banh xe dé dang di chuyén

C6 cong giao tiép RS — 232/USB cho diéu khién bén ngoai va
thu thap so liéu

- Thong s6 k§ thuit co ban toi thicu:

Thé tich bon > 5 lit

Khoang nhiét do lam viéc: < -25 °C dén>150 °C

Do on dinh nhiét: <+ 0,05 °C

Cong suét lam lanh: & 0 °C >270W;

Ap suét bom t6i da: > 5,9 psi

Luu lugng bom t6i da: > 28,0 lit/phut

Ché d6 thoi gian cho va hoat dong/tat: < 1 phut dén > 99 gio
59 phut

Diéu chinh nhiét d6 véi do phan giai < 0,1 °C

Chtrc ning bo nhd cai dat 1én dén 3 khoang nhiét do dé sir
dung thuong xuyén.

bap ung

Pat

Khong
dap ang

Khong
dat

6. Lo nung phong thi nghiém

Dap tng

bat




Téi thiéu thiét bi dugc san xuét tai nha may dat tiéu chuan ISO Khong | Khong
9001 hodc tuong duong. dap tng dat
Céu hinh cung cép tdi thiéu gom: bap tmg | Dat
Tlfén mégl chinh kém phu kién ti€u chuan: 01 Khong | Khong
Day nguon: 01 déap ung dat
Théng sb k§ thujt tdi thiéu: Pép ing| Dat
- Tam gia nhi¢t gom vo1 b phan gia nhiét tich hop dugc bao
v¢ va d¢ dang thay the
- Co cura hut gi6 ¢o6 thé dieu chinh duoc
- CoO ctra thqét khi thai & thanh sau cua 1o Khong | Khong
- Nhiét do t61 da: 21100 °C dap img | dat
- Dién tich buéng: >9 lit
- Co b diéu khién voi thao tac cam tmg > 5 chuong trinh:
- Pon vi nhiét do c6 thé thay déi: °C/° F
7. Can k¥ thuat
. . . . , baping| bDat
To1 thi€u thiét bi dugc san xuat tai nha may dat ti€u chuan ISO - -
9001 hodc tuong duong. Khong | Khong
dap ung dat
Cau hinh cung cép toi thiéu gom: bap ung | Dat
+ Can chinh :01 Khéng | Khong
+ Phu kién lap dat hoan chinh dap tmg |  dat
Thong s0 ky thuit: Pap ung | Dat
- C6 Chuce nang chuan ngoai
- Hién thi trén man hinh cam tng LED hodc twong duong
- Kha nang can Ién dén: > 820 gam ha Kh
- Bo 1ap lai dién hinh: <0,01 gam K O’ng ong
-Po doc: <0,01 gam dap ing | dat
- Thot gian 6n dinh: < 0,9giay
- C6 > 10 tng dung tich hop san, tuan thu GLP | GMP
8. T an toan sinh hoc cac loai
Dipung| Dat




Téi thiéu thiét bi dugc san xuét tai nha may dat tiéu chuan ISO
9001 hodc tuong duong.

Pat tiéu chuan NSF/ANSI 49, USA hoic tuong duong

Téi thiéu dat tiéu chuan chat luong khong khi: ISO 14644.1,

Class 3, tiéu chuan toan cau; JIS B9920, Class 3, tiéu chuan Khong | Khong
Nhat Ban; US Fed Std 209E, Class 1, tiéu chuan My hodc dap ting dat
tuong duong
Téi thiéu tuan tha tiéu chuan mang loc theo tiéu chuan EN-
1822 (H14), Europe va IEST-RP-CCO001, USA hoac tuong
duong.
Cau hinh cung cép t6i thi¢u gom: 7 Dap ung | Dat
Than may chinh kem phu kién ti€u chuén: 01
Pén LED, dén UV: 01 Kh@ng th)ng
+C6 cam bién theo do61 dong khi hodc tuong duong dap tng dat
+ C6 céng USB hodc t6i thiéu co cong két ndi dit lidu, quan 1y
Théng s k¥ thuit tql thiéu: bap img| Dat
+ Than chinh: Toi thiéu thép ma dién bén ngoai duoc phu 16p
son khang khuéan hodc twong duong.
Chi@u cao ctra md khi lam viéc: > 185mm
Chi€u cao cira mo t61 da: > 485mm
Thié;[ikiﬁéc nghiﬁng}; >10° Khong | Khong
Toc do khi trung binh: .
+ Dong khi Véqg(inﬂow): > 0.40 m/s dap (mg | dat
+ Dong khi xudng (downflow): > 0.30 m/s
Do 6n (dB): <59 dBA
Pén chiéu sang LED c6 thé diéu chinh d6 sang
9. Ti 4m

. . . . . bip ing| Dat
Toi thi€u thi€t bi dugc san xuat tai nha may dat tiéu chuan ISO
9001 hodc tuong duong. Khong | Khong

dap tng dat

Céu hinh cung cép toi thiéu gom: q Dapimg| Dat
Thén tu chinh kém phu kién tiéu chuan: 01 Khéng | Khéng
Khay: > 2 cai dap tmg | dat




Théng s6 ky thuat tdi thiéu: Pép ing| Dat

Dung tich: > 150 lit

Tai trong khay gia: > 20kg

S6 vi tri dat gia do: > 8 vi tri

Tai trong toan ti: >200kg

- Bén ngoai tu t6i thiéu duoc 1am bang thép khong gi, chong

try, crng va bén, phia sau bang thép ma k&m hoic tuong

duong

- Cira duoc tdi thiéu lam bang thép khong gi cach nhiét hoan

toan.

- Khoang nhiét d6 hoat dong: tbi thiéu 5°C trén nhiét d6 moi

truong dén 80°C

Sir dung dau do nhiét do A A

- Kiém soat nhiét ti thiéu: kiém soat qua nhiét bang dién to | Khong | Khong

va bd gio1 han nhiét d6 dang co, cép bao v¢ class 1 theo tiéu dap ing dat

chuan DIN 12 880 hoic twong duong

- Bang diéu khién t6i thiéu: c6 man hinh hién thi, b diéu

khién vi xtr Iy da chirc nang véi man hinh mau hodc twong

duong.

- Thoi gian cai dat: ¢6 thé diéu chinh tir < 1 phut téi > 99 ngay

- Chtc ning cho tdi thiéu: Chi tinh thoi gian khi nhiét do dat

dén nhiét d9 cai dat

- Hiéu chuén: c6 thé lya chon > 3 gia tri nhi¢t do

- Piéu chinh céac thong sb téi thiéu: nhiét d6 (°C hoic °F), vi

tri cira d6i luu khi, chuong trinh thoi gian, mai gio

- Chuong trinh dugc luu trit trong trudng hop mat dién

10. Tu mat

. . . . . bap ung| bDat

Toi thi€u thiét bi dugc san xuat tai nha may dat tiéu chuan ISO - -

9001 hodc tuong duong. Khong | Khong
dap img | dat

Ciu hinh cung cp tdi thiéu gom: bap ung | Dat

Thén ti chinh kém phy kién tiéu chuan Khong | Khong

- S6 khay: >4 dap tmg dat
bip ung | Dat




Théng s6 ky thuat tdi thiéu:

Than ta chinh dung tich > 290L

- Dai nhiét do diéu khién: < 2°C dén > 8°C
- D6 6n (dB): < 45

- T4i thiéu Man hinh hién thi LED Khong | Khong
- Ché d6 ra dong tu dong dap ing |  dat
- Piéu khién tdi thiéu bang vi xir Iy
- Cong suat > 350W
- C6 chtic ning canh bao 16i
11. Ta say

. . . . , bDépung| Dat
To1 thi€u thiét bi dugc san xuat tai nha may dat ti€u chuan ISO - -
9001 hodc tuong duong. Khong | Khong

dap ung dat

Cau hinh cung cép toi thiéu gom: Papimg | Dat
Thén ti chinh kém phu ki,én tiéu chuén: 01 Khoéng | Khong
So gia do di kem: > 3 chiéc dap tng dat
Thong s6 k§ thuit toi thiéu: Pap ung | Dat
Dung tich: > 250 lit
S6 vi tri dat gid do: > 9 vi tri
Trong tai toi da trén 1 gia do: > 20kg
Péi Iuu khong khi tu nhién
- Bang diéu khién ti thiéu: c6 man hinh hién thi, bo diéu khién
vi xur ly da chirc ndng vé1 man hinh mau hoac tuong duong.
- Thoi gian cai dat: co thé diéu chinh tir < 1 phut.
- Chirc nang cho t6i thiéu: Chi tinh thoi gian khi nhiét do dat
dén nhiét do cai dat i X
- Pidu chinh céc thong sb ti thidu: nhiét do (°C hodc °F), vi tri | <hong | Khong
ctra d6i luu khi, chuong trinh thoi gian, mui gio dap tmg | dat

- Chuong trinh dugc luu trir trong trudng hop mat dién

- Kiém soat nhiét tdi thiéu: kiém soat qua nhiét bang dién tir va
bd gidi han nhiét d6 dang co, cap bao vé class 1 theo ticu
chuan DIN 12 880 tu ngat khi nhiét d6 vuot qua khoang 20 °C
trén nhiét dd cai dat hoac twong duong

- Khoang nhié¢t 4o hoat dong: <10 °C trén nhiét 40 moi truong
dén >300°C. Sai s6 nhiét do: dudi 100 °C, sai s6 < 0,1 °C; tir
100°C tré 1én, sai s6 < 0,5 °C.




- Ctra tdi thiéu biang thép khong gi cach nhiét hoan toan.
- Cau truc 16p vo to1 thi€u bang thép khong gi, chong tray,
clmg va bén, phia sau bang thép ma k&m hoic twrong duong.

12. May Lic

A A s L , : béap ing| Dat
To1 thiéu thi€t bi dugc san xuat tai nha may dat tiéu chuan ISO - -
9001 hodc tuong duong. Khong | Khong

dap tng dat

. .z 2 3 béap ung| Dat
Cau hinh cung cap toi thiéu gom: - -
Than may chinh kém phu kién: 01 Khong | Khong

dap tng dat
Thong sé ky thuat: bDépung| Dat
Vo duc bang kém hodc trong dwong
Hoat dong thot gian ngan bang cach nhan mau lac (van hanh
thu cong) o
On dinh ¢ toc do cao nho vao dé (de silicon hoac tuong duong)
Léch tam vai vong bi ,
Thich hop cho cac hoat dong lién tuc c6 tu i nhiét thap nho co
motor tu thong gio. Khong | Khong
+ Kiéu chuyén dong quay tron dap g dat
+ Duong kinh vi tri lac > 3 mm '
+ Cong suat dau vao dong co > 50 W
+ Cong suat dau ra dong co >10 W
+ Thoi gian hoat dong cho phep 100 %
+Toc do 61 thi€u (co the diéu chinh) 2500 rpm
+ Thang toc dg: 0 dén >2500 rpm
13. May khuiy tir

R A L . : DBéap ing| Dat
To1 thiéu thi€t bi dugc san xuat tai nha may dat tiéu chuan ISO - -
9001 hodc tuong duong. Khong | Khong

dap tng dat

. ez Dap tmg | Dat
Cau hinh cung cap toi thiéu gom: - -
Than méy chinh kém phu kién tiéu chuin: 01 Khoéng | Khong

dap tng dat




Théng s6 ky thuit: Pép ing| Dat

C6 kha nang chiu dugc hoa chét cao

- Thé tich khudy > 5 lit (H20)

- Chi thi bé mat gia nhiét ¢én Canh bao bé mit nong phong
ngtra bong

- Cai dit nhiét 6 chinh xac qua man hinh hién thi LED

- Hién thi ma 16i k¥ thuat s6

S6 vi tri khudy > 1

Luong t6i da cho mdi vi tri khuay > 101 (H20)

Téc d6 khudy tdi da: <100 dén >1500 rpm

Pham vi gia nhiét: <50°C dén >500 °C

Khong | Khong
dap ung dat

Dé phuc vu cho cong tac danh gia vé miat ki thuat, dé nghi nha thau trinh bay,
sap xép cac thu muc dé xuat k¥ thuat nhu sau:

1. Bang chao dap tmg k¥ thuat cia hang hoa du thau (nha thau két xudt ra file
Excel hoac Word):

Yéu ciu k§y thuit theo E- | Pé xuit ky thuat | Tham chiéu tai | Thong tin khac

STT . 2
HSMT cia E-HSDT | liéu cia nha thau (néu co)

A |YEU CAU CHUNG

B |YEU CAU VE KY THUAT

- Tén hang hoa:
- Model/ k§y ma

hiéu:
Tén hang hoa STT 1 theo E-| .

HSMT - Tén thuong mai

(n€u co)
- Hang san xuat/
nudc san xuat

1. CAu hinh

Nha thiu trich din yéu céu
cua E-HSMT

2. Yéu cau ky thuat




Tai  li€u.../trang
sO.../...

(Nha thau ghi 1
tén tai liéu, sb
trang tham chiéu
va trich dan noi
dung cy thé trong

Nha thiu chao
thong s twong tmg
dap ung voi yéu
cau k¥ thuat cua E-
HSMT

Nha thau trich dan yéu cau k§
thuét caa E-HSMT

tai ligu tham chiéu
thé hién tinh dap
ung cua hang hoa
v6i yéu cau cua E-
HSMT)

2. Cac thu muc phai bay cu thé, riéng cho mdi hang hoa hoic cic hang hoa
cung hang san xuat (hodc don vi phan phdi, nhap khau), mdi thu muc phai bao gdm
day du cac ndi dung sau:

+ STT hang hoa theo E-HSMT (co thé dat tén thu muc hodc tén file)

+ Catalogue hodc tai liéu k¥ thuat chimg nhan vé dic tinh, thong sb k¥ thuat,
tiéu chuan chét luong... ciia hang hoa chao thau.

+ Céc tai liéu khac (néu co)

E-HSDT dugc danh gia 1a dap tmg yéu cau vé ky thuat khi c6 tat ca cac tiéu
chi dugc danh gia 1a dat.

Muc 4. Tiéu chuan danh gia vé tai chinh

Phuong phap ap dung dé danh gia vé tai chinh: phuong phép gia thip nhat.
Cach xac dinh gia thap nhat theo cac budc sau day:

Budc 1. Xac dinh gia dy thau, gia dy thau sau giam gia (néu co);

Budc 2. Xac dinh gia tri uu dai (néu c0) theo quy dinh tai Muc 28 E-CDNT;

Budc 3. Xép hang nha thau: E-HSDT c¢6 gia dy thau sau khi trir di gi4 tri gidam gia
(néu cb), cong gia tri uu dii (néu c6) thap nhét duoc xép hang thir nhat.



