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1. Giới thiệu chung về dự án/dự toán mua sắm, gói thầu:
- Phạm vi cung cấp: Cung cấp dịch vụ cho Sửa chữa bảo dưỡng chén nung và kẹp chén nung platinum phòng Quản lý chất lượng năm 2026 của Công ty Nhôm Đắk Nông - TKV;
- Địa điểm thực hiện: Tại Nhà máy Alumin Nhân Cơ, xã Nhân Cơ, tỉnh Lâm Đồng.
- Thời gian thực hiện gói thầu: Dự kiến trong vòng 25 ngày. 
2. Mục tiêu công việc:
- Đảm bảo đầy đủ số lượng chén platinum đúng thông số kỹ thuật yêu cầu, phục vụ công tác phân tích trong quá trình hoạt động sản xuất của nhà máy Alumina và nhà máy Tuyển.
- Đáp ứng yêu cầu sản xuất chung trong toàn Công ty.
3. Các thông tin cơ bản:
- Trong quá trình phân tích mẫu sản phẩm, Phòng Quản lý chất lượng (QLCL) có sử dụng chén nung platinum để nung chảy mẫu. Đặc thù chén làm bằng vật liệu platinum mềm, dễ méo biến dạng;
- Qua các lần sửa chữa bảo dưỡng chén nung platinum phòng QLCL năm từ năm 2018 đến năm 2025 thì chén nung vận hành khoảng hơn 3.000 giờ cần đưa vào sửa chữa bảo dưỡng để kết quả phân tích được chính xác;
- Để đáp ứng yêu cầu về phân tích các mẫu công nghệ phục vụ tinh chỉnh dây chuyền sản xuất,  đảm bảo chất lượng sản phẩm theo yêu cầu thì những chén nung này cần phải được thường xuyên kiểm tra bảo dưỡng để chén nung luôn ở trong tình trạng tốt nhất.
4. Yêu cầu kỹ thuật của gói thầu:
a. Yêu cầu chung
- Chén nung sau khi sửa chữa, bảo dưỡng kích thước đồng bộ với bộ khuôn của nhà sản xuất mà DNA đang có (có bản vẽ kèm theo). Đặt chén vào phần khuôn âm, tất cả mặt ngoài chén tiếp xúc đều với khuôn;
- Sau khi bàn giao nghiệm thu chén nung và kẹp chén nung platinum được mang đi vệ sinh và nung chạy thử cùng với hóa chất. Quá trình nung nghiệm thu chạy thử được tiến hành trong 3 ca sản xuất liên tục. Kết thúc quá trình nung nghiệm thu đảm bảo chén nung và kẹp chén nung platinum không bị rạn nứt, phồng rộp, lún; bề mặt chén không bị rỗ, lồi...
- Chén nung và kẹp chén nung Platinum sau khi sửa chữa bảo dưỡng phải đảm bảo chất lượng và có biên bản cam kết chất lượng sản phẩm, phiếu kiểm tra chất lượng sản phẩm của đơn vị độc lập;
- Có bản xác nhận khối lượng Pt thực tế sau công đoạn nung chảy phân tách kim loại của đơn vị gia công chế tạo.
- Khi cân bàn giao vật tư phục vụ thi công và nghiệm thu, thực hiện cân của DNA với điều kiện cân đã được hiệu chuẩn và còn hạn tem kiểm định (hoặc đơn vị ngoài với điều kiện cân đã được hiệu chuẩn và còn hạn tem kiểm định)
- Tỉ lệ thực tế thu hồi Pt đối với chén trên 75,95% 
- Tỉ lệ thực tế thu hồi Pt đối với kẹp chén nung đầu bọc trên 74,06%. 
b. Sửa chữa, bảo dưỡng chén nung bạch kim dung tích 30ml 
- Chén sau khi sửa chữa có kích thước và hình dạng như thiết kế ban đầu.
- Chén: đường kính miệng 36mm, đáy 22mm. Chiều cao 40mm, độ dày đáy 0,34mm. Khối lượng ~25g/cái.
- Hàm lượng Pt sau sửa chữa đạt như theo thiết kế ban đầu (theo mẫu Ti 1/8 của hãng Heraeus - Đức. Hàm lượng Pt ≥ 99,95%).
c. Sửa chữa, bảo dưỡng chén nung bạch kim dung tích 50ml 
- Chén sau khi sửa chữa có kích thước và hình dạng như thiết kế ban đầu 
- Chén: Đường kính miệng 45mm, đáy 27mm. Chiều cao 48mm, độ dày đáy 0,34mm. Khối lượng ~36g/cái.
- Hàm lượng Pt sau sửa chữa đạt như theo thiết kế ban đầu (theo mẫu Ti 1/10 của hãng Heraeus - Đức. Hàm lượng Pt ≥ 99,95%).
d. Chén bạch kim loại Nieka HD PtAu5 
- Thiết bị sau khi sửa chữa có kích thước và hình dạng như thiết kế ban đầu:
- Đường kính miệng 40mm, đáy 27mm, chiều cao 32mm, độ dày đáy 0,5mm. Khối lượng ~32g/cái.
- Hàm lượng PtAu5 sau sửa chữa đạt như theo thiết kế ban đầu (hãng Nieka - Canada. PtAu5 ≥ 99,95%)
e. Kẹp đầu bọc platin
- Kẹp đầu bọc sau khi sửa chữa có kích thước và hình dạng như thiết kế ban đầu chiều dài 27mm, chiều rộng 6,6 mm, chiều cao 9mm dày 0.8mm. Khối lượng ~7 g/cái
- Hàm lượng Pt sau sửa chữa đạt như theo thiết kế ban đầu (hãng Heraeus - Đức. Hàm lượng Pt ≥ 99,95%)
5. Biện pháp tổ chức, an toàn trong quá trình bảo dưỡng sửa chữa:
- Để đảm bảo công tác sửa chữa không ảnh hưởng đến sản xuất chung của nhà máy, công tác sửa chữa sẽ được tiến hành theo từng đợt;
- Đơn vị thi công sẽ nhận bàn giao các thiết bị tại phòng QLCL và làm các thủ tục mang ra khỏi nhà máy theo quy định của DNA để sửa chữa, bảo dưỡng.
