Chwong V. YEU CAU VE KY THUAT

Yéu cau veé ky thuat bao gom cac ndi dung co ban nhu sau:

1. Gi6i thiéu chung vé dv toan, géi thau:

- Du toan: Stra chira duy tu tai san phuc vu cong tac chuyén mén nam 2026

- G6i thau sd 4: Sl]re} chira, nang c‘ép mot sd thiét bi \[KCNC, bao gém: May
gia cong CTPM; Thiet bi MXL bang PPMDP; Thiét bi MXL bang PPD;

Thiét bi EL

- Thoi gian thuc hién goi thau: 30 ngay

2. Muc tiéu cong viéc:

STT

Danh muc

Khéi
luwgng

NOi dung sira chira, bo sung

May gia
cong
CThM

01 cai

- Than vo:

+ V¢ sinh than vo hé théng

+ V¢€ sinh phﬁn quat lam mat, bo nguén ctia khdi diéu khién.

- B6 nguén:

Dung dong ho do dién dé kiém tra lai dién ap va dong ra cia
phan ngudn. Néu dau ra khong on dinh hodc bi sut 4p sé thay
thé nhing linh kién

- Stra chita, thay thé bo diéu khién, may hut chan khong va may
nén khi:

+ B9 diéu khién di chuyén truc X/Y

+ B¢ diéu khién di chuyén truc Z

+ B0 diéu khién toc d6 dau khoan, phay

+ May hut chan khong c6 tac dung lam sach

+ Ban hut chan khong dung ProtoMar S103 3

- B6 sung vat tu:

+ B6 vat tu phoi mach in

2 chiéc Drill backing plate white, 315 mm x 239 mm x 5 mm
10 chiéc Base plate FR4, 229 mm x 305 mm (9"x12") 0/35 pum
(predrilled)
5 chiéc Base plate FR4, 229 mm x 305 mm (9"x12") 35/35 um
(predrilled)
5 chiéc Base plate FR4, 229 mm x 305 mm (9"x12") 18/18 pm
(predrilled)

5 chiéc Micro Cutter c6 vong gidi han khoang cach 1/8", 36 mm,
d=0.1-0.15 mm

5 chiéc End Mill (RF) c6 vong gidi han khoang cach 1/8", 36
mm, d =0.25 mm

- B6 dung cu céac loai miii khoan, phay, cat 1/8"

- Bo vAt tu miii khoan cit cac loai

Thiét bi
MXL
bang

PPMDP

01 cai

- Than vo:

+ V¢é sinh than vo hé théng

+ V¢€ sinh phﬁn quat lam mat, bo nguén ctia khdi diéu khién.

- B6 ngudn:

Dung dong hd do dién dé kiém tra lai dién 4p va dong ra cua




Khoi

STT | Danh muc lrong Noi dung sira chira, bé sung
phan nguén. Néu dau ra khong on dinh hodc bi sut ap s& thay
thé nhirng linh kién
- Stra chita, hiéu chuan bd diéu khién dung dich ma va b diéu
khién thoi ma
+ B9 diéu khién dung dich ma
+ B0 diéu khién thoi gian ma
- B6 sung mot s6 bo hoa chit
+ 30 lit Cleaner 110
+ 30 lit Cleaner 210
+ 10 lit Activator 310
+ 35 lit Copper Plater 400
+ 0,5 lit Shine 400
- Than vo:
+ V¢é sinh than vo hé théng
+ V¢ sinh phﬁn quat [am mat, bo nguén ctia khéi diéu khién.
- B6 ngudn:
Dung dong ho do dién dé kiém tra lai dién ap va dong ra cia
Thiét bi phén ngué)n. Néu dau ra khong 6n dinh hodc bi sut 4p sé thay
3 MXL 01 cai | thé nhitng linh kién
bing PPD - Stra chita b dicu khién di chuyen truc X/Y

- Stra chita b diéu khién di chuyén truc Z
- B6 sung bo diéu khién thoi gian ma
- B6 sung, nang cap 16 siy kho
- Stra chira nang cp ban hut chan khong
- Stra chita ning cip may hut bui chian khong
- Than vo:
+ V¢é sinh than vo hé théng
+ V¢€ sinh phﬁn quat lam mat, bo nguén ctia khdi diéu khién.
- B6 nguén:
Dung dong ho do dién dé kiém tra lai dién ap va dong ra cia
phan ngudn. Néu dau ra khong on dinh hozc bi sut 4p sé thay
thé nhing linh kién
- Sira chita nang cap bo diéu khién luc ép
- Stra chira nang cap bo diéu khién thoi gian ép

, | Thiéebi | o .. |-BosungnhyaFR4 .

EL - B0 sung cac loai vat li¢u cho mach in

5 chiéc Drill backing plate white, 315 mm x 239 mm x 5 mm
5 chiéc Base plate FR4, 229 mm x 305 mm (9"x12") 0/35 um|
(predrilled)

10 chiéc Base plate FR4, 229 mm x 305 mm (9"x12") 35/35 um
(predrilled)

10 chiéc Base plate FR4, 229 mm x 305 mm (9"x12") 18/18 um
(predrilled)

5 chiéc Micro Cutter c6 vong gidi han khoang cach 1/8", 36 mm,
d=0.1-0.15 mm




STT

Danh muc

Khéi
luwgng

Noi dung sira chira, bo sung

mm, d =0.25 mm

5 chiéc End Mill (RF) ¢6 vong giéi han khoang cach 1/8", 36

Ghi chia: Nha thau co thé dén bén moi thiu dé khao sat cu thé tinh trang thiét bi

va nhan BV db ga lam co so 1ap E-HSDT sat thuc té.

3. Yéu ciu ky thuat ciia goi thau:

3.1. Yéu ciu ky thudt:

Thiét bi sau stra chita phai dap ung yéu cau k¥ thuat cua thiét b
3.2. Tiéu chudn déanh gid vé nang lyc ky thudt

3.2.1. Tién do:

Noi dung yéu cau

Mirc dé dap irng

1. C6 ké hoach cu

Pé xuat thoi gian thuc hién khéng vuot qua 30 ngay

thé dé thoi gian thuc | c6 tinh dén diéu kién thoi tiét. Dat

hién dam bao khong

g?eii?eﬁ%:?l};lcgettuli Pé xuat vé thoi gian thuc hién vuot qua 30 ngay. Khong dat

tur ngay khéi cong

2. Tinh phu hop: Dé xuit day du, hop 1y, kha thi cho ca 2 ndi dung a)
\ Dat

a) Gitta huy dong |vab). :

thiét bi va tién do

thuc hién

b) Giita bd tri nhan | Bé xuit khong du 2 noi dung a) va b) Khoéng dat

luc va tién do thuc

hién

K&t ludin Ca 2 tiéu chué}n chi tiéft déu duoc xac dinh 13 dat Pat

‘ C4 1 ti€u chuan chi tiét dugc xac dinh la khong dat | Khong dat
3.2.2. Bién phdp bdo dam chdt lwong:
Noi dung yéu ciu Mirc do dap ing

C6 bién phap bao dam chét luong hop 1y, kha thi Dat
phu hgp vi dé xuat vé bién phap t6 chirc stra chita ’

1. Bién phdp bao dam | Khong c6 bién phap bao dam chat lugng hodc co

chat lugng bién phép bao dam chét luong nhung khong hop Khong dat
1y, khong kha thi, khong phu hop véi dé xuat vé gda
bién phép t6 chic thi cong.
C6 bién phap béo ddm chat lugng hop 1y, kha thi

5 Bién phap bio dam Eflél; .hqp voi dé xuat vé bién phap t6 chirc thuc Pat

f.}}at } vong - reuyen Khéng c6 bién phap bao dam chét luong hodc c6

iéu dau vao dé phuc

vu sira chifa. bién phap bao dam chit luong nhung khong hop Khéng dat

i ly, khong kha thi, khong phu hop voi dé xuat vé :

tién do thuc hién.

Két ludin Ca 2 tiéu chuéfl chi tiét’d‘éu duogc xac dinh 13 dat. Pat

’ Cé 1 tiéu chuan chi tiét dugc xac dinh 1a khong | Khong dat




dat.

3.2.3. Bdo hanh va uy tin ciia nha thau:

Noi dung yéu cau ‘

Mirc d§ dap ing

1. Bao hanh

tuong ty trudc do

do do 13i ciia nha thau nhung lai c6 mot hop dong
tuong tu khac dugc gidi thudng vé chat lugng.

C6 dé xuét thoi gian bao hanh 16n hon hodc ba Dat
Thoi gian bao hanh 03 | 5”4 10" B10 A0 T TOR 0T HORE DARE ?
thang. e .

Co dé xuat thoi gian bdo hanh nhd hon 03 thang. | Khong dat
2. Uy tin cia nha thiu

, | Khong c6 hop dong tuong tu cham tién d6 hoic Dat

Uy tin cta nha thau | b4 dé do 16i ctia nha thau.
thong qua viéc thuc — —— X S S — Z
hién cic hop ddng C6 mot hgp dong tuong ty cham tién do hodc bd Chap

nhan dugc

trong vong 2 nam
(2022, 2023) tré lai
day.

Cé hop déng twong tu cham tién do hodc bo do do
101 cua nha thau va khong c¢6 hop dong tuong tu
nao dugc giai thuong ve chat luong.

Khoéng dat

Két ludn

Tiéu chuan chi tiét 1 duoc xac dinh l1a dat, tiéu
chuan chi tiét 2 dugc xac dinh la dat hodc chap
nhan dugc.

Dat

C6 1 tiéu chuén chi tiét dugc xac dinh 1a khong dat

Khong dat

3.2.4. Cdc yéu té can thiét khdc:
E-Hb so dy thau phai dap tng theo qui dinh tai E-CDNT 10.8
Ghi cha: Nha thau dwoc danh gia la dat yéu cau vé ky thudt khi cdc tiéu
chuan dwoc ddnh gid la dat. Trwong hop nha thau khéng dat mét trong cdc tiéu
chuan trén thi dwoc danh gid la khong dat va khéng dwoc xem xét, danh gid burde

tiép theo.

4. Giai phap va phuwong phap luan:
Nha thau chuan bi dé xuét giai phap, phuong phap luan tong quat thuc hién
dich vu theo cac ndi dung quy dinh tai Chuong V, gdm cac phan nhu sau:
1. Giai phap va phuong phép luan;
2. Ké hoach cong tac.
5. Quy dinh vé kiém tra, nghi¢ém thu sin phim:

Theo quy dinh cta hop

dong.




