Phần 2. YÊU CẦU VỀ KỸ THUẬT
Chương V. YÊU CẦU VỀ KỸ THUẬT
Mục 1. Giới thiệu chung về dự án/dự toán mua sắm gói thầu
[bookmark: _Hlk157068867]- Đại diện Chủ đầu tư: Công ty Nhiệt điện Duyên Hải – Chi nhánh Tổng Công ty Phát điện 1.
- Tên gói thầu: 44HH-SXKD-2026: Cung cấp vật tư và dịch vụ bảo dưỡng, hiệu chuẩn hệ thống phân tích chất lượng nước cho Nhà máy Nhiệt điện Duyên Hải 1
- Thời gian thực hiện hợp đồng: 210 ngày kể từ ngày hợp đồng có hiệu lực đến ngày thanh quyết toán hợp đồng. Trong đó, thời gian cung cấp hàng hóa là 120 ngày kể từ ngày hợp đồng có hiệu lực, thời gian hoàn thành dịch vụ là 30 ngày kể từ ngày bàn giao mặt bằng.
- Địa điểm cung cấp: Tại Kho Công ty Nhiệt điện Duyên Hải - Khóm Mù U, Phường Duyên Hải, Tỉnh Vĩnh Long.
1.1. Giới thiệu về thông tin thiết bị Chủ đầu tư đang sử dụng:
1.1.1. Giới thiệu hệ thống phân tích chất lượng nước khu vực Polishing và phòng lấy mẫu hơi và nước lò DH1 
- Theo thiết kế, tại nhà máy Duyên Hải 1 có 2 tổ máy S1 và S2, mỗi tổ máy có 01 khu xử lý Polishing và 01 khu xử lý nước lò gọi là phòng lấy mẫu hơi và nước. Mỗi khu xử lý có 1 panel lắp các thiết bị phân tích chất lượng nước sau xử lý, kết quả phân tích được truyền lên phòng điều khiển trung tâm để nhân viên vận hành giám sát.
- Mỗi Panel phân tích chia thành 2 nhóm thiết bị chính:
+ Xử lý mẫu: Bộ lọc, van chặn, thiết bị làm mát, van giảm áp, bộ điều chỉnh lưu lượng, các đồng hồ đo áp lực, nhiệt độ mẫu.
+ Thiết bị phân tích chất lượng nước: Silica, Natri, độ dẫn, pH, oxy hòa tan, hydrazin…
a. Thiết bị phân tích độ dẫn
- Kiểu loại cảm biến: AC221/211331; K=0.01
- Hãng sản xuất: ABB
- Thiết bị đo độ dẫn giám sát tại các vị trí: độ dẫn mixbed đầu vào chung, độ dẫn mixbed đầu ra chung, độ dẫn mixbed #1, độ dẫn mixbed #2, độ dẫn mixbed #3, độ dẫn nước cấp, độ dẫn hơi bão hòa, độ dẫn nước lò,…
b. Thiết bị phân tích PH
- Kiểu loại: Model: 7651 polypropylene
- Hãng sản xuất: ABB made in UK
- Thiết bị đo pH giám sát tại các vị trí: pH mixbed đầu ra chung, pH nước lò, pH nước cấp, pH đầu ra khử khí, pH nước làm mát mạch kín,…
c. Thiết bị phân tích Natri
- Kiểu loại: Sodium monitor 8037, Navigator 500 đầu ra chung polishing S1
- Hãng sản xuất: ABB made in UK
- Thiết bị đo nồng độ Natri giám sát tại các vị trí: Na+ mixbed #1, Na+ mixbed #2, Na+ mixbed #3, Na+ mixbed đầu ra chung, Na+ hơi bão hòa.
d. Thiết bị phân tích Oxy hòa tan
- Kiểu loại: Flowcell 9437016
- Hãng sản xuất: ABB
- Thiết bị đo Oxy hòa tan giám sát tại các vị trí: DO đầu ra khử khí, DO xả gia nhiệt cao áp, DO đầu thoát bơm ngưng.
e. Thiết bị phân tích Silica
- Kiểu loại: Navigator 600
- Hãng sản xuất: ABB
- Thiết bị đo Silica giám sát tại các vị trí: Silica nước lò, silica hơi quá nhiệt, silica hơi tái nhiệt, silica mixbed #1, silica mixbed #2, silica mixbed #3, silica mixbed đầu ra chung.
f. Thiết bị phân tích Hydrazin
- Kiểu loại: AHM550
- Hãng sản xuất: ABB
- Thiết bị đo hydrazin giám sát tại các vị trí: Hydrazin nước cấp.
1.1.2. Hệ thống thiết bị đo chất lượng nước khu vực Polishing S1 – DH1
- Thiết bị đo độ dẫn gồm có 5 thiết bị:
+ Độ dẫn CC mixbed #1;
+ Độ dẫn CC đầu ra mixbed #2;
+ Độ dẫn CC đầu ra mixbed #3;
+ Độ dẫn CC đầu ra chung;
+ Độ dẫn CC đầu vào chung.
- Thiết bị đo PH gồm có 01 thiết bị: Đo PH đầu ra chung.
- Thiết bị đo Natri gồm có 04 thiết bị:
+ Na+ đầu ra mixbed #1;
+ Na+ đầu ra mixbed #2;
+ Na+ đầu ra mixbed #3;
+ Na+ đầu ra chung.
- Thiết bị đo Silica gồm có 01 thiết bị đo được 04 đường mẫu gồm:
+ Silica mixbed #1;
+ Silica mixbed #2;
+ Silica mixbed #3;
+ Silica đầu ra chung.
1.1.3. Hệ thống thiết bị đo chất lượng nước khu vực Polishing S2 – DH1
- Thiết bị đo độ dẫn gồm có 5 thiết bị:
+ Độ dẫn CC mixbed #1;
+ Độ dẫn CC đầu ra mixbed #2;
+ Độ dẫn CC đầu ra mixbed #3;
+ Độ dẫn CC đầu ra chung;
+ Độ dẫn CC đầu vào chung.
- Thiết bị đo PH gồm có 01 thiết bị: Đo PH đầu ra chung.
- Thiết bị đo Natri gồm có 04 thiết bị:
+ Na+ đầu ra mixbed #1;
+ Na+ đầu ra mixbed #2;
+ Na+ đầu ra mixbed #3;
+ Na+ đầu ra chung.
- Thiết bị đo Silica gồm có 01 thiết bị đo được 04 đường mẫu gồm:
+ Silica mixbed #1;
+ Silica mixbed #2;
+ Silica mixbed #3;
+ Silica đầu ra chung.
1.1.4. Hệ thống thiết bị đo chất lượng nước khu vực hơi và nước lò S1 – DH1
- Thiết bị đo độ dẫn gồm có 10 thiết bị: 
+ Độ dẫn SC đầu thoát bơm nước ngưng;
+ Độ dẫn CC đầu thoát bơm nước ngưng;
+ Độ dẫn SC đầu ra khử khí;
+ Độ dẫn SC nước cấp;
+ Độ dẫn CC nước cấp;
+ Độ dẫn SC nước lò;
+ Độ dẫn CC hơi bão hòa;
+ Độ dẫn CC hơi quá nhiệt;
+ Độ dẫn CC hơi tái nhiệt;
+ Độ dẫn SC nước làm mát mạch kín.
- Thiết bị đo PH gồm có 05 thiết bị:
+ PH đầu thoát bơm nước ngưng;
+ PH đầu ra khử khí;
+ PH nước cấp;
+ PH nước lò;
+ PH nước làm mát mạch kín.
- Thiết bị đo Natri gồm có 01 thiết bị: Na+ hơi bão hòa.
- Thiết bị đo Silica gồm có 02 thiết bị đo được 3 thông số:
+ Silica nước lò;
+ Silica hơi bão hòa;
+ Silica hơi quá nhiệt.
- Thiết bị đo Oxy hòa tan gồm có 03 thiết bị: 
+ Oxygen đầu ra khử khí;
+ Oxygen đầu thoát bơm nước ngưng;
+ Oxygen xả gia nhiệt cao áp.
- Thiết bị đo Hydrazin gồm có 01 thiết bị:
+ Hydrazin nước cấp.
1.1.5. Hệ thống thiết bị đo chất lượng nước khu vực hơi và nước lò S2 – DH1
- Thiết bị đo độ dẫn gồm có 10 thiết bị: 
+ Độ dẫn SC đầu thoát bơm nước ngưng;
+ Độ dẫn CC đầu thoát bơm nước ngưng;
+ Độ dẫn SC đầu ra khử khí;
+ Độ dẫn SC nước cấp;
+ Độ dẫn CC nước cấp;
+ Độ dẫn SC nước lò;
+ Độ dẫn CC hơi bão hòa;
+ Độ dẫn CC hơi quá nhiệt;
+ Độ dẫn CC hơi tái nhiệt;
+ Độ dẫn SC nước làm mát mạch kín.
- Thiết bị đo PH gồm có 05 thiết bị:
+ PH đầu thoát bơm nước ngưng;
+ PH đầu ra khử khí;
+ PH nước cấp;
+ PH nước lò;
+ PH nước làm mát mạch kín.
- Thiết bị đo Natri gồm có 01 thiết bị: Na+ hơi bão hòa.
- Thiết bị đo Silica gồm có 02 thiết bị đo được 3 thông số:
+ Silica nước lò;
+ Silica hơi bão hòa;
+ Silica hơi quá nhiệt.
- Thiết bị đo Oxy hòa tan gồm có 03 thiết bị: 
+ Oxygen đầu ra khử khí;
+ Oxygen đầu thoát bơm nước ngưng;
+ Oxygen xả gia nhiệt cao áp.
- Thiết bị đo Hyrazin gồm có 01 thiết bị:
+ Hydrazin nước cấp.
1.2. Bảng thông tin về hàng hóa thuộc gói thầu Chủ đầu tư đã, đang sử dụng:
	Hạng mục số
	Danh mục vật tư
	Thông tin về ký mã hiệu/Nhà sản xuất theo thiết kế/nhà sản xuất Chủ đầu tư đang sử dụng
	Hạng mục chứng minh tương đương

	[1]
	[2]
	[3]
	[4]

	1
	Dung dịch chuẩn
	Nồng độ: 10 µs/cm, Quy cách: 500ml/chai
	 

	2
	Dung dịch chuẩn
	Nồng độ: 2 µs/cm, Quy cách: 500ml/chai
	 

	3
	Dung dịch hiệu chuẩn pH 4.01
	Mã: HI7004L; Quy cách: 500ml/chai
NSX: HANNA
	 

	4
	Dung dịch hiệu chuẩn pH 9.00
	Mã: HI5009; Quy cách: 500ml/chai
NSX: HANNA
	 

	5
	Dung dịch KCL 3M
	P/N: 7650039, Bao gồm 3x60ml bottles
NSX: ABB
	 

	6
	Bộ chất chuẩn
	- AWRS5000104 : 1 liter bottle Natri standard 100 ppb
- AWRS5000105 : 1 liter bottle Natri standard 1000 ppb
(dùng để hiệu chuẩn/chạy máy Natri)
NSX: ABB
	 

	7
	Thiết bị đo Natri
	- Cảm biến đo Natri: Model  ASO550.A.1.W.1.S2.B1-N3.S1.SC2, Dải đo: 0.01-10000 ppb
- Bộ chuyển đối tín hiệu: Model  AWT540.A.1.A.1.B1.Y0.Y0.Y0.D1-A2.U1, Output: 4-20 mA
NSX: ABB
	X

	8
	Bộ chất chuẩn
	Chemical: AWRK641/0050 (dùng để hiệu chuẩn/chạy máy Silica)
NSX: ABB
	 

	9
	Màn hình thiết bị đo
	Model: AW600068 (Silica Navigator 600)
NSX: ABB
	X

	10
	Bộ chất chuẩn
	Mã: HI7040L, Quy cách: 2 chai (Chai bột HI7040-1; Chai nhựa 500mL HI7040-2)
(dùng để hiệu chuẩn/chạy máy phân tích Oxy hòa tan)
NSX: HANNA
	 

	11
	Bộ chất chuẩn
	- AWRS5000202: Hydrazine standard-50 ppb hydrazine
- AWRS5000201: Hydrazine reagent
(dùng để hiệu chuẩn/chạy máy phân tích Hydrazin)
NSX: ABB
	 





Mục 2. Yêu cầu kỹ thuật hàng hóa
2.1. Yêu cầu về kỹ thuật:
a). Yêu cầu về kỹ thuật chung
- Đối với hàng hoá chào thầu là hàng hóa nhập khẩu, Nhà thầu phải cung cấp bản gốc hoặc sao y công chứng các tài liệu gồm: chứng chỉ nguồn gốc xuất xứ hàng hoá (CO), chứng chỉ chất lượng hàng hoá (CQ hoặc tương đương của Nhà sản xuất) và tờ khai hải quan có đóng dấu xác nhận của đơn vị nhập khẩu.
- Đối với hàng hóa chào thầu là hàng hóa sản xuất trong nước, Nhà thầu phải cung cấp: các giấy tờ chứng minh nguồn gốc, xuất xứ và chất lượng của hàng hóa. Các giấy tờ phải là bản gốc có đóng dấu của đơn vị sản xuất hoặc cơ quan có thẩm quyền.
- Hàng hóa giao tại kho bên mua phải mới 100% chưa qua sử dụng, nguyên vẹn được đóng gói, bảo quản theo đúng quy cách, tiêu chuẩn của nhà sản xuất.
- Hàng hóa phải đảm bảo đồng bộ, tương đương với thiết bị hiện hữu của Chủ đầu tư, cụ thể:
+ Đồng bộ, tương thích lắp ghép;
+ Không gây ảnh hưởng tới đặc tính vận hành của thiết bị: Công suất, hiệu suất, tuổi thọ (không gián tiếp là nguyên nhân phát sinh làm hư hỏng các bộ phận còn lại của thiết bị).
+ Hỗ trợ chủ đầu tư dịch vụ kỹ thuật (bao gồm cử cán bộ kỹ thuật), khi có yêu cầu nhưng không phát sinh chi phí.
b). Yêu cầu về kỹ thuật chi tiết
b1) Thông số kỹ thuật: 
Hàng hóa cung cấp phải đúng chủng loại, đúng thông số kỹ thuật, phù hợp như mô tả tại Điểm b5 thuộc Mục 2.1Chương V E-HSMT. 
Vật tư, thiết bị được cung cấp cho gói thầu phải có ký mã hiệu, nhãn mác, thông số kỹ thuật rõ ràng theo quy định của nhà sản xuất.
[bookmark: _Hlk118901019]b2) Nhà sản xuất và xuất xứ hàng hóa.
Nhà thầu phải chào hàng hóa có Nhà sản xuất và xuất xứ rõ ràng trong E-HSDT bao gồm tên đầy đủ Nhà sản xuất, quốc gia hoặc vùng lãnh thổ. Nhà sản xuất được quy định tại ghi chú (1) của Bảng số 01 và Bảng số 02 Mục 2 Chương III của E-HSMT.
b3) Tài liệu kỹ thuật:
Tài liệu kỹ thuật nhà thầu cung cấp theo E-HSDT để chứng minh hàng hóa chào thầu có thông số kỹ thuật và chất lượng hàng hóa là phù hợp hoặc tốt hơn so với yêu cầu của E-HSMT, cụ thể như sau:
- Trường hợp nhà thầu chào hàng hóa trong E-HSDT đúng thông tin về mã hiệu/model/Part number hàng hóa của nhà sản xuất như mô tả tại mục giới thiệu hàng hóa thuộc gói thầu thì không yêu cầu cung cấp tài liệu kỹ thuật chứng minh chất lượng hàng hóa trong E-HSMT. 
- Trường hợp nhà thầu chào hàng hóa cùng nhà sản xuất nhưng khác ký mã hiệu với hàng hóa Chủ đầu tư đã/đang sử dụng: nhà thầu phải cung cấp tài liệu công bố của nhà sản xuất về những thay đổi đó cam kết sự tương đương hoặc tốt hơn.
- Trường hợp nhà thầu chào hàng hóa tương đương hoặc tốt hơn thì phải cung cấp các tài liệu chứng minh tính tương đương của hàng hóa (kèm theo yêu cầu tại Điểm b4, Mục 2.1 Chương V E-HSMT).
b4) Đối với hàng hóa nhà thầu chào tương đương với hàng hóa mời thầu.
[bookmark: _Hlk116287726]Nhà thầu được phép chào hàng hóa tương đương, trường hợp hàng hóa nhà thầu chào của nhà sản xuất khác với nhà sản xuất được đánh dấu (X) tại cột (4) Bảng thông tin về hàng hóa thuộc gói thầu Chủ đầu tư đã, đang sử dụng thuộc Mục 1, Chương V E-HSMT, Nhà thầu phải cung cấp tài liệu chứng minh sự tương đương hoặc tốt hơn giữa hàng hóa nhà thầu chào với hàng hóa thuộc phạm vi gói thầu, cụ thể như sau:
i) Lập bảng so sánh chi tiết tính tương đương hoặc tốt hơn với vật tư, thiết bị gốc của Chủ đầu tư:
- Tính năng sử dụng, đồng bộ tương thích về công nghệ và kích thước lắp đặt/kết nối với các thiết bị/hệ thống hiện hữu của Chủ đầu tư;
- Thông số kỹ thuật của hàng hóa mời thầu: dung sai lắp ghép, kích thước lắp ghép…
ii) Cung cấp tối thiểu 01 hợp đồng/dự án đã hoàn thành kèm theo bản xác nhận của đơn vị sử dụng cuối cùng (xác nhận phải ghi rõ thông tin địa chỉ đơn vị sử dụng; email, số điện thoại của người đại diện/lãnh đạo của đơn vị sử dụng) về chất lượng hàng hóa mà nhà thầu chào tương đương (phù hợp với chủng loại, tính chất với hàng hóa của gói thầu đang xét) đã được sử dụng ít nhất 24 tháng đáp ứng yêu cần vận hành ổn định.
iii) Xác nhận của nhà sản xuất của hàng hóa chào tương đương trong E-HSDT phải bảo đảm yêu cầu kỹ thuật, tương thích đồng bộ với công nghệ, thiết bị/hệ thống hiện hữu của Chủ đầu tư.
iv) Nhà thầu cam kết chịu toàn bộ chi phí bồi thường các thiệt hại gây ra do sự không tương thích hoặc do lỗi vật tư, thiết bị nhà thầu cung cấp gây ra cho các thiết bị/hệ thống của chủ đầu tư sau khi lắp đặt, vận hành chạy thử và trong thời gian bảo hành.
b5) Bảng thông số kỹ thuật của hàng hóa.
Hàng hóa dự thầu phải tuân thủ các thông số kỹ thuật và tiêu chuẩn sau đây
	Hạng mục số
	Danh mục hàng hóa
	Thông số kỹ thuật và các tiêu chuẩn
	Yêu cầu C/O, Tờ khai hải quan
	Yêu cầu C/Q

	1
	Dung dịch chuẩn
	Nồng độ: 10 µs/cm, Quy cách: 500ml/chai
	 
	 

	2
	Dung dịch chuẩn
	Nồng độ: 2 µs/cm, Quy cách: 500ml/chai
	 
	 

	3
	Dung dịch hiệu chuẩn pH 4.01
	Mã: HI7004L; Quy cách: 500ml/chai
	 
	 

	4
	Dung dịch hiệu chuẩn pH 9.00
	Mã: HI5009; Quy cách: 500ml/chai
	 
	 

	5
	Dung dịch KCL 3M
	P/N: 7650039, Bao gồm 3x60ml bottles
	X
	X

	6
	Bộ chất chuẩn
	- AWRS5000104 : 1 liter bottle Natri standard 100 ppb
- AWRS5000105 : 1 liter bottle Natri standard 1000 ppb
(dùng để hiệu chuẩn/chạy máy Natri)
	X
	X

	7
	Thiết bị đo Natri
	- Cảm biến đo Natri: Model  ASO550.A.1.W.1.S2.B1-N3.S1.SC2, Dải đo: 0.01-10000 ppb
- Bộ chuyển đối tín hiệu: Model  AWT540.A.1.A.1.B1.Y0.Y0.Y0.D1-A2.U1, Output: 4-20 mA
	X
	X

	8
	Bộ chất chuẩn
	Chemical: AWRK641/0050 (dùng để hiệu chuẩn/chạy máy Silica)
	X
	X

	9
	Màn hình thiết bị đo
	Model: AW600068 (Silica Navigator 600)
	X
	X

	10
	Bộ chất chuẩn
	Mã: HI7040L, Quy cách: 2 chai (Chai bột HI7040-1; Chai nhựa 500mL HI7040-2)
(dùng để hiệu chuẩn/chạy máy phân tích Oxy hòa tan)
	 
	 

	11
	Bộ chất chuẩn
	- AWRS5000202: Hydrazine standard-50 ppb hydrazine
- AWRS5000201: Hydrazine reagent
(dùng để hiệu chuẩn/chạy máy phân tích Hydrazin)
	X
	X


Ghi chú:
- Trong trường hợp model hàng hóa theo yêu cầu của E-HSMT không còn sản xuất mà được thay thế bằng hàng hóa tương đương thì yêu cầu Nhà thầu cung cấp văn bản xác nhận của hãng sản xuất về việc thay đổi model.
- Nhà thầu có thể khảo sát thực tế vật tư, thiết bị tại hiện trường của Công ty Nhiệt điện Duyên Hải để chào thầu hàng hóa phù hợp.
c) Tiến  độ cung cấp hàng hóa:
Tiến độ cung cấp hàng hóa: Thời hạn Nhà thầu hoàn thành cung cấp hàng hóa tối đa là ngày giao hàng muộn nhất (quy định tại Mẫu số 01-Phạm vi cung cấp của E-HSMT) kể từ ngày hợp đồng có hiệu lực.
Xử lý vi phạm: 
· Trường hợp nhà thầu bàn giao hàng hóa vượt quá tiến độ giao hàng nêu trên kể từ ngày hợp đồng có hiệu lực, Chủ đầu tư có quyền căn cứ vào tình hình và tiến độ sửa chữa thực tế tại thời điểm đó (đặc biệt trong trường hợp hàng hóa về chậm không còn phục vụ kịp thời cho công tác lắp đặt/thay thế trong thời gian thực hiện dịch vụ bảo dưỡng, sửa chữa) đơn phương từ chối tiếp nhận toàn bộ hoặc một phần hàng hóa giao chậm mà không bị xem là vi phạm nghĩa vụ hợp đồng và không bị xem là vi phạm nghĩa vụ tiếp nhận hàng hóa theo quy định pháp luật.
· Trong trường hợp Chủ đầu tư thực hiện quyền từ chối tiếp nhận đối với hàng hóa giao chậm: 
i) Nhà thầu phải tự chịu toàn bộ rủi ro, chi phí phát sinh liên quan đến hàng hóa bị từ chối tiếp nhận, bao gồm nhưng không giới hạn: chi phí vận chuyển, lưu kho, bảo quản, hoàn trả, xử lý hàng hóa; 
(ii) Nhà thầu phải chịu hoàn toàn trách nhiệm đối với mọi thiệt hại phát sinh cho Chủ đầu tư do việc giao hàng chậm gây ra (bao gồm nhưng không giới hạn ở chi phí nhân công, máy móc dừng chờ và thiệt hại do kéo dài thời gian dừng máy); 
(iii) Nhà thầu không có quyền yêu cầu gia hạn tiến độ thực hiện hợp đồng, không có quyền yêu cầu thanh toán giá trị hàng hóa hoặc yêu cầu bồi thường, khiếu nại dưới bất kỳ hình thức nào đối với phần hàng hóa bị từ chối tiếp nhận.
· Trường hợp Nhà thầu không thể bàn giao hàng hóa hoặc một phần hàng hóa trong tiến độ giao hàng nêu trên (trừ trường hợp bất khả kháng theo quy định tại hợp đồng): Chủ đầu tư có quyền chỉ định đơn vị thứ ba cung cấp hàng hóa để thay thế cho số lượng hàng hóa chậm giao hoặc không giao (đúng chủng loại, quy cách, tiêu chuẩn kỹ thuật ghi trong hợp đồng). Nhà thầu có nghĩa vụ thanh toán toàn bộ khoản tiền chênh lệch giá (nếu giá mua mới cao hơn giá hợp đồng) và toàn bộ các chi phí phát sinh liên quan (chi phí thủ tục hành chính, vận chuyển, chi phí tìm kiếm, lựa chọn nhà cung cấp mới) trong vòng 15 ngày kể từ ngày nhận được văn bản yêu cầu của Chủ đầu tư. Quá thời hạn 15 ngày, Chủ đầu tư có quyền khấu trừ vào bất kỳ khoản thanh toán nào khác đến hạn trả cho Nhà thầu.
2.2. Danh mục bản vẽ: Không có.
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Mục 3. Yêu cầu kỹ thuật dịch vụ
3.1. Phạm vi cung cấp dịch vụ.
Bảng mô tả chi tiết nội dung công việc từ Mẫu số 01D (webform trên hệ thống), bao gồm nhưng không giới hạn các nội dung công việc theo bảng sau:
	STT
	Hạng mục
	Nội dung công việc
	Đơn vị tính
	Khối lượng mời thầu
	Ghi chú

	1
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích độ dẫn điện khu vực Polishing S1
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích độ dẫn điện khu vực Polishing S1 (số lượng 05 cái): 
+ 1#  Unit Mixed Bed Main Inlet Conductivity
+ 1# Unit Mixed Bed Main Outlet Conductivity
+ 1#Unit A Mixed Bed Outlet Conductivity
+ 1#Unit B Mixed Bed Outlet Conductivity
+ 1#Unit C Mixed Bed Outlet Conductivity
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị,Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng đo flowcell.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
8. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
9. Thực hiện căn chỉnh điểm đo Span bằng dung dịch Calibration solution 
10. Kiểm tra tổng thể,  bàn giao thiết bị.
11. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
12. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra
	Thiết bị
	5
	

	2
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích độ pH khu vực Polishing S1
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích pH khu vực Polishing S1 (số lượng 01 cái): 
+ 1# Unit Mixed Bed Main Outlet PH
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị,Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng đo flowcell.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
8. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
9. Thực hiện căn chỉnh điểm pH4 (hoặc 7), điểm đo Span bằng dung dịch pH9 (hoặc 10) 
10. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
11. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
12. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	1
	

	3
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích Natri khu vực Polishing S1
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích Natri khu vực Polishing S1 (số lượng 04 cái): 
+ 1# Unit Mixed Bed Main Outlet Na
+ 1#Unit A Mixed Bed Outlet Na 
+ 1#Unit B Mixed Bed Outlet Na 
+ 1#Unit C Mixed Bed Outlet Na 
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định mẫu đầu vào Constant head unit.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Calibration/Reagent valve.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng ống bơm mẫu Thay ống nếu cần thiết.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng ống bơm hóa chất Thay ống nếu cần thiết.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo nhiệt độ PT1000.
8. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo Natri electrode. Thay mới 01 bộ thiết bị đo Natri mixbed #1.
9. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo Reference electrode: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
10. Kiểm tra, bảo dưỡng bình hóa chất Reagent solution: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
11. Kiểm tra, bảo dưỡng bình hóa chất Calibration solution: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
12. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
13. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
14. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
15. Thực hiện căn chỉnh điểm dải thấp Low point 
16. Thực hiện căn chỉnh điểm dải cao High point 
17. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
18. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
19. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
20. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	4
	

	4
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích Silica khu vực Polishing S1
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích Silica khu vực Polishing S1 (số lượng 01 cái): 
+ Unit Mixed Bed Main Outlet SiO2
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định mẫu đầu vào Constant head unit.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ lọc đầu vào thiết bị phân tích Sample Filter. Thay thế nếu cần thiết.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Cleaning valve.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Secondary Calibration valve.
8. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Auto zero valve.
9. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định nhiệt Pre=heater.
10. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ khử khí Primary Debubber.
11. Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ và ống bơm mẫu: Thay ống bơm nếu cần thiết.
12. Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ và ống bơm hóa chất: Thay ống bơm nếu cần thiết.
13. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng phản ứng Reaction Block.
14. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng đo.
15. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất 1st Acid.
16. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất Molybdate.
17. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất 2nd Acid.
18. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất Reduction.
19. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị. Thay mới 01 màn hình thiết bị đo Silica Polishing S1.
20. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
21. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
22. Thực hiện làm sạch các đường ống, sử dụng dung dịch Cleaning solution.
23. Thực hiện căn chỉnh điểm 0 Zero point.
24. Thực hiện căn chỉnh điểm đo Span bằng dung dịch Calibration solution 
25. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
26. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
27. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
28. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	1
	

	5
	Kiểm tra và bảo dưỡng hệ thống xử lý mẫu trước khi vào cảm biến phân tích khu vực Polishing S1
	Hệ thống:
- Hệ thống xử lý mẫu trước khi vào cảm biến phân tích S1 (số lượng 01 hệ): 
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể hệ thống xử lý mẫu (ống dẫn mẫu, bộ điều chỉnh lưu lượng, bộ lọc, bộ giảm áp, van đóng/mở ...) trước khi vào cảm biến.
4. Kiểm tra chức năng hoạt động của bộ điều chỉnh lưu lượng, van đóng/mở, cảm biến nhiệt độ...
5. Sửa chữa, thay thế trong trường hợp hư hỏng.
6. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
7. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu.
	Hệ thống
	1
	

	6
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích độ dẫn điện khu vực Polishing S2
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích độ dẫn điện khu vực Polishing S2 (số lượng 05 cái): 
+ 2#  Unit Mixed Bed Main Inlet Conductivity
+ 2# Unit Mixed Bed Main Outlet Conductivity
+ 2# Unit A Mixed Bed Outlet Conductivity
+ 2# Unit B Mixed Bed Outlet Conductivity
+ 2# Unit C Mixed Bed Outlet Conductivity
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị,Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng đo flowcell.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
8. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
9. Thực hiện căn chỉnh điểm đo Span bằng dung dịch Calibration solution 
10. Kiểm tra tổng thể,  bàn giao thiết bị.
11. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
12. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra
	Thiết bị
	5
	

	7
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích độ pH khu vực Polishing S2
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích pH khu vực Polishing S2 (số lượng 01 cái): 
+ 2# Unit Mixed Bed Main Outlet PH
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị,Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng đo flowcell.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
8. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
9. Thực hiện căn chỉnh điểm pH4 (hoặc 7), điểm đo Span bằng dung dịch pH9 (hoặc 10) 
10. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
11. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
12. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	1
	

	8
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích Natri khu vực Polishing S2
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích Natri khu vực Polishing S2 (số lượng 04 cái): 
+ 2# Unit Mixed Bed Main Outlet Na
+ 2# Unit A Mixed Bed Outlet Na 
+ 2# Unit B Mixed Bed Outlet Na 
+ 2# Unit C Mixed Bed Outlet Na 
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định mẫu đầu vào Constant head unit.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Calibration/Reagent valve.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng ống bơm mẫu Thay ống nếu cần thiết.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng ống bơm hóa chất Thay ống nếu cần thiết.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo nhiệt độ PT1000.
8. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo Natri electrode. Thay mới 01 bộ thiết bị đo Natri mixbed #2.
9. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo Reference electrode: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
10. Kiểm tra, bảo dưỡng bình hóa chất Reagent solution: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
11. Kiểm tra, bảo dưỡng bình hóa chất Calibration sotution: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
12. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
13. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
14. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
15. Thực hiện căn chỉnh điểm dải thấp Low point 
16. Thực hiện căn chỉnh điểm dải cao High point 
17. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
18. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
19. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
20. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	4
	

	9
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích Silica khu vực Polishing S2
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích Silica khu vực Polishing S2 (số lượng 01 cái): 
+ Unit Mixed Bed Main Outlet SiO2
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định mẫu đầu vào Constant head unit.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ lọc đầu vào thiết bị phân tích Sample Filter. Thay thế nếu cần thiết.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Cleaning valve.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Secondary Calibration valve.
8. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Auto zero valve.
9. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định nhiệt Pre=heater.
10. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ khử khí Primary Debubber.
11. Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ và ống bơm mẫu: Thay ống bơm nếu cần thiết.
12. Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ và ống bơm hóa chất: Thay ống bơm nếu cần thiết.
13. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng phản ứng Reaction Block.
14. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng đo.
15. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất 1st Acid.
16. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất Molybdate.
17. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất 2nd Acid.
18. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất Reduction.
19. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị. Thay mới 01 màn hình thiết bị đo Silica Polishing S2.
20. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
21. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
22. Thực hiện làm sạch các đường ống, sử dụng dung dịch Cleaning solution.
23. Thực hiện căn chỉnh điểm 0 Zero point.
24. Thực hiện căn chỉnh điểm đo Span bằng dung dịch Calibration solution 
25. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
26. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
27. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
28. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	1
	

	10
	Kiểm tra và bảo dưỡng hệ thống xử lý mẫu trước khi vào cảm biến phân tích khu vực Polishing S2
	Hệ thống:
- Hệ thống xử lý mẫu trước khi vào cảm biến phân tích S2 (số lượng 01 hệ): 
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể hệ thống xử lý mẫu (ống dẫn mẫu, bộ điều chỉnh lưu lượng, bộ lọc, bộ giảm áp, van đóng/mở ...) trước khi vào cảm biến.
4. Kiểm tra chức năng hoạt động của bộ điều chỉnh lưu lượng, van đóng/mở, cảm biến nhiệt độ...
5. Sửa chữa, thay thế trong trường hợp hư hỏng.
6. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
7. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu.
	Hệ thống
	1
	

	11
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích độ dẫn điện khu vực hơi và nước lò S1
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích độ dẫn điện khu vực Hơi và nước lò S1 (số lượng 10 cái): 
+ Specific conductivity of Condensate Pump Discharge.
+ Cation conductivity of Condensate Pump Discharge.
+ Specific conductivity of Deaerator outlet.
+ Specific conductivity of Economizer Inlet.
+ Cation conductivity of Economizer Inlet.
+ Specific conductivity of Boiler Drum Water.
+ Cation conductivity of Saturated Steam.
+ Cation conductivity of Final Superheated Steam.
+ Cation conductivity of Final Reheated Steam.
+ Specific conductivity of Auxiliary Closed Cooling Water for Boiler and Turbine Cycles.
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị,Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng đo flowcell.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
8. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
9. Thực hiện căn chỉnh điểm đo Span bằng dung dịch Calibration solution 
10. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
11. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
12. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	10
	

	12
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích độ pH khu vực hơi và nước lò S1
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích pH khu vực Hơi và nước lò S1 (số lượng 05 cái): 
+ pH-meter of  Condensate Pump Discharge.
+ pH-meter of  Deaerator outlet.
+ pH-meter of Economizer Inlet.
+ pH-meter of Boiler Drum Water.
+ pH-meter of Auxiliary Closed Cooling  Water for Boiler and Turbine Cycles.
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị,Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng đo flowcell.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
8. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
9. Thực hiện căn chỉnh điểm pH4 (hoặc 7), điểm đo Span bằng dung dịch pH9 (hoặc 10).
10. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
11. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
12. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	5
	

	13
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích Natri khu vực hơi và nước lò S1
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích Natri khu vực Hơi và nước lò S1 (số lượng 01 cái): 
+ Natri ion analyzer of Saturated Steam.
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định mẫu đầu vào Constant head unit.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Calibration/Reagent valve.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng ống bơm mẫu Thay ống nếu cần thiết.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng ống bơm hóa chất Thay ống nếu cần thiết.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo nhiệt độ PT1000.
8. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo Natri electrode.
9. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo Reference electrode: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
10. Kiểm tra, bảo dưỡng bình hóa chất Reagent solution: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
11. Kiểm tra, bảo dưỡng bình hóa chất Calibration sotution: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
12. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
13. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
14. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
15. Thực hiện căn chỉnh điểm dải thấp Low point 
16. Thực hiện căn chỉnh điểm dải cao High point 
17. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
18. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
19. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
20. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	1
	

	14
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích Silica khu vực hơi và nước lò S1
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích Silica khu vực Hơi và nước lò S1 (số lượng 02 cái): 
+ Silica analyzer of Boiler Drum Water.
+ Silica analyzer of Saturated Steam.
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định mẫu đầu vào Constant head unit.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ lọc đầu vào thiết bị phân tích Sample Filter
Thay thế nếu cần thiết.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Cleaning valve.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Secondary Calibration valve.
8. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Auto zero valve.
9. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định nhiệt Pre=heater.
10. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ khử khí Primary Debubber.
11. Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ và ống bơm mẫu: Thay ống bơm nếu cần thiết.
12. Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ và ống bơm hóa chất: Thay ống bơm nếu cần thiết.
13. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng phản ứng Reaction Block.
14. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng đo.
15. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất 1st Acid.
16. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất Molybdate.
17. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất 2nd Acid.
18. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất Reduction.
19. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị. Thay mới 01 màn hình thiết bị đo Silica nước lò S1.
20. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
21. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
22. Thực hiện làm sạch các đường ống, sử dụng dung dịch Cleaning solution.
23. Thực hiện căn chỉnh điểm 0 Zero point.
24. Thực hiện căn chỉnh điểm đo Span bằng dung dịch Calibration solution 
25. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
26. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
27. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
28. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	2
	

	15
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích Oxy hòa tan khu vực hơi và nước lò S1
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích Oxy hòa tan khu vực Hơi và nước lò S1 (số lượng 03 cái): 
+ Disolved oxygen analyzer of Condensate Pump Discharge.
+ Disolved oxygen analyzer of Deaerator outlet.
+ Disolved oxygen analyzer of H.P. Heater Drain.
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng van mẫu, van xả.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ nhận tín hiệu.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
8. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
9. Thực hiện căn chỉnh điểm Zero bằng dung dịch khử Oxy 
10. Thực hiện căn chỉnh điểm đo với không 
11. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
12. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
13. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
14. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	3
	

	16
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích Hydrazin khu vực hơi và nước lò S1
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích Hydrazine khu vực Hơi và nước lò S1 (số lượng 01 cái): 
+ Hydrazine analyzer of Economizer Inlet.
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định mẫu đầu vào Constant head unit.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Calibration/Reagent valve.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng ống bơm mẫu Thay ống nếu cần thiết.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng ống bơm hóa chất Thay ống nếu cần thiết.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo nhiệt độ PT1000.
8. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo Hydrazine electrode.
9. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo Reference electrode: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
10. Kiểm tra, bảo dưỡng bình hóa chất Reagent solution: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
11. Kiểm tra, bảo dưỡng bình hóa chất Calibration sotution: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
12. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
13. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
14. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
15. Thực hiện căn chỉnh điểm dải thấp Low point.
16. Thực hiện căn chỉnh điểm dải cao High point.
17. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
18. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
19. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
20. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	1
	

	17
	Kiểm tra và bảo dưỡng hệ thống xử lý mẫu trước khi vào cảm biến phân tích khu vực Hơi và nước lò S1
	Hệ thống:
- Hệ thống xử lý mẫu trước khi vào cảm biến phân tích S1 (số lượng 01 hệ): 
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể hệ thống xử lý mẫu (ống dẫn mẫu, bộ điều chỉnh lưu lượng, bộ lọc, bộ giảm áp, van đóng/mở ...) trước khi vào cảm biến.
4. Kiểm tra chức năng hoạt động của bộ điều chỉnh lưu lượng, van đóng/mở, cảm biến nhiệt độ...
5. Đánh giá lại tính năng hoạt động của bộ Chiller.
6. Sửa chữa, thay thế trong trường hợp hư hỏng.
7. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
8. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
	Hệ thống
	1
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	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích độ dẫn điện khu vực hơi và nước lò S2
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích độ dẫn điện khu vực Hơi và nước lò S2 (số lượng 10 cái): 
+ Specific conductivity of Condensate Pump Discharge.
+ Cation conductivity of Condensate Pump Discharge.
+ Specific conductivity of Deaerator outlet.
+ Specific conductivity of Economizer Inlet.
+ Cation conductivity of Economizer Inlet.
+ Specific conductivity of Boiler Drum Water.
+ Cation conductivity of Saturated Steam.
+ Cation conductivity of Final Superheated Steam.
+ Cation conductivity of Final Reheated Steam.
+ Specific conductivity of Auxiliary Closed Cooling Water for Boiler and Turbine Cycles.
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị, vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng đo flowcell.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
8. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
9. Thực hiện căn chỉnh điểm đo Span bằng dung dịch Calibration solution 
10. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
11. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
12. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	10
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	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích độ pH khu vực hơi và nước lò S2
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích pH khu vực Hơi và nước lò S2 (số lượng 05 cái): 
+ pH-meter of  Condensate Pump Discharge.
+ pH-meter of  Deaerator outlet.
+ pH-meter of Economizer Inlet.
+ pH-meter of Boiler Drum Water.
+ pH-meter of Auxiliary Closed Cooling  Water for Boiler and Turbine Cycles.
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị,Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng đo flowcell.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
8. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
9. Thực hiện căn chỉnh điểm pH4 (hoặc 7), điểm đo Span bằng dung dịch pH9 (hoặc 10).
10. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
11. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
12. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	5
	

	20
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích Natri khu vực hơi và nước lò S2
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích Natri khu vực Hơi và nước lò S2 (số lượng 01 cái): 
+ Natri ion analyzer of Saturated Steam.
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định mẫu đầu vào Constant head unit.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Calibration/Reagent valve.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng ống bơm mẫu Thay ống nếu cần thiết.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng ống bơm hóa chất Thay ống nếu cần thiết.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo nhiệt độ PT1000.
8. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo Natri electrode.
9. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo Reference electrode: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
10. Kiểm tra, bảo dưỡng bình hóa chất Reagent solution: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
11. Kiểm tra, bảo dưỡng bình hóa chất Calibration sotution: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
12. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
13. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
14. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
15. Thực hiện căn chỉnh điểm dải thấp Low point.
16. Thực hiện căn chỉnh điểm dải cao High point.
17. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
18. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
19. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
20. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	1
	

	21
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích Silica khu vực hơi và nước lò S2
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích Silica khu vực Hơi và nước lò S2 (số lượng 02 cái): 
+ Silica analyzer of Boiler Drum Water.
+ Silica analyzer of Saturated Steam.
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định mẫu đầu vào Constant head unit.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ lọc đầu vào thiết bị phân tích Sample Filter
Thay thế nếu cần thiết.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Cleaning valve.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Secondary Calibration valve.
8. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Auto zero valve.
9. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định nhiệt Pre=heater.
10. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ khử khí Primary Debubber.
11. Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ và ống bơm mẫu: Thay ống bơm nếu cần thiết.
12. Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ và ống bơm hóa chất: Thay ống bơm nếu cần thiết.
13. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng phản ứng Reaction Block.
14. Kiểm tra, bảo dưỡng buồng đo.
15. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất 1st Acid.
16. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất Molybdate.
17. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất 2nd Acid.
18. Kiểm tra, bảo dưỡng lọc đầu hút, bình hóa chất Reduction.
19. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị. Thay mới 01 màn hình thiết bị đo Silica nước lò S2.
20. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
21. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
22. Thực hiện làm sạch các đường ống, sử dụng dung dịch Cleaning solution.
23. Thực hiện căn chỉnh điểm 0 Zero point.
24. Thực hiện căn chỉnh điểm đo Span bằng dung dịch Calibration solution 
25. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
26. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
27. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
28. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	2
	

	22
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích Oxy hòa tan khu vực hơi và nước lò S2
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích Oxy hòa tan khu vực Hơi và nước lò S2 (số lượng 03 cái): 
+ Disolved oxygen analyzer of Condensate Pump Discharge.
+ Disolved oxygen analyzer of Deaerator outlet.
+ Disolved oxygen analyzer of H.P. Heater Drain.
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể thiết bị Vỏ máy, các đường ống.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng van mẫu, van xả.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ nhận tín hiệu.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
8. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
9. Thực hiện căn chỉnh điểm Zero bằng dung dịch khử Oxy 
10. Thực hiện căn chỉnh điểm đo với không khí 
11. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
12. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
13. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
14. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	3
	

	23
	Kiểm tra và bảo dưỡng thiết bị phân tích Hydrazin khu vực hơi và nước lò S2
	Thiết bị:
- Thiết bị phân tích Hydrazine khu vực Hơi và nước lò S2 (số lượng 01 cái): 
+ Hydrazine analyzer of Economizer Inlet.
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ ổn định mẫu đầu vào Constant head unit.
4. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ van điện Calibration/Reagent valve.
5. Kiểm tra, bảo dưỡng ống bơm mẫu Thay ống nếu cần thiết.
6. Kiểm tra, bảo dưỡng ống bơm hóa chất Thay ống nếu cần thiết.
7. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo nhiệt độ PT1000.
8. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo Hydrazine electrode.
9. Kiểm tra, bảo dưỡng cảm biến đo Reference electrode: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
10. Kiểm tra, bảo dưỡng bình hóa chất Reagent solution: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
11. Kiểm tra, bảo dưỡng bình hóa chất Calibration sotution: Bổ sung hóa chất nếu cần thiết.
12. Kiểm tra, bảo dưỡng bộ hiển thị.
13. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch nguồn AC power suply board.
14. Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch biến đổi Transmitter application board.
15. Thực hiện căn chỉnh điểm dải thấp Low point.
16. Thực hiện căn chỉnh điểm dải cao High point 
17. Thực hiện kiểm tra đường tín hiệu 4-20mA.
18. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
19. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
20. Lập báo cáo đánh giá hiện trạng thiết bị sau khi kiểm tra.
	Thiết bị
	1
	

	24
	Kiểm tra và bảo dưỡng hệ thống xử lý mẫu trước khi vào cảm biến phân tích khu vực Hơi và nước lò S2
	Hệ thống:
- Hệ thống xử lý mẫu trước khi vào cảm biến phân tích S2 (số lượng 01 hệ): 
Nội dung công việc:
1. Công tác chuẩn bị: Kiểm tra, đánh giá các thông số trước khi bảo trì.
2. Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực.
3. Vệ sinh tổng thể hệ thống xử lý mẫu (ống dẫn mẫu, bộ điều chỉnh lưu lượng, bộ lọc, bộ giảm áp, van đóng/mở ...) trước khi vào cảm biến.
4. Kiểm tra chức năng hoạt động của bộ điều chỉnh lưu lượng, van đóng/mở, cảm biến nhiệt độ...
5. Đánh giá lại tính năng hoạt động của bộ Chiller.
6. Sửa chữa, thay thế trong trường hợp hư hỏng.
7. Kiểm tra tổng thể, bàn giao thiết bị.
8. Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu. 
	Hệ thống
	1
	






3.2. Giải pháp kỹ thuật, biện pháp tổ chức thi công, nghiệm thu công trình.
Căn cứ yêu cầu về khối lượng công việc, nhà thầu phải xây dựng giải pháp kỹ thuật, biện pháp tổ chức thi công cho toàn bộ công trình bao gồm các nội dung chuẩn bị thi công, quá trình thực hiện thi công và nghiệm thu công trình. Trong đó, tối thiểu phải đáp ứng các nội dưới đây:
- Biện pháp thi công do Nhà thầu lập phải phù hợp với các tiêu chuẩn áp dụng, tiến độ thi công, điều kiện thi công thực tế tại hiện trường, nội dung công việc thực hiện đáp ứng Khoản 3.1 thuộc Mục 3 Chương V E-HSMT. 
- Nhà thầu đảm bảo thi công công trình không làm ảnh hưởng đến quá trình sản xuất của Chủ đầu tư. Mọi vấn đề thi công nếu ảnh hưởng đến sản xuất của Chủ đầu tư chỉ được phép thực hiện sau khi được phép của Chủ đầu tư.
- Trong trường hợp do lỗi của nhà thầu làm thiệt hại đến sản xuất của Chủ đầu tư thì nhà thầu phải chịu trách nhiệm bồi hoàn hoặc phải chịu trách nhiệm trước cơ quan chức năng, tuỳ theo mức độ thiệt hại gây nên.
- Vật tư, thiết bị thu hồi sau khi được tháo dỡ, thay thế trong quá trình thi công công trình, Nhà thầu phải nhập vào kho của Chủ đầu tư. Vật tư, thiết bị chưa sử dụng (sử dụng còn thừa) phải bảo quản và giao trả lại cho Chủ đầu tư;
3.2.1. Yêu cầu về tổ chức nhân sự.
- Nhà thầu phải có sơ đồ bố trí nhân lực thi công cho các bộ phận quản lý chất lượng, tiến độ, các nhóm (tổ) thi công chi tiết, phù hợp với nội dung công việc và tiến độ, phải đáp ứng tiến độ theo yêu cầu, và các nhận sự đã được huấn luyện an toàn (và có giấy chứng nhận an toàn) phù hợp với quy định trách nhiệm của từng chức danh.
- Nhân sự thực hiện hiệu chuẩn thiết bị yêu cầu đã qua đào tạo và có kinh nghiệm thực hiện bảo dưỡng hiệu chuẩn các thiết bị đo phân tích chất lượng nước online.
- Nhà thầu phải trình bày phương án bố trí đủ nhân lực thi công đủ trình độ chuyên môn để thực hiện công việc đảm bảo an toàn, chất lượng và tiến độ theo phương án đề ra và phải bố trí nhân lực phục vụ công tác hoàn thiện các giấy tờ, thủ tục liên quan đến công tác thi công, nghiệm thu công trình tại công trường.
3.2.2.Yêu cầu về máy thi công.
Nhà thầu cam kết tự trang bị công cụ, dụng cụ, máy móc, thiết bị đảm bảo tiến độ thực hiện công tác sửa chữa, và các thiết bị này đã được kiểm định chứng nhận an toàn theo quy định (bao gồm cả giàn giáo lắp đặt).
Phương án thi công phải nêu rõ công cụ, dụng cụ, máy móc, thiết bị (nếu có) phù hợp với từng hạng mục nội dung công việc thực hiện tại Khoản 3.1 Mục 3 thuộc Chương V E-HSMT và đáp ứng tiến độ thi công tại Mẫu Phạm vi cung cấp.


3.2.3. Bảng tiến độ thi công.
Lập Bảng tiến độ thi công, nêu rõ mốc thời gian thực hiện cho từng hạng mục công việc, và tiến độ phù hợp với yêu cầu được quy định tại Mẫu số 01D (webform trên hệ thống).
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3.2.4. Yêu cầu về biện pháp an toàn vệ sinh lao động, phòng chống cháy nổ, bảo vệ môi trường.
Biện pháp thi công phải liệt kê rõ các nội dung về an toàn vệ sinh lao động, phòng chống cháy nổ, bảo vệ môi trường phù hợp với điều kiện thực tế tại công trường và các quy định của Công ty Nhiệt điện Duyên Hải và tuân thủ các quy định về an toàn, vệ sinh lao động, phòng chống cháy nổ, bảo vệ môi trường hiện hành của Công ty Nhiệt điện Duyên Hải.
Nếu Bên nhà thầu không tuân theo quy định, nội quy an toàn của Công ty Nhiệt điện Duyên Hải thì bên Chủ đầu tư có thể đình chỉ thi công bất cứ lúc nào. Tiến độ thi công của nhà thầu bị chậm do không tuân theo quy định an toàn của Chủ đầu tư thì phía Nhà thầu phải chịu hoàn toàn trách nhiệm.
Khi có sự cố về an toàn lao động, Nhà thầu và các bên có liên quan có trách nhiệm tổ chức xử lý và báo cáo cơ quan quản lý nhà nước về an toàn lao động theo quy định của pháp luật, đồng thời chịu trách nhiệm khắc phục và bồi thường những thiệt hại do Nhà thầu không bảo đảm an toàn lao động gây ra.
Nội dung Biện pháp an toàn vệ sinh lao động, phòng chống cháy nổ, bảo vệ môi trường phải nêu rõ các nội dung sau:
a). Biện pháp giảm thiểu, bảo vệ môi trường
Nhà thầu phải lập và thực hiện các biện pháp bảo đảm về môi trường cho người lao động trên công trường và bảo vệ môi trường xung quanh, bao gồm có biện pháp chống bụi, chống ồn, xử lý phế thải và thu dọn hiện trường. Phải thực hiện các biện pháp bao che, thu dọn phế thải đưa đến đúng nơi quy định;
Trong quá trình vận chuyển vật tư, thiết bị phục vụ thi công và phế thải sau quá trình sửa chữa phải có biện pháp che chắn bảo đảm an toàn, vệ sinh môi trường;
Nhà thầu chịu trách nhiệm kiểm tra giám sát việc thực hiện bảo vệ môi trường trong quá trình thực hiện hợp đồng, đồng thời chịu sự kiểm tra giám sát của Chủ đầu tư, cơ quan quản lý nhà nước về môi trường. Trường hợp Nhà thầu không tuân thủ các quy định về bảo vệ môi trường thì Chủ đầu tư, cơ quan quản lý nhà nước về môi trường có quyền tạm ngừng thi công và yêu cầu Nhà thầu thực hiện đúng biện pháp bảo vệ môi trường.
Trường hợp Nhà thầu để xảy ra các hành vi làm tổn hại đến môi trường trong quá trình thi công phải chịu trách nhiệm trước pháp luật và bồi thường thiệt hại do lỗi của mình gây ra.
b). Phòng cháy, chữa cháy
Nhà thầu phải nêu các giải pháp, biện pháp, trang bị phương tiện phòng chống cháy nổ nói chung. Đặc biệt nêu rõ biện pháp phòng chống cháy nổ trong quá trình thực hiện dịch vụ.
Nhà thầu phải nêu các qui định, qui phạm tiêu chuẩn về phòng cháy chữa cháy sẽ được Nhà thầu áp dụng khi thi công công trình.
c) Phòng chống cháy nổ:
Nhà thầu phải lập và thực hiện biện pháp an toàn phòng chống cháy, nổ tuân thủ theo các quy định của Nhà nước, của Chủ đầu tư về phòng chống cháy nổ. Biện pháp phòng chống cháy, nổ do Nhà thầu lập phải hợp lý, khả thi, phù hợp với biện pháp tổ chức thi công.
d) An toàn lao động
Nhà thầu phải nêu biện pháp an toàn khi: làm việc trên cao, làm việc với thiết bị điện, an toàn trong công tác hàn, công tác lắp đặt giàn giáo, không gian hạn chế… và phải tuân thủ các Qui định về an toàn hiện hành của Nhà nước. Yêu cầu Nhà thầu chỉ rõ căn cứ áp dụng để làm cơ sở đánh giá.
Mục 4. Yêu cầu về bảo hành
4.1. Yêu cầu về bảo hành hàng hóa
Tất cả hàng hóa được bảo hành theo tiêu chuẩn của Nhà sản xuất, thời gian bảo hành tối thiểu 365 ngày kể từ ngày ký Biên bản nghiệm thu bàn giao hàng hóa được xác nhận Đại diện Chủ đầu tư và Nhà thầu (trong trường hợp phải sửa chữa khắc phục thì thời gian bảo hành được tính thêm bằng thời gian sửa chữa; trường hợp hạng mục hàng hóa phải thay thế mới thì thời gian bảo hành được tính lại từ đầu kể từ ngày nghiệm thu bàn giao hàng hóa đó).
Điều kiện sau thời gian bảo hành: Nhà thầu cam kết nhà thầu và nhà sản xuất các thiết bị chính tham gia cung cấp vật tư thiết bị trong Hợp đồng này sẽ không đưa ra bất kỳ sự ràng buộc, hạn chế nào trong việc cung cấp các dịch vụ tư vấn kỹ thuật, cung cấp vật tư thiết bị dự phòng/thay thế sau thời gian bảo hành của Hợp đồng. Cam kết này bao gồm nhưng không giới hạn tới các quy định cản trở sự tiếp cận của Chủ đầu tư tới cách dịch vụ và vật tư thiết bị nêu trên nhằm nâng cao độ tin cậy vận hành của thiết bị/hệ thống.
4.2. Yêu cầu về bảo hành dịch vụ
- Từng hạng mục dịch vụ bảo hành tối thiểu là 06 tháng kể từ thời điểm xác nhận tiến độ, khối lượng hoàn thành và nghiệm thu bàn giao đưa vào sử dụng.
- Trong thời gian bảo hành có bất kỳ khiếm khuyết nào nhà thầu phải sửa chữa lại đảm bảo yêu cầu kỹ thuật theo quy định hợp đồng.
- Những hư hỏng xảy ra được xác định do lỗi trong quá trình lắp đặt, cân chỉnh thiết bị, Nhà thầu phải thực hiện bảo hành theo quy định của hợp đồng về thời gian và yêu cầu kỹ thuật, những hư hỏng được xác định do lỗi của vật tư thiết bị, Nhà thầu phải thực hiện cấp lại hàng hóa mới cho việc bảo hành.
- Nhà thầu phải xử lý mọi sai sót, khiếm khuyết do lỗi của mình gây ra trong quá trình thi công bằng chi phí của Nhà thầu. Việc khắc phục các lỗi này phải được bắt đầu trong vòng không quá 72 giờ sau khi nhận được thông báo của Chủ đầu tư. Nếu Nhà thầu không tiến hành bảo hành theo thời gian quy định thì Chủ đầu tư có quyền thuê một nhà thầu khác (bên thứ ba) thực hiện các công việc này và toàn bộ chi phí chi trả cho bên thứ ba sẽ do Nhà thầu chi trả ngay cả khi chi phí sửa chữa vượt giá trị bảo hành theo quy định hợp đồng. Trường hợp nhà thầu không thực hiện thanh toán chi phí bảo hành trong thời hạn thanh toán do Chủ đầu tư thông báo, Nhà thầu sẽ bị đánh giá về Uy tín Nhà thầu lên trang mạng đấu thầu Quốc gia (https://muasamcong.mpi.gov.vn/).
Mục 5. Yêu cầu kiểm tra, thử nghiêm và nghiệm thu.
Nhà thầu cam kết trình tự và thủ tục nghiệm thu thực hiện theo quy định hiện hành của Công ty Nhiệt điện Duyên Hải.
5.1. Yêu cầu về nghiệm thu hàng hóa.
Nhà thầu cam kết trình tự và thủ tục nghiệm thu thực hiện theo quy định hiện hành của Công ty Nhiệt điện Duyên Hải.
Địa điểm kiểm tra, thử nghiệm: Kho vật tư Nhà máy Nhiệt điện Duyên Hải - Khóm Mù U, Phường Duyên Hải, Tỉnh Vĩnh Long, và hàng hóa đã được bốc dỡ khỏi phương tiến vận chuyển, đã được đưa ra khỏi thùng hàng và được phân loại rõ ràng.
Thành phần kiểm tra bao gồm đại diện Chủ đầu tư và đại diện Nhà thầu, hàng hóa trong hợp đồng đáp ứng kiểm tra và thử nghiệm khi đáp ứng các nội dung sau:
- Hàng hóa đã được xếp dỡ khỏi phương tiện vận chuyển và sắp xếp theo đúng vị trí yêu cầu của Người quản  lý Kho tại Công ty Nhiệt điện Duyên Hải yêu cầu;
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài của hàng hóa: đáp ứng khi hàng hóa phải là hàng mới 100%, nguyên đai nguyên kiện, tình trạng nguyên vẹn, không móp méo, không quá thời hạn sử dụng. Đối với hạng mục hàng hóa là hóa chất hiệu chuẩn thì có hạn sử dụng tối thiểu là 06 tháng.
- Kiểm tra về số lượng và thông số kỹ thuật của hàng hóa (bao gồm cả kích thước lắp đặt tương thích với thiết bị hiện hữu tại nhà máy), name plate phải đúng với hàng hóa chào thầu;
- Kiểm tra Giấy chứng nhận xuất xứ C/O hợp lệ và Giấy chứng nhận chất lượng C/Q (hoặc tương đương) của Nhà sản xuất (bản gốc hoặc sao y công chứng) , Tờ khai hải quan (bản gốc hoặc bản đóng dấu của đơn vị nhập khẩu) đối với hàng hóa có xuất xứ nước ngoài được yêu cầu tại Khoản b5 thuộc Mục 2.1 Chương V E-HSMT.
- Kiểm tra giấy chứng nhận chất lượng xuất xưởng của Nhà sản xuất hàng hóa có xuất xứ trong nước (bản gốc hoặc sao y công chứng) được yêu cầu tại Khoản b5 thuộc Mục 2.1 Chương V E-HSMT;
- Tài liệu kỹ thuật của hàng hóa: hướng dẫn lắp đặt, Biên bản thử nghiệm do nhà sản xuất thực hiện đối với hàng hóa chào thầu được yêu cầu tại Khoản b5 thuộc Mục 2.1 Chương V E-HSMT;
Nhà thầu chịu trách nhiệm pháp lý đối với các chứng từ Nhà thầu cumg cấp trong quá trình nghiệm thu.
Trong trường hợp có nghi ngờ về chất lượng hàng hóa so với quy định hợp đồng, Chủ đầu tư có quyền lấy mẫu (hoặc hàng hóa) kiểm tra chất lượng hàng hóa bởi đơn vị kiểm nghiệm độc lập có đủ năng lực và tư cách pháp nhân với chi phí thuê kiểm nghiệm hàng hóa do Nhà thầu chi trả, nếu kết quả kiểm tra hàng hóa này không đạt so với chứng nhận chất lượng của Nhà sản xuất, thì chủ đầu tư có quyền không tiếp nhận đối với hàng hóa này, đồng thời nhà thầu có trách nhiệm cung cấp miễn phí hàng hoá cùng với các thủ tục cần thiết để thay thế những hàng hoá không phù hợp đó trong vòng 10 ngày kể từ ngày có kết quả nghiệm thu. Hoặc, có sự khác biệt về số lượng và chất lượng của hàng hoá so với quy định trong Hợp đồng, Nhà thầu phải có trách nhiệm cung cấp bổ sung số hàng hóa thiếu và thay thế hàng hóa không phù hợp (với chi phí của Nhà thầu) trong vòng 07 ngày sau khi nhận được yêu cầu của Chủ đầu tư;
Nhà thầu chịu tất cả các chi phí liên quan (vận chuyển, bốc dỡ hàng hóa), và bị phạt chậm tiến độ nếu hàng hóa không đáp ứng kiểm tra, thử nghiệm…
5.2. Yêu cầu về nghiệm thu dịch vụ.
Khối lượng và chất lượng dịch vụ được nghiệm theo quy định hiện hành của Công ty Nhiệt điện Duyên Hải.
5.2.1. Nghiệm thu về khối lượng.
Đại diện đơn vị sửa chữa phải lập và trình: Bảng kê nội dung, khối lượng công việc phải làm trích từ phạm vi cung cấp và tự kê khai đối chiếu, báo cáo các nội dung khối lượng đã được thực hiện một cách rõ ràng, tỉ mỉ. Đối với các nội dung, khối lượng công việc thực tế đã không thể thực hiện được thì phải nêu rõ lý do. Đối với nội dung, khối lượng phát sinh thì giải trình cụ thể kèm theo các văn bản của Đơn vị phê duyệt dự toán cho phép thực hiện và các chứng từ đã thực hiện xong. Trong trường hợp chậm tiến độ so với quy định (theo kế hoạch hoặc hợp đồng) thì phải nêu rõ lý do.
5.2.2. Nghiệm thu về chất lượng.
Cơ sở để nghiệm thu chất lượng các hạng mục công việc là các biên bản hoàn công, các biên bản xác nhận các thông số kỹ thuật đạt được trong vệ sinh, sửa chữa, cũng như các thông số vận hành, độ tin cậy sau khi sau sửa chữa. Các đơn vị nghiệm thu có nhiệm vụ đối chiếu, so sánh, kiểm tra, yêu cầu bổ sung, hoàn thiện và xác nhận tất cả các thông số kể trên đạt được các yêu cầu về tiêu chuẩn chất lượng, quy trình, quy định hiện hành, bảo đảm thiết bị làm việc lâu dài an toàn, tin cậy và kinh tế.
