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1.1. Giới thiệu về gói thầu
- Chủ đầu tư: Công ty Nhiệt điện Duyên Hải - Chi nhánh Tổng công ty Phát điện 1;
- Tên dự án: Kế hoạch lựa chọn nhà thầu (đợt 3-SXKD) sản xuất kinh doanh điện năm 2026 - Công ty Nhiệt điện Duyên Hải;
         - Tên gói thầu: 24PTV-SXKD-2026: Cung cấp dịch vụ bảo dưỡng sửa chữa thang máy cho Nhà máy Nhiệt điện Duyên Hải 1, Duyên Hải 3.
- Nguồn vốn: SXKD 2026;
- Hình thức lựa chọn nhà thầu: Đấu thầu rộng rãi trong nước (qua mạng);
- Phương thức lựa chọn nhà thầu: Một giai đoạn một túi hồ sơ;
- Loại hợp đồng: Trọn gói;
- Thời gian thực hiện hợp đồng: 425 ngày kể từ ngày hợp đồng có hiệu lực. Trong đó, tiến độ thực hiện dịch vụ là 365 ngày kể từ ngày bàn giao mặt bằng.
* Tổng quan các thang máy
a. Mô tả hệ thống
Thang máy Lò S1, S2 DH1, Lò S1, S2 DH3 dùng để di chuyển lên xuống giữa các tầng lò phục vụ công tác vận hành sửa chữa, bảo dưỡng thường xuyên,…
- Thang máy vận thăng ống khói DH1, DH3 dùng để phục vụ công tác vận hành sửa chữa, bảo dưỡng thường xuyên, công tác kiểm tra môi trường,…
- Thang máy nhà Admin sử dụng di chuyển lên xuống giữa các tầng phục vụ công việc nhà hành chính.
- Thời gian đưa vào vận hành thang máy Lò, ống khói DH1 năm 2015; Lò, ống khói DH3 năm 2016.
- Các nội dung thực hiện phương án chủ yếu dựa vào tài liệu OM của nhà sản xuất thang máy Misubitshi, tài liệu OM thang máy THJ200/1.5-JXW (VVVF) của hãng SHANGHAI BUILDING EQUIPMENT CO., LTD.
b. Thông số kỹ thuật thang máy:
	STT
	Hệ thống
	ĐVT
	Số lượng
	Thông số kỹ thuật chính thang máy

	1
	Thang máy lò
	Cái
	4
	
	

	1.1
	DH1
	Cái
	2
	Hãng thang máy
	CHANGZHOU ELEVATOR FACTORY CO.,LTD

	
	
	
	
	Loại
	JXW-VVVF

	
	
	
	
	Chiều cao
	90m

	
	
	
	
	Tải trọng
	2000kg

	
	
	
	
	Tốc độ
	1.5m/s

	
	
	
	
	Bộ chống vượt tốc
	LOGO3
SN: 13CB0113

	
	
	
	
	Thiết bị điều khiển
	Mainboard: STEP F5021

	
	
	
	
	Động cơ
	TORINDRIVE GTN2 - 201P6
SN: 13MR00157

	1.2
	DH3
	Cái
	2
	Hãng thang máy
	SHANGHAI BUILDING EQUIPMENT CO.,LTD

	
	
	
	
	Loại
	THJ200/1.5-JXW(VVVF)

	
	
	
	
	Chiều cao
	90m

	
	
	
	
	Tải trọng
	2000kg

	
	
	
	
	Tốc độ
	1.5m/s

	
	
	
	
	Bộ chống vượt tốc
	LOGO2
SN: 14CC0904

	
	
	
	
	Thiết bị điều khiển
	Mainboard: MC1C-MCB-C2

	
	
	
	
	Động cơ
	Gearless Traction Machine
TYPE: WYT-U
SN: 1510046

	2
	Thang máy ống khói
	Cái
	2
	
	

	2.1
	DH1
	Cái
	1
	Hãng thang máy
	LANGFANG CABR CONSTRUCTION MACHINERY TECHNOLOGY CO.,LTD

	
	
	
	
	Loại
	SC50

	
	
	
	
	Chiều cao
	200m

	
	
	
	
	Tải trọng
	500kg

	
	
	
	
	Tốc độ
	40m/min

	
	
	
	
	Bộ chống vượt tốc
	KHÔNG SỬ DỤNG

	
	
	
	
	Thiết bị điều khiển
	PLCMITSUBISHI FX2N-48MR

	
	
	
	
	Động cơ
	TYPE: YZEJ132M-4-11

	2.2
	DH3
	Cái
	1
	Hãng thang máy
	STROS SEDLCANSKE STROJIRNY A.S

	
	
	
	
	Loại
	NOV 412 UP F4

	
	
	
	
	Chiều cao
	197.2m

	
	
	
	
	Tải trọng
	400kg

	
	
	
	
	Tốc độ
	41m/min

	
	
	
	
	Bộ chống vượt tốc
	KHÔNG SỬ DỤNG

	
	
	
	
	Thiết bị điều khiển
	PLC UNITRONICS, V-130-33-TR34

	
	
	
	
	Động cơ
	SK9032.1.V-112M/4BRE60HLRGTFKKV

	3
	Thang máy nhà Admin
	Cái
	1
	Hãng thang máy
	THYSSENKRUPP ELEVATOR

	
	
	
	
	Loại
	E/30034796.001

	
	
	
	
	Chiều cao
	18m

	
	
	
	
	Tải trọng
	1000kg

	
	
	
	
	Tốc độ
	1.5m/s

	
	
	
	
	Bộ chống vượt tốc
	XS3 SN:15065082 THYSSENKRUPP ELEVATOR

	
	
	
	
	Thiết bị điều khiển
	Mainboard: TCM-MC2-V89.80 MC2-MZ-19.00

	
	
	
	
	Động cơ
	TYPE: UOP1600 Mfg.No: SJTM15070159









	Stt
	Hệ thống thang máy
	Số lượng
	Đơn vị tính
	Thông số kỹ thuật chính thang máy

	
	
	
	
	Hãng thang máy
	Loại 
	Chiều cao
	Tải trọng
	Tốc độ
	Bộ chống vượt tốc
	Thiết bị điều khiển
	Động cơ

	1 
	Thang máy lò DH1
	2
	 Cái 
	 Changzhou Elevator Factory Co.,Ltd  
	JXW-VVVF
	90m
	 2000kg 
	 1.5m/s 
	LOGO3
SN: 13CB0113
	Mainboard: 
STEP F5021
	TORINDRIVE
GTN2 - 201P6
SN: 13MR00157

	2
	Thang máy lò DH3
	2
	Cái 
	 Shanghai Building Equipment Co.,Ltd 
	THJ200/1.5-JXW(VVVF)
	90m
	 2000kg 
	 1.5m/s 
	LOGO2
SN: 14CC0904
	Mainboard: 
MC1C-MCB-C2
	Gearless Traction Machine
TYPE: WYT-U
SN: 1510046

	4
	Thang máy ống khói DH1
	1
	Cái 
	 Langfang Cabr Construction Machinery Technology Co.,Ltd 
	SC50
	200m
	 500kg 
	 40m/ min 
	Không sử dụng
	PLC 
Mitsubishi 
FX2N-48MR
	Type
YZEJ132M-4-11

	5 
	Thang máy ống khói DH3
	1
	Cái 
	 Stros 
Sedlcanske Strojirny A.S 
	NOV 412 UP F4
	197.2m
	 400kg 
	 41m/ min 
	Không sử dụng
	PLC 
Unitronics,  V-130-33-TR34
	SK9032.1.VZ-112M/4BRE60HLRGTFKKV

	6
	Thang máy nhà Admin (nhà Hành chính)
	1
	Cái 
	Thyssenkrupp Elevator
	E/30034796.001
	18m
	 1000kg 
	 1.5m/s 
	XS3
SN:15065082
Thyssenkrupp Elevator
	Mainboard:
TCM-MC2-V89.80
MC2-MZ-19.00
	TYPE: UOP1600
Mfg.No: SJTM15070159





2. Yêu cầu về kỹ thuật
2.1. Yêu cầu chung về kỹ thuật
- Tổng thời gian thực hiện công trình bảo dưỡng, sửa chữa: 365 ngày trong đó định kì thực hiện mỗi tháng 1 lần cho 1 thang máy kể từ ngày bàn giao mặt bằng (kể cả ngày lễ, tết, thứ bảy và chủ nhật) đến khi hoàn thành chạy thử. Trong trường hợp phải tạm dừng thi công để thực hiện công tác vận hành theo yêu cầu của Chủ đầu tư thì hai bên sẽ xem xét ký phụ lục gia hạn thời gian thực hiện hợp đồng.
	- Nhà thầu có trách nhiệm lập tiến độ chi tiết thực hiện gói thầu, bao gồm:
	+ Lập tiến độ tổng thể cho toàn công trình và tiến độ chi tiết cho từng hạng mục công trình;
	+ Thời gian kiểm tra, thực hiện, hạng mục công trình.
	-  Nhà thầu báo cáo kèm theo tiến độ hàng ngày cho từng hạng mục và kế hoạch thực hiện cho ngày tiếp theo gồm số lượng cán bộ, công nhân và vật tư thiết bị cần thiết của Nhà thầu để thực hiện công trình cho mỗi giai đoạn chính qua mail, qua mạng xã hội, hoặc báo cáo trực tiếp cho chủ đầu tư, ...
	- Nhà thầu phải thực hiện theo bảng tiến độ chi tiết theo biện pháp thi công của nhà thầu đề xuất sau khi được Chủ đầu tư chấp thuận.
	- Nhà thầu phải thường xuyên đối chiếu tiến độ thực hiện so với tiến độ chi tiết đã được Chủ đầu tư chấp thuận để kịp thời có biện pháp xử lý các chậm trễ ở từng khâu. Nếu Chủ đầu tư thấy tiến độ Nhà thầu thực hiện bị chậm, có khả năng làm chậm thời hạn hoàn thành gói thầu thì Nhà thầu phải có biện pháp cần thiết cùng với sự đồng ý của Chủ đầu tư để đẩy nhanh tiến độ theo yêu cầu. Nhà thầu sẽ không được trả thêm khoản tiền nào về những biện pháp đó. Nếu gói thầu hoàn thành chậm hơn so với thời gian quy định trong hợp đồng, do lỗi của Nhà thầu gây ra thì Nhà thầu phải chịu bù đắp mọi tổn thất và chịu phạt theo quy định trong hợp đồng. 
- Phạm vi cung cấp quy định tại tại Mẫu số 01B (webform trên Hệ thống) bao gồm toàn bộ các tiên lượng dịch nội dung dịch vụ thi công, vật tư thay thế, vật tư tiêu hao, nhân công và máy móc thi công phục vụ công đại tu. Trong quá trình thi công nếu có bất kỳ một thiết bị hay công việc nào của hệ thống thuộc phạm vi danh mục/hạng mục đại tu của gói thầu, nhưng chưa được tiên lượng trong E-HSMT thì nhà thầu vẫn thực hiện công việc theo quy định.
- Nhà thầu chào giá dự thầu của từng Danh mục dịch vụ chi tiết phải tương ứng, phù hợp với danh mục dịch vụ quy định tại Mẫu số 01B (Webform trên Hệ thống). Trong đó Nhà thầu phải có Bảng giá dự thầu chi tiết kèm theo E-HSDT (Bản Scan và bản Excel) thể hiện đầy đủ, chi tiết các Danh mục dịch vụ đáp ứng đầy đủ, đồng bộ các yêu cầu về kỹ thuật quy định tại Chương V (tương ứng với quy định của từng loại) tại Phụ lục đính kèm E-HSMT như: Vật tư thiết bị thay thế vật tư tiêu hao (dự kiến Bảng giá trị Vật tư tiêu hao tiên lượng đính kèm E-HSDT đã được tính phân bổ trong giá dự thầu). Chi phí vật tư tiêu hao khi thanh quyết toán theo chứng từ thực tế mua sắm để phục vụ dịch vụ sửa chữa.
- Đối với vật tư thay thế không nêu tại Mẫu số 01B (webform trên Hệ thống) thì Chủ đầu tư cung cấp.
Căn cứ vào thực trạng của thiết bị, nhà thầu cần khảo sát và lập phương án thi công, biện pháp an toàn sửa chữa, lắp đặt thiết bị trên cơ sở khối lượng kèm theo của chủ đầu tư bao gồm:
- Nhà thầu kiểm tra đánh giá tình trạng hư hỏng thang máy và để xuất giải pháp sửa chữa.
- Nhà thầu lập phương án kỹ thuật, phương án thi công, biện pháp an toàn phù hợp với nội dung công việc trình chủ đầu tư phê duyệt.
- Tháo dỡ các thiết bị cũ (khi cần thay mới), thu hồi và nhập trả kho công ty.
- Kiểm tra đánh giá tình trạng thiết bị vật tư mới trước khi lắp đặt.
- Nhà thầu phải thực hiện thay thế vật tư, thiết bị, hiệu chuẩn thông số, cài đặt chương trình biến tần, chương trình PLC, mà chủ đầu tư cung cấp vật tư mới không được phát sinh chi phí.
- Nhà thầu có biên bản thực hiện đánh giá toàn bộ các thang máy sau các lần bảo dưỡng.
- Trong quá trình thi công nếu có bất cứ một bộ phận hay công việc nào của thiết bị thuộc phạm vi danh mục/hạng mục của gói thầu, nhưng chưa được nêu trong phần tiên lượng ở E-HSMT, thì nhà thầu và chủ đầu tư xem xét thống nhất trước khi thực hiện.
2.2. Phạm vi cung cấp dịch vụ 
Phạm vi cung cấp dịch vụ  quy định tại tại Mẫu số 01B (webform trên hệ thống).
2.3. Yêu cầu nội dung thực hiện dịch vụ 
2.3.1. Thang máy lò S1,S2 DH1 và S1,S2 DH3, thang máy Admin.
A. Định kỳ bảo dưỡng hàng tháng bao gồm 10 lần trong năm (tháng thi công lần thứ 2,3,4,5,6,8,9,10,11,12): nhà thầu thực hiện nhưng không giới hạn nội dung công việc như sau;
	TT
	Mục thực hiện
	Nội dung kiểm tra
	Ghi chú

	1 
	Kiểm tra bảo dưỡng tủ điện điều khiển tại chỗ

	- Nghiên cứu tài liệu kỹ thuật
- Chuẩn bị vật tư, dụng cụ và thiết bị theo yêu cầu kỹ thuật
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài
- Kiểm tra, vệ sinh, đánh rỉ, sơn lại tủ điện.
- Kiểm tra, siết bulong dây điện, dây động lực, các thiết bị trong tủ, terminal, dây tín hiệu
- Kiểm tra, siết lại bulong nguồn cung cấp, cầu chì nguồn, contactor, role trung gian, tiếp địa tại tủ (thay thế nếu hư hỏng)
- Kiểm tra các nút nhấn tín hiệu điều khiển
8. Kiểm tra, vệ sinh, đánh rỉ sét, sơn lại mái che cho thiết bị (nếu có)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng
	

	2 
	Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ đóng mở cửa thang máy (0.5 kW)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài động cơ, đánh rỉ sét sơn lại động cơ (nếu cần)
- Kiểm tra nghe tiếng kêu động cơ (xử lý nếu có bất thường)
- Kiểm tra đánh giá độ mòn rãnh puly, vệ sinh tra mỡ các bulong và thiết bị truyền động
- Kiểm tra đánh giá độ mòn dây curoa, thay thế nếu hư hỏng
	

	3 
	Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ quấn cáp (21.7 kW, tốc độ dưới 500V/P)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài động cơ, đánh rỉ sét sơn lại động cơ (nếu cần)
- Kiểm tra nghe tiếng kêu động cơ (xử lý nếu có bất thường)
- Bơm mỡ bổ sung vòng bi
- Đo cường độ dòng điện, điện áp, độ rung, nhiệt độ sau sửa chữa bảo dưỡng.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	4 
	Kiểm tra, bảo dưỡng phanh điện từ (102 W)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
-Vệ sinh, kiểm tra đánh giá tình trạng bên ngoài phanh, má phanh
- Kéo mở 2 phanh tay để kiểm tra sự giữ cabin của từng phanh, căn chỉnh khe hở má phanh 
- Kiểm tra sự đóng mở phanh khi cấp nguồn, căn chỉnh khe hở phanh (thay mới nếu hư hỏng)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	5 
	Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ quạt làm mát cabin thang máy (25 W)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài động cơ, đánh rỉ sét sơn lại động cơ (nếu cần)
- Kiểm tra nghe tiếng kêu động cơ (xử lý nếu có bất thường)
- Kiểm tra vệ sinh cánh quạt
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	





	6 
	Kiểm tra, bảo dưỡng các Switch cửa các tầng

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh các switch trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Tháo kiểm tra độ mòn của tiếp điểm switch, độ đàn hồi của thanh tiếp điểm (thay mới nếu hư hỏng)
- Vệ sinh sơn lại các giá đỡ, cần tác động switch
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh đưa các switch vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	



	7 
	Kiểm tra, bảo dưỡng các Switch và các thiết bi dưới hố thang

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh hố thang, các switch trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Tháo kiểm tra độ mòn của tiếp điểm switch, độ đàn hồi của thanh tiếp điểm (thay mới nếu hư hỏng)
- Vệ sinh sơn lại các giá đỡ, cần tác động switch
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh đưa các switch vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	8 
	Kiểm tra, bảo dưỡng Switch báo tốc độ thang máy

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh các switch trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Kiểm tra độ mòn của tiếp điểm switch, độ đàn hồi của thanh tiếp điểm (thay mới nếu hư hỏng)
- Vệ sinh sơn lại các giá đỡ, cần tác động switch
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh đưa các switch vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Kiểm tra tác động của switch khi thang máy đang vận hành
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	9 
	Kiểm tra bảo dưỡng các nút nhấn bảng điều khiển phòng cabin và nút nhấn bảng điều khiển phía ngoài 

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh bên ngoài bảng điều khiển trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Tháo vệ sinh các thiết bị bên tro
ng bảng điều khiển
- Tháo kiểm tra, vệ sinh các tiếp điểm nút nhấn của bảng điều khiển (thay mới nếu hư hỏng
- Lắp lại tất cả các chi tiết, đưa bảng điều khiển nút nhấn vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	10 
	Kiểm tra bảo dưỡng cảm biến photocell cửa cabin

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh thanh cảm biến, kiểm tra và tác động thử   
 - Tháo kiểm tra vệ sinh bộ nguồn
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh thanh cảm biến 
(nếu cần)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	11 
	Kiểm tra bảo dưỡng biến tần động cơ quấn cáp (30 kW)

	-  Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
-  Lấy các thông số vận hành trước khi bảo dưỡng 
-  Đo kiểm các thông số, kết nối, lưu trữ chương trình, đánh dấu các chi tiết trước khi tháo biến tần kiểm tra, bảo dưỡng
 -  Tháo, kiểm tra, vệ sinh quạt làm mát và các thiết bị bên trong biến tần (thay mới nếu hư hỏng) 
-  Lắp lại các chi tiết biến tần vào bị trí vận hành, siết các bulong đầu cos 
-  Đo kiểm các thông số biến tần trước khi chạy nghiệm thu
-  Nghiệm thu kết quả thực hiện 
-  Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	12 
	Kiểm tra bảo dưỡng biến tần động cơ đóng mở cửa (1 kW)

	-  Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
-  Lấy các thông số vận hành trước khi bảo dưỡng 
-  Đo kiểm các thông số, kết nối, lưu trữ chương trình, đánh dấu các chi tiết trước khi tháo biến tần kiểm tra, bảo dưỡng
 -  Tháo, kiểm tra, vệ sinh quạt làm mát và các thiết bị bên trong biến tần (thay mới nếu hư hỏng) 
-  Lắp lại các chi tiết biến tần vào bị trí vận hành, siết các bulong đầu cos 
-  Đo kiểm các thông số biến tần trước khi chạy nghiệm thu
-  Nghiệm thu kết quả thực hiện 
-  Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	13 
	Kiểm tra bảo dưỡng Loadcell cáp tải thang máy

	- Nghiên cứu tài liệu, lấy thông số trước bảo dưỡng
- Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực, máy thi công theo yêu cầu kỹ thuật.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác
- Vệ sinh bảo dưỡng bên ngoài thiết bị
- Kiểm tra điện áp đầu vào/ra loadcell khi có lực tác dụng 
- Kiểm tra tín hiệu truyền về bộ điều khiển
 có chính xác không
- Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu
	

	14 
	Kiểm tra bảo dưỡng Encoder nâng hạ 

	- Nghiên cứu tài liệu.
- Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực, máy thi công theo yêu cầu kỹ thuật.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác.
- Vệ sinh bảo dưỡng bên ngoài thiết bị.
- Kiểm tra vệ sinh các đầu cos dây tín hiệu
- Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu.
	

	15 
	Kiểm tra bảo dưỡng móng ngựa thang máy

	- Nghiên cứu tài liệu.
- Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực, máy thi công theo yêu cầu kỹ thuật.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác.
- Kiểm tra vệ sinh toàn bộ bên ngoài móng ngựa 
- Kiểm tra sự gá lắp của các bulong, bát treo, tra mỡ các bulong
- Kiểm tra tác động, tín hiệu truyền  của móng ngựa về board điều khiển
- Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu.
	

	16 
	Kiểm tra bảo dưỡng hệ thống đèn chiếu sáng

	
- Nghiên cứu tài liệu.
- Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực, máy thi công theo yêu cầu kỹ thuật.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác.
- Kiểm tra vệ sinh bên ngoài đèn
- Thay mới các đèn nếu hư hỏng
- Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu.
	

	17 
	Bảo dưỡng cáp nâng hạ thang máy

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác.
- Kiểm tra đánh giá độ mòn, đứt tao cáp, tưa tao cáp (đối chiếu với tiêu chuẩn, thay mới nếu hư hỏng)
- Vệ sinh tra dầu chuyên dụng cho cáp (nếu cần)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	18 
	Bảo dưỡng cáp governor

	-  Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác.
- Kiểm tra đánh giá độ mòn, đứt tao cáp, tưa tao cáp (đối chiếu với tiêu chuẩn, thay mới nếu hư hỏng)
- Vệ sinh tra dầu chuyên dụng cho cáp (nếu cần)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.

	

	19 
	Bảo dưỡng puly chính nâng, hạ thang máy

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác. 
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài toàn bộ puly
 - Vệ sinh rãnh puly, kiểm tra đánh giá độ mòn rãnh, độ ôm cáp trong rãnh, tiếng rần, càng chống trật cáp (thay mới nếu hư hỏng)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	20 
	Bảo dưỡng puly đỡ phụ trên phòng máy

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác. 
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài toàn bộ puly
- Vệ sinh rãnh puly, kiểm tra đánh giá độ mòn rãnh, độ ôm cáp trong rãnh, tiếng rần, càng chống trật cáp (thay mới nếu hư hỏng)
- Kiểm tra tiếng kêu vòng bi, bơm mỡ bổ sung vòng bi (thay vòng bi mới nếu hư hỏng)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	21 
	Bảo dưỡng puly đối trọng thang máy

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác. 
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài toàn bộ puly
- Vệ sinh rãnh puly, kiểm tra đánh giá độ mòn rãnh, độ ôm cáp trong rãnh, tiếng rần, càng chống trật cáp (thay mới nếu hư hỏng)
- Kiểm tra tiếng kêu vòng bi, bơm mỡ bổ sung vòng bi (thay vòng bi mới nếu hư hỏng)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	22 
	Bảo dưỡng puly trên đầu cabin

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
-  Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác. 
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài toàn bộ puly
- Vệ sinh rãnh puly, kiểm tra đánh giá độ mòn rãnh, độ ôm cáp trong rãnh, tiếng rần, càng chống trật cáp (thay mới nếu hư hỏng)
- Kiểm tra tiếng kêu vòng bi, bơm mỡ bổ sung vòng bi (thay vòng bi mới nếu hư hỏng)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	23 
	Bảo dưỡng puly governor

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác. 
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài toàn bộ puly
- Vệ sinh rãnh puly, kiểm tra đánh giá độ mòn rãnh, độ ôm cáp trong rãnh, tiếng rần, càng chống trật cáp (thay mới nếu hư hỏng)
- Kiểm tra tiếng kêu vòng bi (thay vòng bi mới nếu hư hỏng)
- Kiểm tra cân chỉnh cáp, tạ văng, sự tác động của switch governor trên phòng máy và dưới hố thang, tra mỡ các thiết bị truyền động 
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. -Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	24 
	Bảo dưỡng cơ cấu dóng mở cửa thang máy (bao gồm các cánh cửa tầng, các cáp đóng mở cửa, thanh ray cửa, con lăn, bánh xe treo, cable, bánh xe cable, kiếm cửa, các puly cửa, dây curoa cửa, cam đè hộp gate, các bulong định vị, guốc cửa…)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác.
- Kiểm tra, vệ sinh, đánh giá độ mòn, đứt tao cáp, tưa tao cáp
- Tháo cáp cũ ra ngoài thay cáp mới nếu hư hỏng (tra mỡ mới lên toàn bộ chiều dài cáp)
- Kiểm tra độ mòn rãnh puly đỡ cáp, bánh xe treo cửa, vệ sinh tra mỡ các thiết bị truyền động
- Vệ sịnh ray dẫn hướng, kiểm tra độ mòn guốc cửa (thay mới nếu hư hỏng)
- Vệ sinh căn chỉnh cam đè hộp gate
- Cân chỉnh cánh cửa-
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	25 
	Bảo dưỡng hộp nhớt bôi trơn kẹp ray đối trọng và cabin - Hạng mục ngoài định mức

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Tháo các bu lông bệ, tháo hộp nhớt bôi trơn đối trọng và cabin, vệ sinh hộp nhớt, tim nhớt (thay thế nếu hư hỏng)
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh đưa các hộp nhớt vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh, châm bô sung nhớt mới.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	26 
	Bảo dưỡng thanh kẹp ray (shoes) đối trọng

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước đại tu.
- Vệ sinh thanh kẹp ray (shoes)
- Kiểm tra tiếng kêu, độ mòn shoes, mặt tiếp xúc với rail (hiệu chỉnh, thay mới nếu hư hỏng)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	27 
	Bảo dưỡng thanh kẹp ray (shoes) cabin

	-  Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. 
- Vệ sinh thanh kẹp ray (shoes)
- Kiểm tra tiếng kêu, độ mòn shoes, mặt tiếp xúc với rail (hiệu chỉnh, thay mới nếu hư hỏng)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	28 
	Bảo dưỡng bộ thắng cơ, lò xo giảm chấn

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác. 
- Kiểm tra vệ sinh má phanh, kiểm tra má phanh có bị cọ mòn, căn chỉnh khe hở của má phanh.
- Kiểm tra sự tác động của bộ thắng
- Kiểm tra tình trạng, độ đàn hồi của lò xo giảm chấn 
- Nghiệm thu kết quả thực hiện
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	29 
	Bảo dưỡng khung cabin, rail cabin

	-  Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác. 
- Kiểm tra vệ sinh đánh rỉ sét, sơn lại (nếu cần)
- Kiểm tra siết lại các bulong cố định, tra mỡ các bulong
- Kiểm tra bề mặt rail (xử lý nếu có bất thường)
-Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	30 
	Bảo dưỡng khung đối trọng, rail đối trọng

	-  Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác. 
- Kiểm tra vệ sinh đánh rỉ sét, sơn lại (nếu cần)
- Kiểm tra siết lại các bulong cố định, tra mỡ các bulong
- Kiểm tra bề mặt rail (xử lý nếu có bất thường)
-Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	



B.  Định kỳ bảo dưỡng 6 tháng 1 lần (bao gồm 2 lần trong năm, lần thứ nhất và lần thứ 7) nhà thầu thực hiện nhưng không giới hạn nội dung công việc như sau:
	TT
	Mục thực hiện
	Nội dung kiểm tra 
	Yêu cầu thực hiện

	1
	Kiểm tra bảo dưỡng tủ điện điều khiển tại chỗ

	- Nghiên cứu tài liệu kỹ thuật
- Chuẩn bị vật tư, dụng cụ và thiết bị theo yêu cầu kỹ thuật
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài.
- Kiểm tra, vệ sinh, đánh rỉ sét, sơn lại tủ điện
- Kiểm tra, siết bulong dây điện, dây động lực, các thiết bị trong tủ, terminal, dây tín hiệu
- Kiểm tra, siết lại bulong nguồn cung cấp, cầu chì nguồn, contactor, role trung gian, tiếp địa tại tủ
- Thay mới contactor cấp nguồn động cơ nâng hạ cabin
- Kiểm tra các nút nhấn tín hiệu điều khiển của thang máy (Thay mới nếu hư hỏng)
- Kiểm tra, vệ sinh, đánh rỉ sét, sơn lại mái che cho thiết bị (nếu có)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	2
	Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ đóng mở cửa thang máy (0.5 kW)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh động cơ trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Tháo các đầu dây, tiếp địa, bu lông bệ, đầu nối trục.
- Đưa động cơ tới vị trí đã chuẩn bị để sửa chữa bảo dưỡng.
- Vệ sinh stator, rotor, vệ sinh cho mỡ mới vòng bi.
- Vệ sinh bên ngoài, sơn lại thiết bị (gia công nắp chụp quạt nếu hư hỏng)
- Thay vòng bi mới (nếu hư hỏng), đo dung sai ổ đỡ vòng bi, đối chiếu với tiêu chuẩn và xử lý nếu có bất thường.
- Tẩm, sấy cách điện cuộn dây.
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh đưa động cơ vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Đo cách điện cuộn dây.
- Đo điện trở 1 chiều cuộn dây.
- Đo cường độ dòng điện, điện áp, độ rung, nhiệt độ sau sửa chữa bảo dưỡng.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	· 

	3
	Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ quấn cáp (21.7 kW, tốc độ dưới 500V/P)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Thực hiện neo thang, tách cáp tải, tách phần cơ
- Vệ sinh động cơ trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Tháo các đầu dây, tiếp địa, bu lông bệ, đầu nối trục.
- Đưa động cơ tới vị trí đã chuẩn bị để sửa chữa bảo dưỡng.
- Vệ sinh stator, rotor, vệ sinh cho mỡ mới vòng bi.
- Vệ sinh bên ngoài, sơn lại thiết bị (gia công nắp chụp quạt nếu hư hỏng)
- Thay vòng bi mới (nếu hư hỏng), đo dung sai ổ đỡ vòng bi, đối chiếu với tiêu chuẩn và xử lý nếu có bất thường.
- Tẩm, sấy cách điện cuộn dây.
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh đưa động cơ vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Đo cách điện cuộn dây.
- Đo điện trở 1 chiều cuộn dây.
- Đo cường độ dòng điện, điện áp, độ rung, nhiệt độ sau sửa chữa bảo dưỡng.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	4
	Kiểm tra, bảo dưỡng phanh điện từ (102 W)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh phanh trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Tháo các đầu dây, tiếp địa, bu lông bệ, đầu nối trục.
- Đưa phanh tới vị trí đã chuẩn bị để sửa chữa bảo dưỡng
- Tháo kiểm tra độ mòn của má phanh, thay mới nếu hư hỏng
- Lắp lại tất cả các chi tiết, đưa phanh vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Đo cách điện cuộn dây.
- Đo điện trở 1 chiều cuộn dây.
- Đo cường độ dòng điện, điện áp, nhiệt độ sau sửa chữa bảo dưỡng.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	5
	Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ quạt làm mát cabin thang máy (25 W)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Thực hiện neo thang, tách cáp.
- Vệ sinh động cơ trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Tháo các đầu dây, tiếp địa, bu lông bệ, đầu nối trục.
- Đưa động cơ tới vị trí đã chuẩn bị để sửa chữa bảo dưỡng.
- Tháo thay mới quạt làm mát nếu hư hỏng.
- Tháo, cảo guồng cánh quạt, sơn lại guồng quạt và cân bằng động cánh quạt. Rút rotor ra khỏi stator.
- Vệ sinh stator, rotor, vệ sinh cho mỡ mới vòng bi.
- Vệ sinh bên ngoài, sơn lại thiết bị
- Thay vòng bi mới  (nếu hư hỏng), đo dung sai ổ đỡ vòng bi, đối chiếu với tiêu chuẩn và xử lý nếu có bất thường.
- Tẩm, sấy cách điện cuộn dây.
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh đưa động cơ vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Đo cách điện cuộn dây.
- Đo điện trở 1 chiều cuộn dây.
- Đo cường độ dòng điện, điện áp, nhiệt độ sau sửa chữa bảo dưỡng.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
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	Kiểm tra, bảo dưỡng các Switch cửa các tầng

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh các switch trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Tháo các đầu dây, tiếp địa, bu lông
- Đưa switch tới vị trí đã chuẩn bị để sửa chữa bảo dưỡng
- Tháo kiểm tra độ mòn của tiếp điểm switch, độ đàn hồi của thanh tiếp điểm (thay mới nếu hư hỏng)
- Vệ sinh sơn lại các giá đỡ, cần tác động switch
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh đưa các switch vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
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	Kiểm tra, bảo dưỡng Switch báo tốc độ thang máy

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh các switch trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Tháo các đầu dây, tiếp địa, bu lông
- Đưa switch tới vị trí đã chuẩn bị để sửa chữa bảo dưỡng
- Tháo kiểm tra độ mòn của tiếp điểm switch, độ đàn hồi của thanh tiếp điểm (thay mới nếu hư hỏng)
- Vệ sinh sơn lại các giá đỡ, cần tác động switch
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh đưa các switch vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	8
	Kiểm tra bảo dưỡng các nút nhấn bảng điều khiển phòng cabin và nút nhấn bảng điều khiển phía ngoài 

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh bên ngoài bảng điều khiển trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Tháo các đầu dây (đánh dấu trước khi tháo), tháo bu lông bệ đỡ của bảng điều khiển
- Đưa bảng điều khiển tới vị trí đã chuẩn bị để sửa chữa bảo dưỡng
- Tháo kiểm tra, vệ sinh các tiếp điểm nút nhấn của bảng điều khiển, thay mới nếu hư hỏng
- Lắp lại tất cả các chi tiết, đưa bảng điều khiển nút nhấn vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	9
	Kiểm tra bảo dưỡng cảm biến photocell cửa cabin

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh thanh cảm biến 
- Tháo các đầu dây, tháo hộp nguồn cảm biến
- Đưa hộp nguồn tới vị trí đã chuẩn bị để sửa chữa bảo dưỡng
- Tháo kiểm tra vệ sinh bộ nguồn
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh thanh cảm biến 
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
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	Kiểm tra bảo dưỡng biến tần động cơ quấn cáp (30 kW)

	-  Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
-  Lấy các thông số vận hành trước khi bảo dưỡng 
-  Đo kiểm các thông số, kết nối, lưu trữ chương trình, đánh dấu các chi tiết trước khi tháo biến tần Kiểm tra, bảo dưỡng
-  Vệ sinh, tháo các bulong, các jack kết nối, các dây tín hiệu điều khiển biến tần 
-  Tháo, di chuyển biến tần đến vị trí bảo dưỡng
-  Tháo, kiểm tra, vệ sinh quạt làm mát biến tần (thay mới nếu hư hỏng) 
-  Tháo, kiểm tra, đo kiểm các module board nguồn, board điều khiển, board điều khiển công suất, module chỉnh lưu, IGBT
-  Thay mới keo tản nhiệt lắp lại các chi tiết: IGBT, module chỉnh lưu, board điều khiển công suất, board điều khiển, các chi tiêt phụ
-  Lắp biến tần vào bị trí vận hành, siết các bulong thanh cái theo tiêu chuẩn. 
-  Đo kiểm các thông số biến tần trước khi chạy nghiệm thu
- Nghiệm thu kết quả thực hiện 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
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	Kiểm tra bảo dưỡng biến tần động cơ đóng mở cửa (1 kW)

	-  Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
-  Lấy các thông số vận hành trước khi bảo dưỡng 
-  Đo kiểm các thông số, kết nối, lưu trữ chương trình, đánh dấu các chi tiết trước khi tháo biến tần bảo dưỡng
-  Vệ sinh, tháo các bulong, các jack kết nối, các dây tín hiệu đều khiển biến tần 
-  Tháo, di chuyển biến tần đến vị trí bảo dưỡng 
-  Tháo, kiểm tra, vệ sinh quạt làm mát biến tần (thay mới nếu hư hỏng) 
-  Tháo, kiểm tra, đo kiểm các module board nguồn, board điều khiển, board điều khiển công suất, module chỉnh lưu, IGBT
-  Thay mới keo tản nhiệt lắp lại các chi tiết: IGBT, module chỉnh lưu, board điều khiển công suất, board điều khiển, các chi tiêt phụ
-  Lắp biến tần vào bị trí vận hành, siết các bulong thanh cái theo tiêu chuẩn. 
-  Đo kiểm các thông số biến tần trước khi chạy nghiệm thu
- Nghiệm thu kết quả thực hiện 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
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	Kiểm tra bảo dưỡng Loadcell cáp tải thang máy

	- Nghiên cứu tài liệu, lấy thông số trước bảo dưỡng
- Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực, máy thi công theo yêu cầu kỹ thuật.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác
- Tháo thiết bị đo.
- Vệ sinh bảo, dưỡng bên ngoài thiết bị
- Đo thông mạch, đo điện trở cách điện của cáp.
- Kiểm tra điện áp đầu vào/ra loadcell khi có lực tác dụng (thử tải thang máy với tải định mức)
- Kiểm tra đặc tuyến làm việc của loadcell.
-  Lắp lại thiết bị đo
- Xử lý điện trở các điểm nối dây
- Kiểm tra tín hiệu truyền về bộ điều khiển
- Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu
	

	13
	Kiểm tra bảo dưỡng Encoder nâng hạ 

	
- Nghiên cứu tài liệu.
- Chuẩn bị dụng cụ, vật tư, nhân lực, máy thi công theo yêu cầu kỹ thuật.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác.
-  Tháo encoder.
-  Vệ sinh bảo, dưỡng bên ngoài thiết bị.
- Đo thông mạch cáp tín hiệu.
- Kiểm tra, bôi mỡ cho bạc đạn của encoder.
- Kiểm tra, bảo dưỡng bo mạch bộ chuyển tín.
- Kiểm tra đặc tính làm việc của encoder.
- Lắp lại encoder.
- Xử lý điện trở các điểm nối dây.
- Hiệu chỉnh lại thiết bị.
- Kiểm tra tín hiệu truyền về của encoder.
- Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu.
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	Bảo dưỡng cáp nâng hạ thang máy

	-  Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. 
- Vận chuyển vật tư thiết bị đến vị trí thi công trong phạm vi 1000m. 
- Kiểm tra đánh giá độ mòn, đứt tao cáp, tưa tao cáp.
- Tách khớp nối phanh hãm tang quấn cáp.
- Cắt bỏ đoạn cáp bị tưa (đứt) tao cáp.
- Lắp cáp mồi để đưa các sợi cáp cần thay thế xuống mặt đất, đồng thời dùng xe xúc lật hỗ trợ kéo và thu hồi cáp lấy ra. 
- Thay mới cáp đã bị mòn hoặc bị tưa (đứt) tao cáp khi không còn đủ chiều dài cáp để vận hành.
- Đưa cuộn cáp mới cần thay lên vị trí giá đỡ xoay.
- Kết nối đầu cáp mồi với đầu cáp mới cần thay để kéo lên tang quấn cáp.
- Đưa cáp mới vào rãnh dự phòng trên tang quấn cáp và cố định đầu cáp với tang.
- Lắp đầu cáp mới còn lại vào gầu ngoạm và cùm chặt lại.
-Tách cữ chặn hành trình các tang quấn cáp ban đầu để cân chỉnh cáp.
- Nâng gàu ngoạm lên khỏi mặt đất để tiến hành cân chỉnh cáp.
 - Lắp lại khớp nối phanh hãm tang quấn cáp.
- Tra mỡ mới lên toàn bộ chiều dài cáp.
- Hoàn thiện công tác sửa chữa, tiến hành chạy thử, ghi nhận các thông số.
-  Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng
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	Bảo dưỡng puly cáp nâng, hạ thang máy

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. - Vận chuyển vật tư thiết bị đến vị trí thi công trong phạm vi 1000m. 
- Dùng palang để neo giữ cố định cáp thép tỳ đè trên con lăn
- Dùng hệ palang treo giữ cố định pulley
- Lắp đồ gá chuyên dùng và đội thủy lực ép trục giữa (ắc) ra khỏi hệ thống
- Vận chuyển từ từ pulley xuống sàn thao thác để thực hiện bảo dưỡng
- Dùng đồ gá cảo bạc đạn đỡ pulley
- Vệ sinh các chi tiết tháo ra
- Kiểm tra PT trục và pulley, kiểm tra mòn rãnh pulley
10.Thay mới bạc đạn cho pulley
- Lắp lại trục, pulley vào hệ thống và cân chỉnh
- Lắp lại cáp vào pulley và cân chỉnh
- Hoàn thiện công tác sửa chữa, tiến hành chạy thử, ghi nhận các thông số
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
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	Bảo dưỡng puly đối trọng thang máy

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. 
- Vận chuyển vật tư thiết bị đến vị trí thi công trong phạm vi 1000m. 
- Dùng palang để neo giữ cố định cáp thép tỳ đè trên con lăn
- Dùng hệ palang treo giữ cố định pulley
- Lắp đồ gá chuyên dùng và đội thủy lực ép trục giữa (ắc) ra khỏi hệ thống
- Vận chuyển từ từ pulley xuống sàn thao thác để thực hiện bảo dưỡng
- Dùng đồ gá cảo bạc đạn đỡ pulley
- Vệ sinh các chi tiết tháo ra
-  Kiểm tra PT trục và pulley, kiểm tra mòn rãnh pulley
- Thay mới bạc đạn cho pulley
- Lắp lại trục, pulley vào hệ thống và cân chỉnh
- Lắp lại cáp vào pulley và cân chỉnh
- Hoàn thiện công tác sửa chữa, tiến hành chạy thử, ghi nhận các thông số
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. 
Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	17
	Bảo dưỡng cơ cấu dóng mở cửa thang máy (bao gồm cáp đóng mở cửa, thanh ray cửa, con lăn,…)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Vận chuyển vật tư thiết bị đến vị trí thi công trong phạm vi 1000m.
- Kiểm tra đánh giá độ mòn, đứt tao cáp, tưa tao cáp
- Tháo cáp cũ ra ngoài
- Lắp đầu cáp mới còn lại vào và cùm chặt lại
- Tách cữ chặn hành trình các tang quấn cáp ban đầu để cân chỉnh cáp
- Tra mỡ mới lên toàn bộ chiều dài cáp, thay mới bánh xe treo cửa thang máy
- Hoàn thiện công tác sửa chữa, tiến hành chạy thử, ghi nhận các thông số
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
 - Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	18
	Bảo dưỡng hộp nhớt bôi trơn kẹp ray đối trọng và cabin - Hạng mục ngoài định mức

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước đại tu.
- Tháo các bu lông bệ, tháo hộp nhớt bôi trơn đối trọng và cabin, vệ sinh hộp nhớt (thay thế nếu hư hỏng)
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh đưa các hộp nhớt vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	19
	Bảo dưỡng thanh kẹp ray đối trọng

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước đại tu.
- Vệ sinh thanh kẹp ray trước khi đưa ra đại tu
- Tháo các bu lông bệ, đầu nối trục.
- Đưa thanh kẹp tới vị trí đã chuẩn bị để sửa chữa bảo dưỡng
- Tháo kiểm tra độ mòn của thanh kẹp ray, thay mới nếu hư hỏng
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh đưa thanh kẹp ray vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	20
	Bảo dưỡng thanh kẹp ray cabin

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước đại tu.
- Vệ sinh thanh kẹp ray trước khi đưa ra đại tu
- Tháo các bu lông bệ, đầu nối trục.
- Đưa thanh kẹp tới vị trí đã chuẩn bị để sửa chữa bảo dưỡng
- Tháo kiểm tra độ mòn của thanh kẹp ray và guốc ca bin, thay mới nếu hư hỏng
- Lắp lại tất cả các chi tiết, căn chỉnh đưa thanh kẹp ray vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng
	

	21
	Bảo dưỡng puly báo tốc độ thang máy

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. 
- Vận chuyển vật tư thiết bị đến vị trí thi công trong phạm vi 1000m. 
- Dùng palang để neo giữ cố định cáp thép tỳ đè trên con lăn
- Dùng hệ palang treo giữ cố định pulley
- Lắp đồ gá chuyên dùng và đội thủy lực ép trục giữa (ắc) ra khỏi hệ thống
- Vận chuyển từ từ pulley xuống sàn thao thác để thực hiện bảo dưỡng
- Dùng đồ gá cảo bạc đạn đỡ pulley
- Vệ sinh các chi tiết tháo ra
-  Kiểm tra PT trục và pulley, kiểm tra mòn rãnh pulley
- Thay mới bạc đạn cho pulley- Lắp lại trục, pulley vào hệ thống và cân chỉnh- Lắp lại cáp vào pulley và cân chỉnh
- Hoàn thiện công tác sửa chữa, tiến hành chạy thử, ghi nhận các thông số
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	22
	Bảo dưỡng cáp báo tốc độ thang máy

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Vận chuyển vật tư thiết bị đến vị trí thi công trong phạm vi 1000m.
- Kiểm tra đánh giá độ mòn, đứt tao cáp, tưa tao cáp
- Tách khớp nối phanh hãm tang quấn cáp
- Cắt bỏ đoạn cáp bị tưa (đứt) tao cáp
-  Lắp cáp mồi để đưa các sợi cáp cần thay thế xuống mặt đất, đồng thời dùng xe xúc lật hỗ trợ kéo và thu hồi cáp lấy ra. 
- Thay mới cáp đã bị mòn hoặc bị tưa (đứt) tao cáp khi không còn đủ chiều dài cáp để vận hành
- Đưa cuộn cáp mới cần thay lên vị trí giá đỡ xoay
- Kết nối đầu cáp mồi với đầu cáp mới cần thay để kéo lên tang quấn cáp
- Đưa cáp mới vào rãnh dự phòng trên tang quấn cáp và cố định đầu cáp với tang
- Lắp đầu cáp mới còn lại vào gầu ngoạm và cùm chặt lại
- Tách cữ chặn hành trình các tang quấn cáp ban đầu để cân chỉnh cáp
- Nâng gàu ngoạm lên khỏi mặt đất để tiến hành cân chỉnh cáp
- Lắp lại khớp nối phanh hãm tang quấn cáp
- Tra mỡ mới lên toàn bộ chiều dài cáp
- Hoàn thiện công tác sửa chữa, tiến hành chạy thử, ghi nhận các thông số 
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	23
	Bảo dưỡng puly đỡ phụ trên phòng máy

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. 
-Vận chuyển vật tư thiết bị đến vị trí thi công trong phạm vi 1000m. 
- Dùng palang để neo giữ cố định cáp thép tỳ đè trên con lăn
- Dùng hệ palang treo giữ cố định pulley
- Lắp đồ gá chuyên dùng và đội thủy lực ép trục giữa (ắc) ra khỏi hệ thống
- Vận chuyển từ từ pulley xuống sàn thao thác để thực hiện bảo dưỡng
- Dùng đồ gá cảo bạc đạn đỡ pulley
- Vệ sinh các chi tiết tháo ra
-  Kiểm tra PT trục và pulley, kiểm tra mòn rãnh pulley
- Thay mới bạc đạn cho pulley
- Lắp lại trục, pulley vào hệ thống và cân chỉnh
- Lắp lại cáp vào pulley và cân chỉnh
- Hoàn thiện công tác sửa chữa, tiến hành chạy thử, ghi nhận các thông số
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	


2.3.3. Thang máy ống khói DH1, DH3.
A. Định kỳ bảo dưỡng hàng tháng bao gồm 10 lần trong năm (tháng thi công lần thứ 2,3,4,5,6,8,9,10,11,12): nhà thầu thực hiện nhưng không giới hạn nội dung công việc như sau;
	TT
	Mục thực hiện
	Nội dung kiểm tra
	Ghi chú

	1
	Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ di chuyển thang máy (11 kW)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài động cơ, đánh rỉ sét sơn lại động cơ (nếu cần)
- Kiểm tra nghe tiếng kêu động cơ (xử lý nếu có bất thường)
- Kiểm tra cáp và puly cáp dẫn hướng cabin (xử lý nếu có bất thường)
- Đo cường độ dòng điện, điện áp, nhiệt độ sau sửa chữa bảo dưỡng.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	2
	Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ quạt làm mát cabin thang máy (0.2 kW)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài quạt, đánh rỉ sét sơn lại quạt (nếu cần), xử lý các hư hỏng nếu có
- Kiểm tra nghe tiếng kêu quạt (xử lý nếu có bất thường)
- Kiểm tra vệ sinh cánh quạt
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	3
	Kiểm tra bảo dưỡng tủ điện điều khiển tại chỗ

	- Nghiên cứu tài liệu kỹ thuật
- Chuẩn bị vật tư, dụng cụ và thiết bị theo yêu cầu kỹ thuật
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài
- Kiểm tra, vệ sinh, đánh rỉ, sơn lại tủ điện.
- Kiểm tra, siết bulong dây điện, dây động lực, các thiết bị trong tủ, terminal, dây tín hiệu
- Kiểm tra, siết lại bulong nguồn cung cấp, cầu chì nguồn, contactor, role trung gian, tiếp địa tại tủ (thay thế nếu hư hỏng)
- Kiểm tra các nút nhấn tín hiệu điều khiển
- Kiểm tra, vệ sinh, đánh rỉ sét, sơn lại mái che cho thiết bị (nếu có)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện
	

	4
	Kiểm tra bảo dưỡng biến tần động cơ di chuyển thang máy

	-  Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
-  Lấy các thông số vận hành trước khi bảo dưỡng 
-  Đo kiểm các thông số, kết nối, lưu trữ chương trình, đánh dấu các chi tiết trước khi tháo biến tần kiểm tra, bảo dưỡng
 -  Tháo, kiểm tra, vệ sinh quạt làm mát và các thiết bị bên trong biến tần (thay mới nếu hư hỏng) 
-  Lắp lại các chi tiết biến tần vào bị trí vận hành, siết các bulong đầu cos 
-  Đo kiểm các thông số biến tần trước khi chạy nghiệm thu
-  Nghiệm thu kết quả thực hiện 
-  Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	5
	Kiểm tra bảo dưỡng phanh điện từ (110 W)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
-Vệ sinh, kiểm tra đánh giá tình trạng bên ngoài phanh, má phanh
- Kéo mở phanh tay để kiểm tra sự giữ cabin, căn chỉnh khe hở má phanh 
- Kiểm tra sự đóng mở phanh khi cấp nguồn, căn chỉnh khe hở phanh (thay mới nếu hư hỏng)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	6
	Kiểm tra bảo dưỡng các Switch cửa các tầng, giới hạn trên, dưới

	
- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. 
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác
- Vệ sinh bảo dưỡng bên ngoài thiết bị, sơn lại thiết bị.
- Kiểm tra hoạt động của switch (thay mới nếu hư hỏng)
- Bôi mỡ cho cần gạt của switch.
- Xử lý điện trở các điểm nối dây.
- Kiểm tra tín hiệu truyền về tủ điện.
- Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu.
	

	7
	Kiểm tra bảo dưỡng các nút nhấn bảng điều khiển phòng cabin và nút nhấn cửa tầng

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh bên ngoài bảng điều khiển trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Tháo vệ sinh các thiết bị bên trong bảng điều khiển
- Tháo kiểm tra, vệ sinh các tiếp điểm nút nhấn của bảng điều khiển, thay mới nếu hư hỏng

- Lắp lại tất cả các chi tiết, đưa bảng điều khiển nút nhấn vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.

- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	8
	Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ bơm mỡ  (1.5 kW)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài động cơ, đánh rỉ sét sơn lại động cơ (nếu cần)
- Kiểm tra nghe tiếng kêu động cơ (xử lý nếu có bất thường)
- Đo cường độ dòng điện, điện áp, nhiệt độ sau sửa chữa bảo dưỡng.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	9
	Bảo dưỡng thang máy ống khói

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. 
- Vận chuyển vật tư thiết bị đến vị trí thi công trong phạm vi 1000m. 
- Kiểm tra đánh giá độ mòn các thanh ray
- Tra mỡ mới lên toàn bộ thanh ray 
- Hoàn thiện công tác sửa chữa, tiến hành chạy thử, ghi nhận các thông số 
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	10
	Bảo dưỡng khung cabin, rail cabin, bánh xe dẫn hướng cabin

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác. 
- Kiểm tra vệ sinh đánh rỉ sét, sơn lại toàn bộ khung cabin, cabin (nếu cần)
- Kiểm tra siết lại các bulong cố định, tra mỡ các bulong
- Kiểm tra bề mặt rail, vệ sinh tra mỡ bôi trơn (xử lý nếu có bất thường)
- Kiểm tra, vê sinh tra mỡ mới các bánh xe dân hướng cabin (thay mới nếu hư hỏng)
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	11
	Bảo dưỡng bộ thắng cơ, lò xo giảm chấn

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác. 
- Kiểm tra vệ sinh má phanh, kiểm tra má phanh có bị cọ mòn, căn chỉnh khe hở của má phanh.
- Kiểm tra sự tác động của bộ thắng
- Kiểm tra tình trạng, độ đàn hồi của lò xo giảm chấn 
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	12
	Bảo dưỡng cơ cấu dóng mở cửa thang máy (bao gồm các cánh cửa tầng, cửa cabin, thanh ray cửa, con lăn, bánh xe treo, cable, bánh xe cable, kiếm cửa, các puly cửa, cam đè hộp gate, các bulong định vị)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác.
- Kiểm tra, vệ sinh, đánh giá độ mòn, đứt tao cáp, tưa tao cáp của cửa cabin
- Tháo cáp cũ ra ngoài thay cáp mới nếu hư hỏng (tra mỡ mới lên toàn bộ chiều dài cáp cửa cabin)
- Kiểm tra độ mòn rãnh puly đỡ cáp, bánh xe treo cửa, vệ sinh tra mỡ các thiết bị truyền động
- Vệ sịnh ray dẫn hướng 
- Vệ sinh căn chỉnh cam đè hộp gate switch cửa
- Cân chỉnh cánh cửa ngoài các tầng, tra mỡ bôi trơn các điểm tiếp xúc cửa, đánh rỉ sét sơn lại nếu cần.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	13
	Bảo dưỡng hộp giảm tốc

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác.
- Kiểm tra, vệ sinh, đánh giá độ mòn bánh răng hộp giảm tốc
- Kiểm tra mức dầu hộp giảm tốc, châm bổ sung dầu nếu cần
- Kiểm tra, siết lại các bulong chân đế
- Kiểm tra giảm chấn (thay mới nếu hư hỏng)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	


B. Định kỳ bảo dưỡng 6 tháng 1 lần (bao gồm 2 lần trong năm, lần thứ nhất và lần thứ 7) nhà thầu thực hiện nhưng không giới hạn nội dung công việc như sau
	TT
	Mục thực hiện
	Nội dung kiểm tra
	Yêu cầu thực hiện

	1
	Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ di chuyển thang máy (11 kW)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài động cơ, đánh rỉ sét sơn lại động cơ (nếu cần)
- Kiểm tra nghe tiếng kêu động cơ (xử lý nếu có bất thường)
- Kiểm tra cáp và puly cáp dẫn hướng cabin (xử lý nếu có bất thường)
- Đo cường độ dòng điện, điện áp, nhiệt độ sau sửa chữa bảo dưỡng.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	2
	Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ quạt làm mát cabin thang máy (0.2 kW)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài quạt, đánh rỉ sét sơn lại quạt (nếu cần), xử lý các hư hỏng nếu có
- Kiểm tra nghe tiếng kêu quạt (xử lý nếu có bất thường)
- Kiểm tra vệ sinh cánh quạt
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	3
	Kiểm tra bảo dưỡng tủ điện điều khiển tại chỗ

	- Nghiên cứu tài liệu kỹ thuật
- Chuẩn bị vật tư, dụng cụ và thiết bị theo yêu cầu kỹ thuật
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài
- Kiểm tra, vệ sinh, đánh rỉ, sơn lại tủ điện.
- Kiểm tra, siết bulong dây điện, dây động lực, các thiết bị trong tủ, terminal, dây tín hiệu
- Kiểm tra, siết lại bulong nguồn cung cấp, cầu chì nguồn, contactor, rơle trung gian, tiếp địa tại tủ (thay thế nếu hư hỏng)
- Kiểm tra các nút nhấn tín hiệu điều khiển
- Kiểm tra, vệ sinh, đánh rỉ sét, sơn lại mái che cho thiết bị (nếu có)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện
	

	4
	Kiểm tra bảo dưỡng biến tần động cơ di chuyển thang máy

	-  Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
-  Lấy các thông số vận hành trước khi bảo dưỡng 
-  Đo kiểm các thông số, kết nối, lưu trữ chương trình, đánh dấu các chi tiết trước khi tháo biến tần kiểm tra, bảo dưỡng
 -  Tháo, kiểm tra, vệ sinh quạt làm mát và các thiết bị bên trong biến tần (thay mới nếu hư hỏng) 
-  Lắp lại các chi tiết biến tần vào bị trí vận hành, siết các bulong đầu cos 
-  Đo kiểm các thông số biến tần trước khi chạy nghiệm thu
-  Nghiệm thu kết quả thực hiện 
-  Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	5
	Kiểm tra bảo dưỡng phanh điện từ (110 W)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
-Vệ sinh, kiểm tra đánh giá tình trạng bên ngoài phanh, má phanh
- Kéo mở phanh tay để kiểm tra sự giữ cabin, căn chỉnh khe hở má phanh 
- Kiểm tra sự đóng mở phanh khi cấp nguồn, căn chỉnh khe hở phanh (thay mới nếu hư hỏng)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	6
	Kiểm tra bảo dưỡng các Switch cửa các tầng, giới hạn trên, dưới

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. 
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác
- Vệ sinh bảo dưỡng bên ngoài thiết bị, sơn lại thiết bị.
- Kiểm tra hoạt động của switch (thay mới nếu hư hỏng)
- Bôi mỡ cho cần gạt của switch.
- Xử lý điện trở các điểm nối dây.
- Kiểm tra tín hiệu truyền về tủ điện.
- Vệ sinh mặt bằng và tiến hành nghiệm thu.
	

	7
	Kiểm tra bảo dưỡng các nút nhấn bảng điều khiển phòng cabin và nút nhấn cửa tầng

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Vệ sinh bên ngoài bảng điều khiển trước khi đưa ra bảo dưỡng
- Tháo vệ sinh các thiết bị bên trong bảng điều khiển
- Tháo kiểm tra, vệ sinh các tiếp điểm nút nhấn của bảng điều khiển, thay mới nếu hư hỏng
- Lắp lại tất cả các chi tiết, đưa bảng điều khiển nút nhấn vào vị trí lắp đặt, căn chỉnh.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	8
	Kiểm tra, bảo dưỡng động cơ bơm mỡ  (1.5 kW)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. Lấy thông số trước bảo dưỡng.
- Kiểm tra tình trạng bên ngoài động cơ, đánh rỉ sét sơn lại động cơ (nếu cần)
- Kiểm tra nghe tiếng kêu động cơ (xử lý nếu có bất thường)
- Đo cường độ dòng điện, điện áp, nhiệt độ sau sửa chữa bảo dưỡng.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.


	

	9
	Bảo dưỡng thang máy ống khói

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công. 
- Vận chuyển vật tư thiết bị đến vị trí thi công trong phạm vi 1000m. 
- Kiểm tra đánh giá độ mòn các thanh ray
- Tra mỡ mới lên toàn bộ thanh ray 
- Hoàn thiện công tác sửa chữa, tiến hành chạy thử, ghi nhận các thông số 
- Nghiệm thu kết quả thực hiện. 
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	10
	Bảo dưỡng khung cabin, rail cabin, bánh xe dẫn hướng cabin

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác. 
- Kiểm tra vệ sinh đánh rỉ sét, sơn lại toàn bộ khung cabin, cabin (nếu cần)
- Kiểm tra siết lại các bulong cố định, tra mỡ các bulong
- Kiểm tra bề mặt rail, vệ sinh tra mỡ bôi trơn (xử lý nếu có bất thường)
- Kiểm tra, vê sinh tra mỡ mới các bánh xe dân hướng cabin (thay mới nếu hư hỏng)
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	11
	Bảo dưỡng bộ thắng cơ, lò xo giảm chấn

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác. 
- Kiểm tra vệ sinh má phanh, kiểm tra má phanh có bị cọ mòn, căn chỉnh khe hở của má phanh.
- Kiểm tra sự tác động của bộ thắng
- Kiểm tra tình trạng, độ đàn hồi của lò xo giảm chấn 
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	12
	Bảo dưỡng cơ cấu dóng mở cửa thang máy (bao gồm các cánh cửa tầng, cửa cabin, thanh ray cửa, con lăn, bánh xe treo, cable, bánh xe cable, kiếm cửa, các puly cửa, cam đè hộp gate, các bulong định vị)

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác.
- Kiểm tra, vệ sinh, đánh giá độ mòn, đứt tao cáp, tưa tao cáp của cửa cabin
- Tháo cáp cũ ra ngoài thay cáp mới nếu hư hỏng (tra mỡ mới lên toàn bộ chiều dài cáp cửa cabin)
- Kiểm tra độ mòn rãnh puly đỡ cáp, bánh xe treo cửa, vệ sinh tra mỡ các thiết bị truyền động
- Vệ sịnh ray dẫn hướng 
- Vệ sinh căn chỉnh cam đè hộp gate switch cửa
- Cân chỉnh cánh cửa ngoài các tầng, tra mỡ bôi trơn các điểm tiếp xúc cửa, đánh rỉ sét sơn lại nếu cần.
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	

	13
	Bảo dưỡng hộp giảm tốc

	- Chuẩn bị tài liệu kỹ thuật, vật tư, thiết bị và dụng cụ thi công.
- Thực hiện đầy đủ các bước kiểm tra an toàn trước khi thực hiện công tác.
- Kiểm tra, vệ sinh, đánh giá độ mòn bánh răng hộp giảm tốc
- Kiểm tra mức dầu hộp giảm tốc, châm bổ sung dầu nếu cần
- Kiểm tra, siết lại các bulong chân đế
- Kiểm tra giảm chấn (thay mới nếu hư hỏng)
- Nghiệm thu kết quả thực hiện.
- Thu dọn dụng cụ, máy thi công, vệ sinh hoàn trả mặt bằng.
	


* Các yêu cầu khác: 
Nhà thầu thực hiện các công việc bao gồm tại “Yêu cầu chung về kỹ thuật” tại mục 2 của chương V.
Nhân viên của nhà thầu thực hiện công tác bảo trì, phải tuân thủ đầy đủ các biện pháp an toàn.
Sau khi bảo trì, bảo dưỡng không làm thay đổi kết cấu, trạng thái vận hành bình thường của thang máy.
Nhà thầu đảm bảo cử cán bộ kỹ thuật có chuyên môn (ít nhất 2 người) tới hiện trường thực hiện xử lý kịp thời trong vòng 24h từ khi nhận được thông báo qua điện thoại, mạng xã hội, công văn,.. Sau khi kiểm tra, xử lý, nhà thầu báo cáo đến đơn vị quản lý thang máy các bất thường, hư hỏng sự cố xảy ra nếu có (lập biên bản khảo sát).
Chỉ huy trưởng công trình phải luôn có mặt tại hiện trường trong thời gian thực hiện thi công.
Nhà thầu không thực hiện hoặc thực hiện trễ tiến độ một phần của hạng mục công việc hay toàn bộ nội dung hạng mục công việc đã được Chủ đầu tư phê duyệt trước khi thi công làm ảnh hưởng trực tiếp tới tiến độ nghiệm thu chạy thử, thì Chủ đầu tư áp dụng phạt trên tổng giá trị của toàn bộ danh mục dịch vụ công việc theo đơn giá trong hợp đồng với mức phạt quy định tại E-ĐKC 15. Phạt và bồi thường thiệt hại.
2.3.4. Yêu cầu về vật tư tiêu hao cần thiết trong quá trình bảo trì
Đối với vật tư tiêu hao nhà thầu tự tính toán và cung cấp phù hợp theo Phạm vi nội dung công việc phần dịch vụ thực hiện từng hạng mục quy định tại Mẫu số 01B (webform trên hệ thống) và áp dụng trọn gói cho toàn bộ công tác bảo trì mà không phát sinh thêm chi phí trong hợp đồng.
3. Biện pháp tổ chức thi công tổng thể (cho cả công trình)
Nhà thầu phải trình bày các biện pháp thi công tổng thể cho các nội dung yêu cầu trong bảng phạm vi công việc theo phụ lục 1 đính kèm, nội dung cụ thể như sau:
Mục tiêu đạt được sau sửa chữa: Hiệu chỉnh đưa các thông số kỹ thuật về giá trị vận hành tối ưu (theo tiêu chuẩn vận hành, tiêu chuẩn NSX, tài liệu O&M);
3.1 Yêu cầu về biện pháp tổ chức thi công.
Căn cứ yêu cầu về khối lượng công việc tại Phạm vi cung cấp quy định tại Mẫu số 01B (webform trên Hệ thống), Nhà thầu phải xây dựng:
Nhà thầu trình bày biện pháp tổ chức thi công chi tiết cho thang máy lò, thang máy ống khói, thang máy Admin; 
+ Công tác tổ chức thi công
+ Các bước thực hiện thi công
+ Công tác tổ chức nhân sự trong quá trình thi công
3.1.1 Công tác chuẩn bị mặt bằng thi công và tiếp nhận vật tư: 
Nhà thầu phải trình bày các nội dung sau:
- Phương án bố trí mặt bằng công trường, kho dụng cụ, kho vật tư, lán trại tạm, thiết bị thi công, kho bãi tập kết vật liệu….
- Cách thức bố trí rào chắn, biển báo; tiêu chuẩn áp dụng, tiêu chuẩn phải phù hợp với qui định về an toàn hiện hành.
- Nhà thầu phải bố trí đủ lực lượng, phương tiện để tiếp nhận vật tư được Chủ đầu tư cấp theo đúng quy định và phải có các biện pháp quản lý để đảm bảo chất lượng, số lượng vật tư trước khi đưa vào sử dụng.
- Nhà thầu trình bày công tác chuẩn bị các máy móc phục vụ thi công, đảm bảo không ảnh hưởng đến chất lượng và tiến độ công việc.
- Máy móc thi công, các dụng cụ kiểm tra, thí nghiệm phù hợp với biện pháp thi công đề xuất trong E-HSDT và đảm bảo chất lượng. 
- Có giấy tờ chứng minh máy móc, thiết bị thuộc quyền sở hữu của Nhà thầu hoặc hoặc nếu đi thuê thì phải có hợp đồng nguyên tắc của chủ cho thuê với thời gian đáp ứng yêu cầu.
3.1.2 Công tác tổ chức nhân sự
Nhà thầu phải có sơ đồ bố trí nhân lực thi công cho các bộ phận quản lý chất lượng, tiến độ, các tổ (đội) thi công … chi tiết, phù hợp với nội dung công việc và tiến độ. Trong đó, qui định trách nhiệm của từng chức danh, từng bộ phận từ công tác chuẩn bị, thi công, theo dõi, giám sát, chạy thử nghiệm thu đến bàn giao đưa vào sử dụng. 
Nhà thầu phải trình bày phương án bố trí đủ nhân lực thi công như chỉ huy trưởng, cán bộ giám sát kỹ thuật, công nhân kỹ thuật..., đủ trình độ chuyên môn để thực hiện công việc đảm bảo an toàn, chất lượng và tiến độ theo phương án đề ra và phải bố trí nhân lực phục vụ công tác hoàn thiện các giấy tờ, thủ tục liên quan đến công tác thi công, nghiệm thu công trình tại công trường. 
3.1.3 Công tác tổ chức thi công.
- Nhà thầu phải xây dựng giải pháp kỹ thuật phù hợp và đáp ứng theo yêu cầu công việc của E-HSMT.
- Nhà thầu đề ra các phương án bảo đảm điều kiện vệ sinh môi trường, phòng cháy chữa cháy, an toàn lao động hợp lý theo nội dung công việc và vị trí thi công.
- Nhà thầu phải đưa ra những biện pháp đảm bảo chất lượng thi công bằng cách:
+ Bố trí cán bộ kiểm tra giám sát, theo dõi công trình (tiến độ, nhật kí công trình...).
+ Có phương pháp kiểm tra, thí nghiệm theo tiêu chuẩn của nhà chế tạo hoặc Quốc gia hoặc Quốc tế.
+ Thiết bị điện được thí nghiệm, hiểu chỉnh đảm bảo thông số cài đặt ban đầu của thiết bị và được gắn tem thí nghiệm trên vỏ thiết bị.
3.2. Biện pháp đảm bảo chất lượng.
- Bố trí nhân sự kiểm tra giám sát, theo dõi trong quá trình thực hiện (có sổ ghi tiến độ, nhật ký công trình). 
- Có dụng cụ, thiết bị, phương pháp kiểm tra, giám sát đảm bảo chất lượng trong quá trình thực hiện.
- Nhà thầu phải lập báo cáo tình trạng, phương án thi công trước khi thực hiện.
- Nhà thầu phải cung cấp cho Chủ đầu tư kế hoạch kiểm tra bảo dưỡng, thí nghiệm, sửa chữa, thay thế thiết bị để đảm bảo không làm ảnh hưởng đến công suất vận hành của các tổ máy. Các kết quả bảo dưỡng, thí nghiệm, kiểm tra này phải được thực hiện đúng theo quy định hiện hành.
3.3. Tiến độ thi công.
- Nhà thầu phải đề xuất tiến độ thực hiện đáp ứng yêu cầu tại Mẫu số 01B (Webform trên hệ thống).
- Hoàn thành toàn bộ công tác kiểm tra bảo dưỡng thang máy theo đúng định kỳ trong suốt 12 tháng kể từ ngày Hợp đồng có hiệu lực như yêu cầu nêu tại Chương IV, Mẫu số 01B – Phạm vi cung cấp. (Hạng mục Thang máy lò S1,S2 DH1 và S1,S2 DH3, thang máy Admin, thang máy ống khói DH1, DH3 định kỳ bảo dưỡng hàng tháng bao gồm 10 lần trong năm (tháng thi công lần thứ 2,3,4,5,6,8,9,10,11,12), (Hạng mục Thang máy lò S1,S2 DH1 và S1,S2 DH3, thang máy Admin, thang máy ống khói DH1, DH3 định kỳ bảo dưỡng hàng tháng bao gồm 2 lần trong năm (tháng thi công lần thứ 1,7).
· Các biên bản, hồ sơ nghiệm thu phải hoàn thành theo tiến độ thi công công trình theo từng giai đoạn.
· Thời gian bắt đầu: Theo yêu cầu thực tế của Chủ đầu tư. 
Biểu tiến độ thi công chi tiết
Yêu cầu nhà thầu xây dựng biểu tiến độ thi công bảo dưỡng chi tiết cho từng hạng mục công việc theo số ngày thực hiện, tổng tiến độ thi công/sửa chữa là 365 ngày, mỗi lần thi công là 1 tháng liên tục cho các hạng mục kể từ ngày bàn giao mặt bằng, theo mẫu sau:
- Bảng tiến độ thi công và đáp ứng yêu cầu tiến độ E-HSMT. 
- Biểu tiến độ (mẫu)
Bảng tiến độ thang máy lò S1, S2 DH1 và S1, S2 DH3, thang máy ống khói  DH1, thang máy ống khói DH3, thang máy Admin.
	TT
	Hạng mục công việc
	Tổng thời gian thực hiện: 356 ngày (chia thành 10 lần)

	Định kỳ 1 tháng 1 lần (thi công lần thứ 2,3,4,5,6,8,9,10,11,12)
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	L10

	1. 
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy lò Nhà máy S1 DH1 định kì 1 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2. 
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy lò Nhà máy S1 DH3 định kì 1 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3. 
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy ống khói DH1 định kì 1 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4. 
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy lò Nhà máy S2 DH1 định kì 1 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5. 
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy lò Nhà máy S2 DH3 định kì 1 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6. 
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy ống khói DH3 định kì 1 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7. 
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy Nhà ADMIN định kì 1 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Định kỳ 6 tháng 1 lần (bao gồm 2 lần trong năm, lần thứ nhất và lần thứ 7 của hợp đồng)
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	L7
	
	

	1.
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy lò Nhà máy S1 DH1 định kì 6 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy lò Nhà máy S1 DH3 định kì 6 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy ống khói DH1 định kì 6 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4.
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy lò Nhà máy S2 DH1 định kì 6 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5.
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy lò Nhà máy S2 DH3 định kì 6 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6.
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy ống khói DH3 định kì 6 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7.
	Cung cấp dịch vụ kiểm tra bảo dưỡng, sửa chữa Thang máy Nhà ADMIN định kì 6 tháng/lần
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Biểu đồ huy động nhân lực, vật tư, thiết bị thi công
		Căn cứ biểu tiến độ thi công chi tiết Nhà thầu đã xây dựng, yêu cầu Nhà thầu xây dựng biểu đồ huy động nhân lực, và thiết bị thi công để đảm bảo tiến độ vừa nêu.
Nhà thầu phải trình bày sự phối hợp giữa các công tác thi công, giữa các tổ đội thi công để đảm bảo tiến độ đề xuất.
Biện pháp đảm bảo tiến độ thi công khi có rủi ro khách quan
Nhà thầu phải lường trước được một số rủi ro khách quan và nêu rõ biện pháp giải quyết khi xẩy ra để đảm bảo tiến độ thi công.
Trong khoảng thời gian không thể thi công công trình do điều kiện khách quan, Nhà thầu theo hướng dẫn của Chủ đầu tư vẫn phải tiếp tục thực hiện các nghĩa vụ hợp đồng của mình theo hoàn cảnh thực tế cho phép và phải tìm mọi biện pháp hợp lý để thực hiện các phần việc không bị ảnh hưởng bởi rủi ro khách quan.
Đảm bảo tiến độ khi công
Nhà thầu cần căn cứ vào năng lực của mình để lập tiến độ thi công xây dựng đảm bảo chất lượng yêu cầu.
Nhà thầu cần tổ chức lập tiến độ thi công trên cơ sở khối lượng và biện pháp tổ chức thi công công trình (về bố trí nhân lực, bố trí thiết bị) do Nhà thầu đề xuất một cách hợp lý. Tiến độ thi công cần có tính toán cụ thể theo sự bố trí nhân lực, số lượng, năng suất các thiết bị thi công. Yêu cầu nhà thầu nêu cụ thể thời gian hoàn thành bàn giao công trình kể từ ngày Chủ đầu tư giao mặt bằng cho nhà thầu.
Nhà thầu phải thường xuyên đối chiếu tiến độ thực hiện so với tiến độ thi công đã thống nhất với Chủ đầu tư để kịp thời có biện pháp xử lý các chậm trễ ở từng khâu thi công.
Nếu Chủ đầu tư thấy tiến độ Nhà thầu thực hiện bị chậm, có khả năng làm chậm thời hạn hoàn thành công trình thì Nhà thầu phải có biện pháp cần thiết cùng với sự đồng ý của Chủ đầu tư để đẩy nhanh tiến độ theo yêu cầu. Nếu công trình hoàn thành chậm hơn so với thời gian quy định trong hợp đồng, do lỗi của nhà thầu gây ra thì nhà thầu phải chịu bù đắp mọi tổn thất và phải chịu phạt theo đúng quy định trong hợp đồng.
Trường hợp Nhà thầu không thực hiện hoặc thực hiện trễ tiến độ một phần của hạng mục công việc hay toàn bộ nội dung hạng mục công việc đã được Chủ đầu tư phê duyệt trước khi thi công làm ảnh hưởng tới tiến độ nghiệm thu chạy thử, kế hoạch lên máy thì Chủ đầu tư có thể khấu trừ vào giá hợp đồng một khoản tiền phạt của toàn bộ hạng mục công việc đó.
3.4 Nhân sự 
Nhà thầu phải cam kết cung cấp nhân sự đảm bảo đáp ứng tiến độ thi công theo yêu cầu của E-HSMT đảm bảo chất lượng, tiến độ và theo quy định tại Bảng số 02: Yêu cầu về nhân sự chủ chốt (Webform trên Hệ thống).
Trong quá trình thực hiện hợp đồng Nhà thầu phải cung cấp danh sách cụ thể công nhân, từng đội làm việc cụ thể để đảm bảo tiến độ, chất lượng, khối lượng công trình.
Nhà thầu phải cung cấp nhân sự đáp ứng yêu cầu theo biểu tiến độ thi công chi tiết Nhà thầu đã xây dựng, yêu cầu Nhà thầu xây dựng biểu đồ huy động nhân lực để đảm bảo tiến độ thực hiện
3.5 Vệ sinh môi trường, phòng cháy, chữa cháy, an toàn lao động
3.5.1 Biện pháp giảm thiểu, bảo vệ môi trường
Nhà thầu phải nêu biện pháp tập trung phế thải, rác thải và cách thức xử lý phế thải, rác thải để không ảnh hưởng đến môi trường.
Nhà thầu phải nêu biện pháp để giảm thiểu: tiếng ồn, độ rung, bụi và khói.
Nhà thầu phải thực hiện đảm bảo điều kiện vệ sinh môi trường theo đúng quy định về môi trường và chịu hoàn toàn trách nhiệm liên quan nếu vi phạm qui định trên.
3.5.2 Phòng cháy, chữa cháy
Nhà thầu phải có đầy đủ các trang bị an toàn, có giải pháp phòng chống cháy nổ trong quá trình thực hiện và cam kết tự chịu trách nhiệm an toàn lao động cho nhân sự, thiết bị và những người xung quanh. 
Trong quá trình thực hiện, nếu xảy ra vấn đề, Nhà thầu chỉ được tiếp tực thực hiện công việc khi có sự cho phép của Chủ đầu tư Nhà thầu phải chịu trách nhiệm bồi hoàn mọi thiệt hay do mình gây ra và phải chịu trách nhiệm trước cơ quan chức năng.
3.5.3 An toàn lao động
Nhà thầu phải nêu biện pháp an toàn khi: làm việc trên cao, làm việc với thiết bị điện, thí nghiệm điện … và phải tuân thủ các Qui định về an toàn hiện hành của Nhà nước. Yêu cầu Nhà thầu chỉ rõ căn cứ áp dụng để làm cơ sở đánh giá.
3.5.4 Biện pháp đảm bảo an ninh công trường quản lý nhân sự, thiết bị, máy móc, vật tư.
Nhà thầu tự chịu trách nhiệm đảm bảo an ninh công trường, quản lý nhân sự, thiết bị máy móc, vật tư trong quá trình thi công.
Nhà thầu phải nêu biên pháp đảm bảo an ninh công trường quản lý nhân sự, thiết bị, máy móc, vật tư.
3.5.5 Tổ chức đào tạo, thực hiện và kiểm tra an toàn lao động.
Toàn bộ nhân lực thi công của Nhà thầu phải được đào tạo an toàn lao động theo qui định của Công ty Nhiệt điện Duyên Hải và Pháp luật trước khi thi công.
Nhà thầu phải có quy trình, quy phạm hữu hiệu đối với công tác phòng chống cháy, nổ và thực hiện quy trình, quy phạm này phù hợp với công việc thực hiện thi công dễ gây mất an toàn cháy, nổ như hàn điện, chạm chập điện, làm việc trên cao ...
Nhà thầu phải có đầy đủ trang thiết bị an toàn và tự chịu trách nhiệm an toàn lao động cho công nhân của mình, thiết bị và những người xung quanh. Phải chịu mọi trách nhiệm pháp lý nếu để xảy ra các sự cố chủ quan gây cháy nổ, mất an toàn lao động do không thực hiện đúng quy trình, quy phạm và các nêu trên.
3.6 Bảo hành, bảo trì
3.6.1 Thời gian bảo hành
Nhà thầu có trách nhiệm bảo hành miễn phí toàn bộ thiết bị kể từ ngày hoàn thiện ký biên bản nghiệm thu bàn giao, đưa công trình vào sử dụng tối thiểu là 06 tháng. Trong thời gian bảo hành có bất kỳ khiếm khuyết nào Nhà thầu phải sửa chữa lại, đảm bảo yêu cầu kỹ thuật, chất lượng công trình. Trong trường hợp sản phẩm hư hỏng thời gian bảo hành được tính lại từ đầu cho sản phẩm đó.
Trong thời gian bảo hành, Nhà thầu phải sửa chữa mọi sai sót, khiếm khuyết do lỗi của mình gây ra trong quá trình thi công bằng chi phí của Nhà thầu. Việc sửa chữa các lỗi này phải được bắt đầu trong vòng không quá 03 ngày sau khi nhận được thông báo của Chủ đầu tư. Nếu quá thời hạn này, mà Nhà thầu không thực hiện các công việc sửa chữa thì Chủ đầu tư có quyền thuê một nhà thầu khác (bên thứ ba) thực hiện các công việc này và toàn bộ chi phí sẽ do Nhà thầu chịu, chi phí này sẽ được khấu trừ vào tiền bảo hành của Nhà thầu. Trong trường hợp chi phí công tác bảo hành do bên thứ 3 thực hiện vượt quá giá trị bảo hành theo quy định của Hợp đồng thì Nhà thầu phải chịu trách nhiệm hoàn trả toàn bộ số tiền vượt trội cho Chủ đầu tư. Nhà thầu buộc phải chấp thuận giá trị theo thông báo của Chủ đầu tư.
3.6.2 Biện pháp tổ chức thực hiện công tác bảo hành
Trong thời gian bảo hành có bất kỳ khiếm khuyết nào nhà thầu phải sửa chữa lại đảm bảo yêu cầu kỹ thuật theo hợp đồng.
Trong trường hợp nhà thầu không thực hiện trách nhiệm bảo hành, Chủ đầu tư buộc phải sửa chữa xử lý thì nhà thầu phải chịu chi phí sửa chữa đó, kể cả chi phí đó vượt giá trị bảo lãnh bảo hành.
Để đảm bảo tiến độ, chất lượng khắc phục các khiếm khuyết bảo hành, yêu cầu Nhà thầu nêu biện pháp tổ chức thực hiện trong HSDT.
4. Yêu cầu về nghiệm thu công việc, nghiệm thu hoàn thành.
Quy trình nghiệm thu thực hiện theo Hướng dẫn nghiệm thu và bảo hành sửa chữa lớn TSCĐ được ban hành kèm theo Quyết định số 381/QĐ-EVNGENCO1 ngày 20/06/2025 của Tổng công ty Phát điện 1 nội dung chủ yếu như sau:
- Nhà thầu chịu trách nhiệm đăng ký cho Chủ đầu tư kế hoạch kiểm tra, nghiệm thu công việc, nghiệm thu hoàn thành bàn giao công trình.
- Chủ đầu tư nghiệm thu các công việc, hạng mục/thiết bị hoàn thành khi các công việc, hạng mục/thiết bị do Nhà thầu thi công đã đảm bảo chất lượng theo quy định.
- Thành phần nhân sự tham gia nghiệm thu, bàn giao gồm: Đại diện Chủ đầu tư và Đại diện Nhà thầu.
- Hồ sơ nghiệm thu, bàn giao gồm:
+ Phương án kỹ thuật thi công chi tiết.
+ Nhật ký thi công;
+ Biên bản nghiệm thu vật tư, thiết bị trước khi đưa vào sử dụng B cấp;
+ Biên bản bàn giao mặt bằng, thiết bị công trình;
+ Giấy đề nghị nghiệm thu công việc;
+ Biên bản nghiệm thu công việc lắp đặt tĩnh, nén áp lực, thí nghiệm;
+ Biên bản xác nhận khối lượng phát sinh(nếu có);
+ Biên bản xác nhận tiến độ, khối lượng hoàn thành và nghiệm thu bàn giao đưa vào sử dụng.

