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1. Giới thiệu chung về dự án và gói thầu
       1.1 Giới thiệu chung về gói thầu
- Chủ đầu tư: Công ty Nhiệt điện Duyên Hải – Chi nhánh Tổng công ty Phát điện 1;
- Tên dự án: Kế hoạch lựa chọn nhà thầu (đợt 2-SXKD) các gói thầu thuộc nguồn vốn Sản xuất kinh doanh năm 2026 - Công ty Nhiệt điện Duyên Hải;
- Tên gói thầu: 13PTV-SXKD-2026: Cung cấp dịch vụ kiểm tra đánh giá chất lượng NDT (RT, UT, PAUT) phục vụ sửa chữa thường xuyên ống áp lực lò hơi cho Nhà máy Nhiệt điện Duyên Hải 1 và Duyên Hải 3;
- Nguồn vốn: SXKD năm 2026 - Công ty NĐ Duyên Hải;
- Hình thức lựa chọn nhà thầu: Chào hàng cạnh tranh Qua mạng;
- Phương thức lựa chọn nhà thầu: Một giai đoạn một túi hồ sơ;
- Loại hợp đồng: Đơn giá cố định;
- Thời gian thực hiện hợp đồng: 425 ngày bao gồm 365 ngày thực hiện gói thầu và 60 ngày nghiệm thu thanh toán;
- Địa điểm thực hiện dịch vụ: Công ty Nhiệt điện Duyên Hải – Khóm Mù U, phường Duyên Hải, tỉnh Vĩnh Long.
1.2. Giới thiệu tổng quan về Lò hơi - Công ty Nhiệt điện Duyên Hải:
a. Tổng quan về lò hơi nhà máy Nhiệt điện Duyên Hải 1.
Nhà máy Nhiệt điện Duyên Hải 1, có 02 tổ máy vận hành, mỗi tổ máy có công suất 622.5 MW. Mỗi tổ máy có 01 lò hơi, là loại lò hơi trung áp thông số cận tới hạn, tuần hoàn tự nhiên, một bao hơi và hệ thống khói gió cân bằng. Lò hơi đốt ngọn lửa hình W, thải xỉ rắn, buồng lửa đơn, sử dụng tái nhiệt một cấp (quá nhiệt trung gian 1 cấp), đường khói thoát của lò được chia làm 2 phần, lò hơi sử dụng lá chắn đường khói để điều chỉnh nhiệt độ hơi tái nhiệt thông qua việc điều chỉnh lưu lượng khói. Các vòi đốt của lò hơi được bố trí thành hàng ở trên phần vai lò của phía tường trước và tường sau buồng đốt, là loại lò hơi bố trí ngoài trời có mái che và được kết cấu hoàn toàn từ thép, hình dạng chữ π. Lò hơi có tổng cộng 36 vòi đốt, tại mỗi vách trước và vách sau có 18 vòi đốt được bố trí ở cùng 1 tầng, đốt trực tiếp nhiên liệu trong buồng đốt. Nhiên liệu đốt là than antraxit loại cám 6A. Nhiên liệu mồi và đốt phụ trợ là dầu FO 2B.
Thông số kỹ thuật lò hơi:
	Nhà chế tạo
	Dongfang Boiler – TRUNG QUỐC

	Mã hiệu lò hơi
	DG2028/17.35-II8

	Chỉ tiêu thiết kế
	Trị số

	
	Đơn vị
	BMCR
	RO

	Lưu lượng hơi quá nhiệt vào tuabin cao áp
	t/h
	2028 
	1920.6 

	Áp suất hơi đầu ra của bộ quá nhiệt (superheater)
	MPa
	17.35
	17.27 

	Nhiệt độ hơi đầu ra của bộ quá nhiệt (superheater)
	oC
	541
	541

	Lưu lượng hơi tái nhiệt
	t/h
	1718 
	1632 

	Áp suất hơi đầu vào của bộ tái nhiệt (reheater)
	MPa
	4.06 
	3.77 

	Áp suất hơi đầu ra của bộ tái nhiệt(reheater)
	MPa
	3.82 
	3.58 

	Nhiệt độ hơi đầu vào của bộ tái nhiệt (reheater)
	oC
	334
	326 

	Nhiệt độ hơi đầu ra của bộ tái nhiệt (reheater)
	oC
	541
	541 

	Nhiệt độ nước cấp tại đầu vào của bộ hâm nước (Economizer)
	oC
	282
	277

	Áp suất hơi đầu vào của bộ tiết nhiệt than (Economizer)
	MPa
	19.27
	19.27 



Bản thể lò hơi:
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	Hình 1. Cấu tạo bản thể lò hơi Nhà máy Nhiệt điện Duyên Hải 1



b. Tổng quan về lò hơi nhà máy Nhiệt điện Duyên Hải 3
Nhà máy Nhiệt điện Duyên Hải 3 có công suất 622.5 MW, là loại lò hơi trung áp thông số cận tới hạn, tuần hoàn tự nhiên, là loại lò hơi có bao hơi, các vòi đốt được đặt ở vách trước và vách sau của lò, thải xỉ rắn, hình dạng chữ π. Nhiệt độ hơi tái nhiệt được điều chỉnh bằng damper đặt ở đường khói ra. Lò hơi có tổng cộng 30 vòi đốt, tại mỗi vách trước và vách sau có 3 tầng vòi đốt, mỗi tầng có 5 vòi. Nhiên liệu đốt là than sub-bitum. Nhiên liệu mồi và đốt phụ trợ là dầu FO 2B.
Thông số kỹ thuật lò hơi:
	Nhà chế tạo
	Dongfang Boiler – TRUNG QUỐC

	Mã hiệu lò hơi
	DG2028/17.35-II8

	Chỉ tiêu thiết kế
	Trị số

	
	Đơn vị
	BMCR
	RO

	Lưu lượng hơi quá nhiệt vào tuabin cao áp
	t/h
	2028  
	1924.9  

	Áp suất hơi đầu ra của bộ quá nhiệt (superheater)
	MPa
	17.5  
	17.42  

	Nhiệt độ hơi đầu ra của bộ quá nhiệt (superheater)
	oC
	541 
	541 

	Lưu lượng hơi tái nhiệt
	t/h
	1699,38  
	1618  

	Áp suất hơi đầu vào của bộ tái nhiệt (reheater)
	MPa
	4.06  
	3.77  

	Áp suất hơi đầu ra của bộ tái nhiệt(reheater)
	MPa
	3.94  
	3.76  

	Nhiệt độ hơi đầu vào của bộ tái nhiệt (reheater)
	oC
	329,4 
	324,3 

	Nhiệt độ hơi đầu ra của bộ tái nhiệt (reheater)
	oC
	541 
	541 

	Nhiệt độ nước cấp tại đầu vào của bộ hâm nước (Economizer)
	oC
	282,3 
	278,9 
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c. Khối lượng mối hàn cần kiểm tra NDT cho NMNĐ DH1, DH3:
	Stt
	Vị trí
	Khối lượng mối hàn từng khu vực
	Đơn vị
	Ghi chú

	1
	Khu vực giàn ống bộ hâm nước (Ø51x6mm SA-210C):
- S1-DH1: 60 ống = 120 mối (Cắt thay 50 ống = 100 mối, Cắt thay cút (co) 10 đoạn co = 20 mối)
- S1-DH3: 5 ống = 10 mối (Cắt thay 03 ống = 06 mối, Cắt thay cút (co) 02 đoạn co = 04 mối)
- S2-DH3: 12 ống = 24 mối (Cắt thay 10 ống = 20 mối, Cắt thay cút (co) 02 đoạn co = 04 mối)
	154
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	2
	Khu vực giàn ống bộ quá nhiệt mành DH1 (Ø51x9mm 12Cr1MoVG/ SA-213T91):
- S1-DH1: 25 ống = 50 mối
Khu vực giàn ống bộ quá nhiệt mành DH3 (Ø45x7mm vật liệu 12Cr1MoVG/ SA-213T91):
- S1-DH3: 05 ống = 10 mối 
- S2-DH3: 05 ống = 10 mối
	70
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	3
	Khu vực giàn ống bộ quá nhiệt cấp 1 DH1 (Ø57x9mm 12Cr1MoVG/ Ø57x8mm 15CrMoG):
- S1-DH1: 170 ống = 340 mối (Cắt thay 150 ống = 300 mối, Cắt thay cút (co) 20 đoạn co = 40 mối)
Khu vực giàn ống bộ quá nhiệt cấp 1 DH3 (Ø57x7mm 12Cr1MoVG/ 15CrMoG/ SA-210C):
- S1-DH3: 05 ống = 10 mối (Cắt thay 02 ống = 04 mối, Cắt thay cút (co) 03 đoạn co = 06 mối)
- S2-DH3: 30 ống = 60 mối (Cắt thay 20 ống = 40 mối, Cắt thay cút (co) 10 đoạn co = 20 mối)
	410
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	4
	Khu vực giàn ống bộ quá nhiệt cấp 2 DH1 (Ø51x9mm SA-213T91/ Ø57x9mm SA-213T91):
- S1-DH1: 70 ống = 140 mối (Cắt thay 50 ống = 100 mối, Cắt thay cút (co) 20 đoạn co = 40 mối)
Khu vực giàn ống bộ quá nhiệt cấp 2 DH3 (Ø51x8mm 12Cr1MoVG/ SA-213T91): 
- S1-DH3: 08 ống = 16 mối (Cắt thay 03 ống = 06 mối, Cắt thay cút (co) 05 đoạn co = 10 mối)
- S2-DH3: 15 ống = 30 mối (Cắt thay 05 ống = 10 mối, Cắt thay cút (co) 10 đoạn co = 20 mối)
	186
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	5
	Khu vực giàn ống bộ tái nhiệt cấp 1 DH1 (OD 57x4.5mm SA-210C/ 12Cr1MoVG/ SA-213T91):
- S1-DH1: 20 ống = 40 mối (Cắt thay 15 ống = 30 mối, Cắt thay cút (co) 05 đoạn co = 10 mối)
Khu vực giàn ống bộ tái nhiệt cấp 1 DH3 (Ø57x4.5mm 12Cr1MoVG; Ø63.5x5mm SA-210C/15CrMoG):
- S1-DH3: 07 ống = 14 mối (Cắt thay 02 ống  = 04 mối, Cắt thay cút (co) 05 đoạn co = 10 mối)
- S2-DH3: 15 ống = 30 mối (Cắt thay 10 ống = 20 mối, Cắt thay cút (co) 05 đoạn co = 10 mối)
	84
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	6
	Khu vực giàn ống bộ tái nhiệt cấp 2 DH1 (Ø57x4.5mm SA-213TP347H):
- S1-DH1: 60 ống = 120 mối (Cắt thay 50 ống = 100 mối, Cắt thay cút (co) 10 đoạn co = 20 mối)
Khu vực giàn ống bộ tái nhiệt cấp 2 DH3 (Ø57x4.5mm 12Cr1MoVG/ SA-213T23/ SA-213T91/ SA-213TP304H/  SA-213TP347H):
- S1-DH3: 07 ống = 14 mối (Cắt thay 05 ống = 10 mối, Cắt thay cút (co) 02 đoạn co = 04 mối)
- S2-DH3: 07 ống = 14 mối (Cắt thay 05 ống = 10 mối, Cắt thay cút (co) 02 đoạn co = 04 mối)
	148
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	7
	Khu vực giàn ống sinh hơi DH1 (Ø76x9mm SA-210C): 
- S1-DH1: 250 ống = 500 mối (Cắt thay 100 ống = 200 mối, Cắt thay cút (co) 150 đoạn co = 300 mối)
Khu vực giàn ống sinh hơi DH3 (Ø66.7x8mm SA-210C): 
- S1-DH3: 05 ống = 10 mối (Cắt thay 02 ống = 04 mối, Cắt thay cút (co) 03 đoạn co = 06 mối)
- S2-DH3: 20 ống = 40 mối (Cắt thay 10 ống = 20 mối, Cắt thay cút (co) 10 đoạn co = 20 mối)
	550
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	8
	Khu vực các đường ống xả định kỳ và đường ống xả áp lực
- S1-DH1: 10 ống = 20 mối
- S1-DH3: 5 ống = 10 mối
- S2-DH3: 10 ống = 20 mối
	50
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	9
	Khu vực các đường ống xả thoát khí DH1, DH3
	10
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	10
	Khu vực các cụm van xả thoát khí DH1, DH3
	10
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	11
	Khu vực các cụm van xả định kỳ DH1, DH3
	20
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	12
	Khu vực các cụm van điều chỉnh phun giảm ôn tái nhiệt DH1, DH3
	6
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	13
	Khu vực bao hơi, các van kính thủy bao hơi DH1, DH3
	20
	Mối
	Số lượng dự kiến tạm tính, căn cứ theo kết quả đo độ dày ống lò các lần tiểu tu trước, tính độ dày ống mòn sau 1 năm vận hành Nhà máy DH1, DH3

	14
	Kiểm tra mối hàn các ống góp khu vực hộp nhiệt DH1, DH3
	10
	Mối
	Số lượng kiểm tra theo các ống thực tế đang lắp đặt để ngăn ngừa hư hỏng

	15
	Kiểm tra các mối hàn trong quá trình ngừng máy dự phòng/sự cố các tổ máy DH1
	20
	Mối
	Số lượng dự kiến để kiểm tra trong quá trình dừng máy dự phòng/sự cố

	16
	Kiểm tra các mối hàn trong quá trình ngừng máy dự phòng/sự cố các tổ máy DH3
	20
	Mối
	Số lượng dự kiến để kiểm tra trong quá trình dừng máy dự phòng/sự cố

	Tổng cộng: NMNĐ DH1, DH3
	1.768
	Mối
	




1.3. Mục tiêu của dự án:
Nhà thầu thực hiện kiểm tra, đánh giá tình trạng kỹ thuật của kim loại và các mối hàn bằng phương pháp NDT (RT, UT, PAUT…), để phát hiện tình trạng kỹ thuật của ống Lò (độ dày, độ mòn của ống…) và các khuyết tật của mối hàn (như rỗ khí, ngậm xỉ, nứt…) trong quá trình sửa chữa, đảm bảo chất lượng kỹ thuật của ống và mối hàn.
Nhà thầu thực hiện kiểm tra tình trạng kỹ thuật của ống Lò hơi (độ dày...) để xác định chất lượng kỹ thuật của ống, và thực hiện kiểm tra các mối hàn ống Lò hơi bằng phương pháp NDT để xác định chất lượng mối hàn sau sữa chữa (nứt mối hàn, mối hàn rỗ khí, mối hàn lần xỉ, hàn không ngấu…).
2. Yêu cầu về kỹ thuật
2.1. Yêu cầu về kỹ thuật chung
Yêu cầu về dịch vụ: Nhà thầu cung cấp đủ nhân công, máy móc và dụng cụ để thực hiện công tác kiểm tra tình trạng kỹ thuật của ống Lò hơi, kiểm tra khuyết tật của mối hàn đảm bảo tiến độ kế hoạch sửa chữa của Công ty Nhiệt điện Duyên Hải.
Yêu cầu về nhân sự thực hiện: Về số lượng Nhân sự do Nhà thầu đề xuất phải đáp ứng tiến độ sửa chữa, phải có chứng nhận huấn luyện an toàn lao động phù hợp quy định hiện hành và công việc thực hiện. Nhân sự kiểm tra trực tiếp tối thiểu phải có chứng chỉ NDT (RT, UT, PAUT)  bậc 2 đối với nhân sự kiểm tra chất lượng mối hàn, tối thiểu bậc 1 NDT (RT, UT, PAUT) đối với nhân sự kiểm tra độ dày của ống. Khi cử nhân sự đến thi công gói thầu Nhà thầu phải gửi thông báo có kèm danh sách và chứng nhận/chứng chỉ (nêu trên) kèm theo của các nhân sự tham gia.
Đối với nhân sự chủ chốt quy định tại Khoản 2.2.3 Mục 2 Chương V E-HSMT, nhà thầu phải cung cấp đầy đủ tài liệu kèm theo chứng minh Kinh nghiệm trong các công việc tương tự, tài liệu chứng minh chứng chỉ/trình độ chuyên môn, và tài liệu chứng minh khả năng huy động nhân sự của nhà thầu.
Yêu cầu về máy thi công: Máy móc, dụng cụ thi công phải còn thời gian kiểm định theo quy định, và hoạt động tốt.
Yêu cầu về chất lượng sau dịch vụ: Phải đảm bảo chất lượng mối hàn sau sữa chữa không nứt mối hàn, mối hàn không rỗ khí, mối hàn không lẫn xỉ lần xỉ, hàn không ngấu…
Kết quả đánh giá sau kiểm tra độ dày ống, kiểm tra mối hàn phải đáp ứng tiến độ sửa chữa của tổng công trình, và thông báo ngay Công ty Nhiệt điện Duyên Hải để có cơ sở thực hiện công tác sửa chữa tiếp theo. Trường hợp việc thông báo kết quả đánh giá kiểm tra làm ảnh hưởng tiến độ thi công của công trình sửa chữa, Nhà thầu phải chịu trách nhiệm bồi hoàn thiệt hại, và phải chịu trách nhiệm trước cơ quan chức năng, tuỳ theo mức độ thiệt hại gây ra.
2.2. Yêu cầu về kỹ thuật chi tiết
Căn cứ yêu cầu về khối lượng công việc tại Phạm vi cung cấp (webform trên Hệ thống) và tiến độ sửa chữa thực tế tại Công ty Nhiệt điện Duyên Hải, Nhà thầu phải xây dựng giải pháp kỹ thuật, biện pháp tổ chức thi công cho toàn bộ công trình và cho từng hạng mục công trình. Trong đó, tối thiểu phải đáp ứng các nội dung sau:


2.2.1. Biện pháp tổ chức thi công
- Lập bảng tiến độ thi công theo tiến độ đề ra, liệt kê rõ khối lượng công việc thực hiện, số lượng nhân sự, thiết bị thi công chủ yếu phải đáp ứng tiến độ đề tại Khoản 2.2.2 Mục 2 Chương V E-HSMT.
- Biện pháp thi công do Nhà thầu lập phải phù hợp với các tiêu chuẩn áp dụng, tiến độ thi công, điều kiện thi công thực tế tại hiện trường, về phương pháp thực hiện kiểm tra độ dày và chất lượng phải phù hợp với điều kiện thực tế và được Công ty Nhiệt điện Duyên Hải chấp thuận.
- Nhà thầu đảm bảo thi công công trình không làm ảnh hưởng đến sản xuất của Chủ đầu tư. Trong trường hợp do lỗi của Nhà thầu làm thiệt hại đến hoạt động sản xuất hoặc các công trình liền kề của Chủ đầu tư thì Nhà thầu phải chịu trách nhiệm bồi hoàn hoặc phải chịu trách nhiệm trước cơ quan chức năng, tuỳ theo mức độ thiệt hại gây ra.
- Tiêu chuẩn áp dụng phải theo ASME (hoặc tiêu chuẩn khác có giá trị tương đương và Nhà thầu phải đính kèm tài liệu chứng minh sự tương đương).
2.2.2. Tiến độ thực hiện
[bookmark: _Hlk137110656][bookmark: _Hlk137107023]- Thời gian thực hiện hợp đồng: 425 ngày bao gồm 365 ngày thực hiện gói thầu và 60 ngày nghiệm thu thanh toán.
- Tiến độ thi công: Căn cứ vào tiến độ sửa chữa thực tế của các tổ máy và theo yêu cầu của Công ty Nhiệt điện Duyên Hải, mỗi tổ máy thực hiện kiểm tra chất lượng mối hàn sau sửa chữa trong vòng 20 ngày/01 tổ máy kể từ ngày bàn giao mặt bằng, trong thời gian tiểu tu; Hoặc thực hiện kiểm tra mối hàn khi sửa chữa sự cố theo yêu cầu của Chủ đầu tư.
2.2.3. Yêu cầu về nhân sự
Nhân sự thực hiện kiểm tra đánh giá NDT (UT, RT, PAUT) phải được cấp chứng nhận phù hợp theo yêu cầu dưới đây:
	TT
	Vị trí công việc
	Số lượng
(tối thiểu_ người)
	Trình độ chuyên môn
(Trình độ tối thiểu, Chứng chỉ hành nghề...)
	Tổng số năm kinh nghiệm (tối thiểu_ năm)
	Số năm kinh nghiệm trong các công việc tương tự (tối thiểu_ năm)

	1
	Kỹ thuật viên NDT 
	4
	- Phải có chứng nhận đào tạo tối thiểu bậc 2 về NDT gồm các phương pháp UT, RT, PAUT theo ASNT hoặc tương đương.
- Tài liệu nộp kèm theo E-HSDT để chứng minh năng lực nhân sự nhà thầu đề xuất, gồm:
   + Cung cấp bản công chứng các tài liệu sau: Chứng nhận/chứng chỉ bậc 2 về NDT gồm các phương pháp RT, UT, PAUT,…. được cấp bởi cơ quan (đơn vị) có chức năng. 
   + Xác nhận của Chủ đầu tư hoặc quyết định bổ nhiệm hoặc các tài liệu khác liên quan có căn cứ chứng minh nhân sự nhà thầu đề xuất đã từng thực hiện dự án/công trình.
	3
	2

	2
	Cán bộ an toàn về bức xạ
	1
	Phải có chứng nhận đào tạo tối thiểu bậc 2 về NDT và chứng nhận đào tạo về an toàn bức xạ.
- Tài liệu nộp kèm theo E-HSDT để chứng minh năng lực nhân sự nhà thầu đề xuất, gồm:
   + Cung cấp bản công chứng các tài liệu sau: Chứng nhận/chứng chỉ về NDT và an toàn bức xạ được cấp bởi cơ quan (đơn vị) có chức năng. 
  + Xác nhận của Chủ đầu tư hoặc quyết định bổ nhiệm hoặc các tài liệu khác liên quan có căn cứ chứng minh nhân sự nhà thầu đề xuất đã từng thực hiện dự án/công trình.
	3
	2


2.2.4. Yêu cầu thiết bị thi công
Thiết bị chủ yếu có thể thuộc sở hữu của nhà thầu hoặc do nhà thầu huy động. Thiết bị chủ yếu phải đảm bảo còn thời gian kiểm định theo quy định, hoạt động tốt để thực hiện dịch vụ thuộc phạm vi công việc gói thầu. Các thiết bị chủ yếu như sau:
- Nguồn phóng xạ: 
  + Máy phát tia X hoạt động đến 300kV và nguồn đồng vị Ir-192 có kích thước tiêu cự hoặc kích thước nguồn đến 3mm có thể được sử dụng miễn sao yêu cầu độ nhạy và độ đen trong quy trình đều thỏa mãn hoặc tương đương).
  + Số lương: 01
- Máy đo độ đen: 
  + Máy đo độ đen loại Digit-X: Xograph của UK hoặc tương đương.
  + Số lượng: 01
Ngoài ra còn các thiết bị vật tư liên quan khác khi triển khai thi công.
2.2.5. Vệ sinh môi trường, phòng cháy, chữa cháy, an toàn lao động
Biện pháp an toàn phải tuân thủ theo quy định, quy trình an toàn trong Tập đoàn Điện lực Việt Nam, Tổng công ty Phát điện 1 và công ty Nhiệt điện Duyên Hải. Phải nêu rõ biện pháp an toàn cụ thể:
[bookmark: _Hlk136531727]2.2.5.1. Biện pháp an toàn chung
Nhà thầu phải tự trang bị các thiết bị bảo hộ lao động, thiết bị bảo hộ phòng chống phóng xạ.
Nghiêm cấm uống rượu, bia và sử dụng các chất kích thích khác trước, trong giờ làm việc, không hút thuốc lá tại khu vực làm việc, nhất là khu vực làm việc trong Lò hơi.
Khi phát hiện có nguy cơ nguy hiểm mất an toàn lao động, đội công tác phải rút ngay khỏi vị trí làm việc. Thông báo Chủ đầu tư, chỉ khi khắc phục xong và đảm bảo an toàn mới tiếp tục được thi công.
Nhân sự của Nhà thầu đề xuất tham gia thi công gói thầu phải tham gia bồi huấn và tuân thủ các quy định về an toàn vệ sinh lao động, phòng chống cháy nổ, bảo vệ môi trường của phòng An toàn và Môi trường, của đơn vị quản lý thiết bị tại Công ty Nhiệt điện Duyên Hải, phải đáp ứng được quá trình bồi huấn.
Nếu bên nhà thầu không tuân theo quy định, nội quy an toàn của Chủ đầu tư thì phía Chủ đầu tư có thể đình chỉ thi công bất cứ lúc nào. Những người vi phạm nhiều lần, Chủ đầu tư yêu cầu phải thay những người vi phạm. Tiến độ thi công của nhà thầu bị chậm do không tuân theo quy định an toàn của Chủ đầu tư thì phía Nhà thầu phải chịu hoàn toàn trách nhiệm.
Khi có sự cố về an toàn lao động, Nhà thầu và các bên có liên quan có trách nhiệm tổ chức xử lý và báo cáo cơ quan quản lý nhà nước về an toàn lao động theo quy định của pháp luật, đồng thời chịu trách nhiệm khắc phục và bồi thường những thiệt hại do Nhà thầu không bảo đảm an toàn lao động gây ra
2.2.5.2. An toàn khi làm việc trên cao và giàn giáo:
Nhận diện rõ các mối nguy:
- Ngã cao;
- Rơi thiết bị, dụng cụ, vật liệu xuống;
- Trượt đổ thang, sập giàn giáo.
Bắt buộc phải đeo dây an toàn khi làm việc trên cao và giàn giáo, vị trí móc dây an toàn phải chắc chắn. Hằng ngày, Nhân viên công tác trước khi làm việc trên cao phải tự kiểm tra dây đeo an toàn của mình bằng cách đeo vào người rồi buộc dây vào vật chắc chắn ở dưới đất và chụm chân lại ngả người ra phía sau xem dây có hiện tượng bất thường gì không. Dây an toàn sử dụng phải có tem kiểm định hoặc tem xác nhận của đơn vị An toàn và Môi trường công ty Nhiệt điện Duyên Hải.
Quần áo bảo hộ phải gọn gàng, tay áo buông và cài cúc, đội mũ an toàn cài quai, đi giầy bảo hộ phải buộc dây, đeo dây an toàn, mùa rét phải mặc đủ ấm.
Người làm việc trên cao nếu thấy sức khỏe không thể tiếp tục công việc thì phải báo cho Người chỉ huy trực tiếp biết. Trường hợp người làm việc trên cao không tự xuống được thì Người chỉ huy trực tiếp phải có phương án trợ giúp.
Để dụng cụ làm việc vào chỗ chắc chắn hoặc làm móc treo vào vị trí cố định, sao cho khi va đập mạnh không rơi xuống phía dưới (mặt đất, mặt bằng, sàn thao tác).
Cấm leo trèo, đi lại tùy tiện (như trên mặt tường, mặt dầm, giàn và các kết cấu lắp ghép khác, leo trèo qua lan can an toàn, leo trèo theo giàn giáo, đu bám vào dây treo để lên và xuống…).
Leo lên giàn giáo bằng đường đi, bậc thang đã định sẵn.
Không tự ý dỡ lan can, tay vịn. Không tự ý di chuyển tấm ván lót sàn giàn giáo;
Giàn giáo khi lắp dựng xong phải lập biên bản nghiệm thu. Trong quá trình sử dụng, cần quy định việc theo dõi kiểm tra tình trạng an toàn của giàn giáo.
2.2.5.3. An toàn khi làm việc trong buồng đốt, đường khói (bên trong khu vực Lò hơi), không gian hạn chế:
Nhận diện rõ các mối nguy: 
- Thiếu ôxy;
- Xuất hiện khí độc, hóa chất độc hại;
- Nguy cơ cháy nổ;
- Khói bụi;
- Thiếu ánh sáng;
- Tiếng ồn vượt ngưỡng cho phép;
- Bị chặn mất lối thoát.
Khi vào làm việc phải thực hiện theo PCT;
Các máy thi công, dụng cụ, công cụ và vật tư ...phải được kiểm đếm số lượng trước khi mang vào bên trong buồng đốt, đường hơi. Kiểm đếm lại số lượng máy thi công, dụng cụ, công cụ và vật tư...khi mang ra khỏi Lò hơi.
Kiểm tra, đảm bảo an toàn mới được vào bên trong Lò hơi: Nhiệt độ bên trong buồng đốt và đường khói không vượt quá 60°C; Tình trạng đọng xỉ ở tường lò và giàn ống; Tình trạng ánh sáng làm việc; Tình trạng thông gió, nồng độ Oxy.
Bố trí người cảnh giới bên ngoài, khi đơn vị vào bên trong công tác. Người cảnh giới phải có kỹ năng cấp cứu, cũng như liên lạc với các bên liên quan.
Nhân sự làm việc đều phải được ghi chép tên và thời gian ra vào bên trong Lò hơi.
2.2.5.4. An toàn công tác với các thiết bị điện:
Trong quá trình làm việc, công nhân thường xuyên tiếp xúc với nguồn điện thông qua các máy móc thiết bị công cụ phục vụ sản xuất do vậy yêu cầu mọi người phải tuân thủ nghiêm ngặt các quy định về điện như sau:
- Tủ điện để cấp điện cho thi công phải có Aptômat chống giật loại RCCB và có ổ cắm cho các máy cầm tay.
- Sử dụng phích cắm, ổ cắm công nghiệp để phục vụ cho thi công (không dùng loại dân dụng).
- Chỉ những người có nhiệm vụ mới được phép sử dụng và vận hành các thiết bị điện và các máy móc có sử dụng nguồn năng lượng điện.
- Vỏ máy và các thiết bị phải được tiếp địa một cách chắc chắn.
- Các tủ phân phối điện phải có cầu giao trung gian, phải có nắp đậy và đầy đủ các thiết bị an toàn như: atômát, cầu chì, các thiết bị dập hồ quang.
- Tất cả các hệ thống dây cáp và dây dẫn điện phục vụ thi công phải sử dụng loại cách điện tốt, điện áp chịu cách điện ≥ 1000V, vị trí đi dây phải được bố trí sao cho thật gọn gàng không bị vướng và cản trở việc đi lại, vận chuyển vật tư, thiết bị trong quá trình thi công. 
Tất cả các dây cáp nguồn phải được cách điện tuyệt đối, các mối nối, các điểm đấu dây phải được bọc cách điện, hộp đấu dây của động cơ điện phải có nắp đậy.
2.2.5.5. An toàn trong công tác NDT (RT):
Am hiểu cơ cấu vận hành và các thao tác sử dụng thiết bị chụp nguồn Ir-192 và máy phát tia X. Lựa chọn điện áp phù hợp cho máy X-ray hoặc chọn nguồn Ir-192 có hoạt độ phù hợp với đối tượng thực hiện RT và điều kiện an toàn tại hiện trường.
Nắm chắc các qui tắc làm việc, qui trình ứng phó trong trường hợp khẩn cấp.
Lập hồ sơ về giao nhận, vận chuyển đối với thiết bị chụp nguồn Ir-192 hoặc máy phát tia X. Khi đem thiết bị ra khỏi nơi bảo quản phải xác định xem nguồn đã ở vị trí an toàn hay chưa bằng cách sử dụng máy khảo sát liều.
Lựa chọn đầy đủ các thiết bị Collimator thích hợp để sử dụng bất cứ khi nào có thể nhằm hạn chế mức độ nhiễm xạ thấp nhất. Trước khi vận hành thiết bị, phải đảm bảo tất cả các bộ phận như khoá, chốt an toàn, Colimator, ống dẫn nguồn, cáp điều khiển, vỏ chứa không có hư hỏng và hoạt động bình thường. Không dùng thiết bị nếu biết là hư hỏng hoặc nghi ngờ hư hỏng. Trường hợp này phải báo ngay cho các bộ phụ trách an toàn.
Tuân thủ mọi quy định, quy tắc, quy trình RT liên quan.
Mọi liều nhiễm xạ tức thì cá nhân vượt quá giới hạn liều kìm chế phép trong 3 tháng (1.5mSv) phải được báo ngay cho cán bộ phụ trách an toàn bức xạ.
Sử dụng và bảo quản đúng cách liều kế cá nhân.
2.2.5.6. An toàn bức xạ:
Nhà thầu phải cung cấp giấy phép hoạt động về lĩnh vực bức xạ và các giấy phép liên quan bức xạ theo quy định của cục an toàn bức xạ cấp khi tham gia dự thầu cho Chủ đầu tư. 
Về phạm vi thực hiện chụp ảnh của nhà thầu tuân theo các quy trình, quy định theo phương án kèm theo và theo quy định của cục an toàn bức xạ.
Nhà thầu phải trình bày các biện pháp an toàn về bức xạ và thực hiện các cam kết nghiêm ngặt về an toàn bức xạ trong khi thực hiện kiểm tra bằng phương pháp chụp ảnh nêu rõ về trách nhiệm về an toàn và kiểm soát bức xạ tại đơn vị và nơi làm việc.
Trường hợp Nhà thầu để xảy ra các sự cố về an toàn bức xạ làm tổn hại đến con người trong quá trình thi công thì phải chịu trách nhiệm trước pháp luật và bồi thường thiệt hại do lỗi của nhà thầu gây ra.
Nhà thầu phải trình bày biện pháp xử lý và khắc phục sự cố về an toàn bức xạ.
Đơn vị quản lý bức xạ phải có kiến thức an toàn bức xạ, hiểu biết pháp luật an toàn và kiểm soát bức xạ, chịu trách nhiệm cao nhất trong việc bảo đảm an toàn bức xạ cho cơ sở, nhân viên của mình, dân cư và môi trường xung quanh.
2.2.5.7. Phòng chống cháy nổ:
Nhà thầu phải lập và thực hiện biện pháp an toàn phòng chống cháy, nổ tuân thủ theo các quy định của Nhà nước, của Chủ đầu tư về phòng chống cháy nổ. Biện pháp phòng chống cháy, nổ do Nhà thầu lập phải hợp lý, khả thi, phù hợp với biện pháp tổ chức thi công.
2.2.5.8. Bảo vệ môi trường:
Nhà thầu phải lập và thực hiện các biện pháp bảo đảm về môi trường cho người lao động trên công trường và bảo vệ môi trường xung quanh, bao gồm có biện pháp chống bụi, chống ồn, xử lý phế thải và thu dọn hiện trường. Phải thực hiện các biện pháp bao che, thu dọn phế thải đưa đến đúng nơi quy định;
Trong quá trình vận chuyển vật tư, thiết bị phục vụ thi công và phế thải sau quá trình sửa chữa phải có biện pháp che chắn bảo đảm an toàn, vệ sinh môi trường;
Nhà thầu chịu trách nhiệm kiểm tra giám sát việc thực hiện bảo vệ môi trường trong quá trình thực hiện hợp đồng, đồng thời chịu sự kiểm tra giám sát của Chủ đầu tư, cơ quan quản lý nhà nước về môi trường. Trường hợp Nhà thầu không tuân thủ các quy định về bảo vệ môi trường thì Chủ đầu tư, cơ quan quản lý nhà nước về môi trường có quyền tạm ngừng thi công và yêu cầu Nhà thầu thực hiện đúng biện pháp bảo vệ môi trường.
Trường hợp Nhà thầu để xảy ra các hành vi làm tổn hại đến môi trường trong quá trình thi công phải chịu trách nhiệm trước pháp luật và bồi thường thiệt hại do lỗi của mình gây ra.
3. Yêu cầu về nghiệm thu
Quy trình nghiệm thu: Thực hiện theo Hướng dẫn nghiệm thu và bảo hành sửa chữa lớn TSCĐ được ban hành kèm theo Quyết định số: 381/QĐ-EVNGENCO1 ngày 20/06/2025 của Tổng công ty Phát điện 1.
- Nhà thầu chịu trách nhiệm lập và trình Chủ đầu tư kế hoạch kiểm tra, nghiệm thu công việc, nghiệm thu giai đoạn (từng phần), nghiệm thu hoàn thành bàn giao công trình.
- Chủ đầu tư nghiệm thu các công việc, hạng mục/thiết bị hoàn thành khi các công việc, hạng mục/thiết bị do Nhà thầu thi công đã đảm bảo chất lượng theo quy định.
- Thành phần nhân sự tham gia nghiệm thu, bàn giao gồm: Đại diện Chủ đầu tư và Đại diện Nhà thầu.
Mục 3. Giải pháp và phương pháp luận:
Nhà thầu chuẩn bị đề xuất giải pháp, phương pháp luận tổng quát thực hiện dịch vụ theo các nội dung quy định tại Chương này, gồm các phần như sau: 
1. Giải pháp và phương pháp luận;
2.  Kế hoạch công tác.
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