Chuong V. YEU CAU VE KY THUAT

Yéu cau vé k¥ thuat bao gdbm cac ndi dung co ban nhu sau:
Muc 1. Gigi thiéu chung vé gdi thiu
’ *) Dy toan: nhiém vu nghién ctru thiét ké, ché tao san pham X3- Hop dong
s0 34/HDP/Z111-VVK ngay 08/01/2026

*) G6i thau:
- Tén gobi thau: Goi thau sd 1: Scan 3D cac cum, chi tiét co khi ctia ThaP
Tén Chu du tu: ViénVii khi

- bia diém thyc hién: S6 51, t6 3, phuong Phu Dién, Ha Noi

- Nguon vén: Nhiém vy nghién ctru thiét ké, ché tao san pham X3 - Hop dong
s6 34/HP/Z111-VVK ngay 08/01/2026

- Loai hop dong: Tron goi

- Hinh thutec lya chon nha thau: Chao hang canh tranh qua mang

- Phuong thtrc lya chon nha thau: Mot giai doan mat tui ho so.

- Thoi gian thuc hién: 30 ngay
Muc 2. Yéu cau vé kj thugt

Yéu cau cu thé cho timg hang muc ndi dung cong viéc Bang 5.1

Tén hang hoa M0 ta thong sé ki thuit co ban

- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sdc nét, chinh xac

- Thiét ké nguoc tir dit liéu Scan 3D va xuat dir liéu dang 3D (co
thé doc duoc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) dam
bao d6 chinh x4c so vi mau that theo yéu cu

- May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, Do phan giai 12
triéu diém anh, Tdc do chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm

Sgan 3D céac chi
tiét cum CCT

- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sdc nét, chinh xac

- Thiét ké nguoc tr dir liéu Scan 3D va xuét dir liéu dang 3D (co
thé doc duoc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) dam
bao d6 chinh x4c so vi mau that theo yéu cu

- May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, Do phan giai 12
triéu diém anh, Tdc do chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm

Scan 3D céac chi
tiet cum CCH

- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sdc nét, chinh xac

- Thiét ké nguoc tir dit liéu Scan 3D va xuat dir liéu dang 3D (co
thé doc duoc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) dam
béo d6 chinh x4c so vi mau that theo yéu cu

- May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, Do phan giai 12
triéu diém anh, Tdc do chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm

Sgan 3D céac chi
tiét cum than ThaP




Tén hang héa

M5 ta thong sé k¥ thuit co ban

T
- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sdc nét, chinh xac
- Thiét ké ngugc tir dit 1i€u Scan 3D va xuat dir liéu dang 3D (co
L. thé doc duoc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) ddm
Scan 3D cac chi A . Lo A A A
4 " bao d6 chinh xac so v&i mau that theo yéu cau
tiet cum truc TM ) s L, , A e
- May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, BJ phan giai 12
tri¢u diem anh, Toc d6 chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm
- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sac nét, chinh xé4c
- Thiét ké ngugc tir dit 1iéu Scan 3D va xuat dir liéu dang 3D (co
L. thé doc duoc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) ddm
Scan 3D céac chi NP , X A A A
5 A 1A A bdo do chinh xac so v&i mau that theo yéu cau
tiet hé thong ND ) s ~ , A .
- May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, BJ phan giai 12
tri¢u diem anh, Toc d6 chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm
- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sac nét, chinh xac
- Thiét ké ngugc tir dit 1iéu Scan 3D va xuat dir liéu dang 3D (co
L thé doc duoc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) dam
Scan 3D céac chi A . Lo n A X
6 " bao d6 chinh xac so véi mau that theo yéu cau
tiet cum MP b Y L, . . e
- May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, DJ phan giai 12
tri¢u diem anh, Toc d6 chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm
- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sac nét, chinh xé4c
- Thiét ké ngugc tir dit 1iéu Scan 3D va xuat dir liéu dang 3D (co
L thé doc duoc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) ddm
Scan 3D céac chi NP , X A A A
7 " . bdo do chinh xac so v&i mau that theo yéu cau
ti€t cum gia SPKT , o o f A .
- May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, D§ phan giai 12
tri¢u diém anh, Toc d¢ chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm
- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sac nét, chinh xac
- Thiét ké ngugc tir dit 1iéu Scan 3D va xuat dir liéu dang 3D (c6
L thé doc duoc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) ddm
Scan 3D céac chi A . Lo n A X
8 " . bao d6 chinh xac so véi mau that theo yéu cau
tiét cum thung BT ) Y L | A .
- May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, DJ phan giai 12
tri¢u diem anh, Toc d6 chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm
- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sac nét, chinh xac
- Thiét ké ngugc tir dit 1i€u Scan 3D va xuat dir liéu dang 3D (c6
L thé doc duoc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) ddm
Scan 3D céac chi A . Lo n A X
9 % . bao d6 chinh xac so véi mau that theo yéu cau
tiét cum thung DP ) s o, i .
- May scan yéu cau: B9 chinh xac 0,01 mm, BJ phan giai 12
tri¢u diem anh, Toc d6 chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm
- Scan 3D c4c mau chi tiét, File quét sac nét, chinh xéac
Scan 3D cac chi - Thiét ké nguoc tir dir liéu Scan 3D va xuat dit liéu dang 3D (co
10 | tiet cym méang dan | thé doc dugc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) ddm

bT

bao do chinh xac so véi mau that theo yéu cau
- May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, P§ phan giai 12




Tén hang héa

M5 ta thong sé k¥ thuit co ban

T
triéu diém anh, Tdc d6 chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm
- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sdc nét, chinh xac
- Thiét ké nguoc tir dit liéu Scan 3D va xuat dir liéu dang 3D (co
Scan 3D céc chi thé doc duoc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) dam
11 | tiét cum méang din | bao d6 chinh x4c so v&i mau that theo yéu cau
bpP - May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, Do phan giai 12
triéu diém anh, Tdc do chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm
- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sdc nét, chinh xac
- Thiét ké nguoc tir dit liéu Scan 3D va xuat dir liéu dang 3D (co
Scan 3D céc chi thé doc dugc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) dam
12 | tiét cum méang din | bao d6 chinh x4c so v&i mau that theo yéu cau
bPKT - May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, D6 phan giai 12
triéu diém anh, Tdc do chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm
- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sdc nét, chinh xac
- Thiét ké nguoc tir dit liéu Scan 3D va xuat dir liéu dang 3D (co
Scan 3D céc chi thé doc duoc béng cac ph?m mém Solid Works, Inventor.. .) dam
13 | tiét cum thoat mdt | bao d6 chinh x4c so vi mau that theo yéu cau
bang P2A42 - May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, Do phan giai 12
triéu diém anh, Tc d6 chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm
- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sdc nét, chinh xac
o - Thiét ké nguoc tir dit liéu Scan 3D va xut dir liéu dang 3D (co
Sczan 3D cac chi thé doc dugc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) dam
14 tle‘f ceum thlfng bao do chinh x4c so véi mau that theo yéu cau
chira mat bang , A A A s . A LA o
POA4D - Mdy scan y€u cau: D¢ chinh xac 0,01 mm, Dg phan giai 12
tri¢u diem anh, Toc d6 chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm
- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sdc nét, chinh xac
- Thiét ké nguoc tr dir liéu Scan 3D va xuét dir liéu dang 3D (co
Scan 3D céc chi thé doc duoc béng cac ph?m mém Solid Works, Inventor.. .) dam
15 | tiét cum thoat béo d6 chinh x4c so vi mau that theo yéu cau
MBSPKT - May scan yéu cau: Do chinh xac 0,01 mm, Do phan giai 12
triéu diém anh, Tdc do chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm
- Scan 3D cac mau chi tiét, File quét sdc nét, chinh xac
- Thiét ké nguoc tir dit liéu Scan 3D va xuat dir liéu dang 3D (co
Scan 3D céc chi thé doc duoc bang cac phan mém Solid Works, Inventor...) dam
16 | tiét cum thoat bao do chinh xac so véi mau that theo yéu cau

MBSPKT

- May scan yéu c?}u: D¢ chinh x4c 0,01 mm, D¢ phan giai 12
tri¢u dieém anh, Toc d6 chup 10ms/anh, Khoang cach diém 0,01-
0,05 mm

Muc 3. Yéu cau kj thudt ciia g6i thau:




1. Tiéu chuén ddanh gid vé nang luc kj thugt

1.1. Tién do:

Noi dung yéu cau

Mirc dé dap irng

1. C6 ké hoach cu

Dé xuat thoi gian thue hién khong vuot qua 30 ngay

thé dé thoi gian thyc | c6 tinh dén diéu kién thoi tiét. Dat

hién dam bao khong

gﬁlﬁeig;};fg e?rli Dé xuét vé thoi gian thuc hién vuot qua 30 ngay. Khong dat

tur ngay khéi cong

2. Tinh phu hop: Dé xuét day du, hop 1y, kha thi cho ca 2 noi dung a) Pat

a) Gilta huy dong vab). ’

thiet bi va tién do

thuc hién

b) Giita bd tri nhan | D& xuat khong du 2 ndi dung a) va b) Khong dat

Iuc va tién do thuc

hién

K&t ludin Ca 2 tidu chué}n chi tié:t déu dugc xéc dinh 13 dat Pat

’ C4 1 ti€u chuan chi tiét dugc xac dinh 1a khong dat | Khong dat
1.2. Bién phdp bdo dam chat leong:
Noi dung yéu ciu Mirc do dap ing

C6 bién phap bao dam chat luong hop 1y, kha thi Pat
pht hop véi dé xudt vé bién phap t6 chirc trién khai ’

1. Bién phap bao dam | Khéng c6 bién phap bao dam chét lwong hoic c6

chat luong bién phap bao dam chét lugng nhung khong hO‘p Khéng dat
ly, khong kha thi, khong phu hop véi dé xuat vé :
bién phap t6 chtrc trién khai.
C6 bién phap bao dam ghat luong hop 1y, kha thi
phu hop vao1 dé xuat vé bién phap td6 chuc thuc Dat

n , . .. | hién.

2 13 ién phdp bao dam Khong c6 bién phap bao dam chat luong hodc co

chat lugng.
bién phap bao dam chét lugng nhung khong hop Khéng dat
ly, khong kha thi, khong phu hop véi dé xuat vé :
tién do thuc hién.
Ca 2 tiéu chuin chi tiét déu dugc xac dinh 12 dat. Pat

Két luan C6 1 tidu chuén chi tiét duoc x4c dinh 1a khong Khéng dat
dat. ’

1.3. Bdo hanh va uy tin ciia nha thau:
Noi dung yéu ciu ‘ Mirc dé dap ing

1. Bao hanh (Khong yéu ciu)

2. Uy tin céia nha thiu

Uy tin cta nha thau | Khong c6 hop ddng twong tu cham tién do hodc Pat

thong qua viéc thuc

b6 dé do 151 cua nha thau.




hi¢gn cdc hop dong | Co mot hop dong twong tu chim tién do hodc bod Chip
tuong ty trudéc d6 | do do 18i cia nha thau nhung lai c6 mot hop dong | nhan dwec
trong vong 2 nadm |tyong ty khac duoc giai thuong vé chit luong.
(2024, 2025) tré lai
day.

C6 hop ddng tuong tu cham tién d6 hodc bo do do | Khong dat
16i ctia nha thau va khong c6 hop dong tuong tu
nao duoc giai thuong vé chit luong.

Tiéu chuén chi tiét 1 duoc xac dinh 1a dat, tiéu Pat
chuan chi tiét 2 duoc xac dinh la dat hoac chép
nhan duoc.

Két luan

C6 1 tiéu chuan chi tiét dugc xac dinh 1a khong dat Khong dat

1.4. Cdc yéu t6 can thiét khdc:
E-H6 so du thau phai dap tng theo qui dinh tai E-CDNT 10.8
Ghi cha: Nha thau dwege danh gid la dat yéu cau vé ky thudt khi cdc tiéu chudn
dwoc danh gid la dat. Trieong hop nha thau khéng dat mét trong cdc tiéu chudn
trén thi dwoc danh gid la khéng dat va khéng dwege xem xét, danh gid budc tiép
theo.

2. Gidi phap va phwong phap ludn:
Nha thau chuan bi dé xuat giai phap, phuong phap luan tong quét thyc hién dich
vu theo cac ndi dung quy dinh tai Chuong V, gdbm céc phan nhu sau:
1. Giai phap va phuong phap luén;
2. Ké hoach cong téc.
3. Cdc yéu cau khdc

- Nha thau dam bao quét, luu giir tai liéu va ban giao két qua nodi dung cong
viéc tai Vién Vi khi, s6 51, P Pha Dién, Ha Noi.
- Nha thau khong duoc mang tai lidu quét ra khoi Vién Vii khi.
- Trude khi thuong thao hop dong dé dam bao chit luong va yéu cau ki thuat
bén moi thau s& dua mau chuan dé nha thau Scan trudc.
Muc 4 Kiém tra va thir nghiém
Trude khi nhan hang, Bén moi thau kiém tra, thir nghiém hang héa, bao gdm
cac budc:
+ Kiém tra sb luong,
+ Kiém tra ho so san pham;
+ Kiém tra k¥ thuat: Kiém tra d6i chiéu cac chi tiéu k¥ thuat so véi hop dong.



