Phần 2. YÊU CẦU VỀ KỸ THUẬT
Chương V. Yêu cầu về kỹ thuật
Mục 1. Yêu cầu về kỹ thuật
1. Giới thiệu chung về dự án và gói thầu
- Tên chủ đầu tư: Công ty Cổ phần Nước sạch số 2 Hà Nội
- Tên gói thầu: Gói thầu Cung cấp vật tư cho dự án
- Địa điểm đầu tư: Phường Phúc Lợi – Hà Nội
- Nguồn vốn thực hiện gói thầu: Vốn khấu hao TSCĐ Của Công ty và/hoặc vốn vay.
- Hình thức lựa chọn nhà thầu: Đấu thầu rộng rãi qua mạng, trong nước
- Phương thức đấu thầu: Một giai đoạn, một túi hồ sơ.
- Hình thức thực hiện hợp đồng: Trọn gói.
- Thời gian thực hiện: 30 ngày.
1.1 Yêu cầu chung:
- Nhà thầu phải cam kết trong trường hợp trúng thầu sẽ cung cấp hàng hóa và dịch vụ đúng yêu cầu về số lượng, chất lượng trong hồ sơ mời thầu đồng thời cam kết thiết bị mới 100%, đảm bảo tiêu chuẩn sản xuất của hãng, sản xuất từ năm 2024-2025 trở lại đây và cung cấp giấy chứng nhận về nguồn gốc (CO), giấy chứng nhận chất lượng (CQ) đối với thiết bị nhập khẩu, đối với hàng hoá trong nước phải có giấy chứng nhận xuất xưởng hoặc giấy kiểm tra chất lượng của nhà sản xuất đạt yêu cầu.
- Nhà thầu phải lập bảng tuyên bố đáp ứng về yêu cầu kỹ thuật đi kèm E-HSDT.
- Trong E-HSDT, nhà thầu phải nêu rõ xuất xứ, hãng sản xuất, ký mã hiệu của sản phẩm, các thông số kỹ thuật của toàn bộ thiết bị mà nhà thầu sử dụng để chào thầu;
- Tài liệu về mặt kỹ thuật như tiêu chuẩn hàng hóa, tính năng, thông số kỹ thuật, thông số bảo hành của từng loại hàng hóa (kèm theo bản vẽ để mô tả nếu cần);
- Cam kết bàn giao đầy đủ Giấy chứng nhận xuất xứ của hàng hoá nhập khẩu (CO), Giấy chứng nhận của nhà sản xuất về chất lượng sản phẩm (CQ) bản gốc hoặc bản sao có chứng thực đối với các thiết bị;
- Tất cả các hàng hoá chính được sản xuất bởi các nhà sản xuất có hệ thống quản lý chất lượng ISO 9001:2015 hoặc tương đương;
- Hàng hóa không vi phạm các quy định về sở hữu trí tuệ của Việt Nam và Quốc tế.
- Yêu cầu về bảo trì, bảo hành: Dịch vụ hỗ trợ kỹ thuật trong thời gian bảo hành và sau bảo hành của nhà thầu phải được thực hiện tại địa điểm lắp đặt với thời hạn bảo hành tối thiểu theo từng yêu cầu đối với từng loại hàng hóa kể từ khi hàng hoá được nghiệm thu bàn giao. Trong thời gian bảo hành, những lỗi hư hỏng của hệ thống mà không phải lỗi do người sử dụng gây ra thì nhà thầu phải chịu trách nhiệm sửa lỗi, khắc phục lỗi miễn phí.
1.2 Yêu cầu về kỹ thuật chi tiết:
Bất kỳ thương hiệu, mã hiệu (nếu có) trong bảng yêu cầu dưới đây để minh họa các tiêu chuẩn chất lượng, tính năng kỹ thuật yêu cầu, nhà thầu có thể lựa chọn dự thầu hàng hóa có nguồn gốc, xuất xứ, nhà sản xuất, thương hiệu, mã hiệu phù hợp với điều kiện cung cấp nhưng phải đảm bảo yêu cầu có tiêu chuẩn kỹ thuật, đặc tính kỹ thuật, tính năng sử dụng “tương đương” hoặc ưu việt hơn so với yêu cầu tối thiểu.
Bảng tóm tắt thông số kỹ thuật, bảo hành của hàng hóa theo các tiêu chuẩn tối thiểu sau đây:
	Số TT
	Tên hàng hóa hoặc dịch vụ liên quan
	Thông số kỹ thuật và các tiêu chuẩn

	1
	Ống thép hàn xoắn DN400 
	Ống hàn xoắn DN400 có độ dày tối thiểu 4,5mm, trọng lượng thép 44,6kg/m, men bitum, 3mm. Ống hàn xoắn DN600 có độ dày tối thiểu 6,3mm, trọng lượng thép 93,8kg/m, men bitum, 3mm Bằng vật liệu thép BS EN 10025.-Grade 275JR/BS 4360:1986. –Grade 43A, thành ngoài sơn epoxy lạnh dày tối thiểu 400 micron Jotamastic Grey, thành trong láng vữa xi măng dày tối thiểu 10mm. 
Sản xuất theo tiêu chuẩn BS 534 hoặc tương đương

	2
	Ống thép hàn xoắn DN600 
	

	3
	Ống gang DI DN600
	Ống Gang DN600 được sản xuất theo tiêu chuẩn Quốc Tế 2531-1998, độ dầy theo tiêu chuẩn K9, kiểu nối lắp Joint - push on - kiểu T. Bên trong thân ống được tráng lớp xi măng OPC theo tiêu chuẩn ISO 4179:2005. 
Bên ngoài thân ống phải có phủ lớp mạ kẽm theo tiêu chuẩn  ISO 8179-1:2017 có độ dày tối thiểu 130 micron và 1 lớp sơn phủ Bitumen có độ dày tối thiểu là 70 micron, chiều dài ống tối thiểu 5.5m. 
Thông số kỹ thuật: 
Độ bền kéo: 4.200kg/cm2 ( tối thiểu)
Độ giãn dài: tối thiểu 10%
Môdun đàn hồi: 1,62x10 độ đến 1,7x10 độ/kg/cm2 hoặc 1,62.000 MPA đến 1,70.000 MPA
Độ cứng: 230 BHN ( tối đa)
Áp lực Thủy tĩnh: 40 bar

	4
	Ống thép đen DN600 
	DN600 có đồ dày tối thiểu là 9.53mm DN150 có độ dày tối thiểu 4,78mm.
Phù hợp tiêu chuẩn ASTM – A53 standard hoặc tương đương.
Áp lực: PN10

	5
	Ống thép đen DN150 
	

	6
	Ống INOX DN100
	Sản phẩm dùng cho lắp đặt đường ống nước
-  Đặc tính kỹ thuật:
+ Ống thép không gỉ
+ Độ dày: theo tiêu chuẩn của nhà sản xuất 
 Grade TP304, độ dày SCH10S
 + Tiêu chuẩn:ASTM A312
 + Áp lực : PN10
|+ Quy cách vật liệu: Inox304
 + Độ giãn dài, độ dẻo cao, chống ăn mòn và sức bền kéo tốt đều đạt so với quy định

	7
	Ống TTK DN65
	TS BS EN 10255:2004 standard hoặc tương đương
Áp lực: PN10

	8
	Cút thép hàn DN400x90 độ
	TC ASTM A234 WPB ANSI B16.9 SCH40 hoặc tương đương
Áp xuất làm việc: Theo tiêu chuẩn SCH20, SCH40
Kiểu kết nối: hàn
Loại hàng: đen chống rỉ hoặc mạ kẽm.

	9
	Cút thép hàn DN600x11 độ
	

	10
	Cút thép hàn DN600x45 độ
	

	11
	Bích thép đặc DN100
	

+ Tiêu chuẩn: BS 4504 PN10 RF hoặc tương đương
+ Áp lực: PN10/16
+ Quy cách vật liệu: Q235B
  + Tiêu chuẩn kích thước: GB700-88

	12
	Bích thép đặc DN350
	

	13
	Bích thép đặc DN600
	

	14
	Bích thép rỗng DN100 dùng cho ống gang, thép
	

	15
	Bích thép rỗng DN400 dùng cho ống thép
	

	16
	Bích thép rỗng DN600 dùng cho ống gang, thép
	

	17
	Cút gang EE DN600x45 độ
	Tiêu chuẩn: ISO 2531-2009 (TCVN 10177-2013) hoặc tương đương
+ Áp lực làm việc : PN10/16
+ Vật liệu :Gang cầu GJS500-7; FCD450-12
+ Kết nối mặt bích: ISO 7005-2 PN10 (BS4504)
+ Nhiệt độ làm việc : ≤ 70C
+ Sơn Epoxy màu xanh
Phụ kiện gang được sản xuất với tiêu chí dễ lắp đặt, độ an toàn cao, thời gian sử dụng kéo dài, sử dụng cho nhiều loại ống.

	18
	Tê gang BBB DN600x350
	Tiêu chuẩn: ISO 2531-2009 (TCVN 10177-2013) hoặc tương đương
+ Áp lực làm việc : PN10/16
+ Vật liệu :Gang cầu GJS500-7; FCD450-12
+ Kết nối mặt bích: ISO 7005-2 PN10 (BS4504)
+ Nhiệt độ làm việc : ≤ 70C
+ Sơn Epoxy màu xanh
Phụ kiện gang được sản xuất với tiêu chí dễ lắp đặt, độ an toàn cao, thời gian sử dụng kéo dài, sử dụng cho nhiều loại ống.

	19
	Tê gang BBB DN600x400
	

	20
	Tê gang BB DN600x600
	

	21
	Tê gang EEB DN600x300
	

	22
	Tê gang EEE DN600x600
	

	23
	Bu gang EB DN600
	Phụ kiện gang được sản xuất với tiêu chí dễ lắp đặt, độ an toàn cao, thời gian sử dụng kéo dài, sử dụng cho nhiều loại ống 
+ Tiêu chuẩn: ISO 2531-2009 , K12
 + Áp lực làm việc: PN10/16 
+ Vật liệu: Gang cầu GJS500-7; FCD450-12 
+ Kết nối mặt bích: ISO 7005-2 PN10 (BS4504) 
+ Nhiệt độ làm việc: ≤ 70 độ C 
+ Sơn FB-Epoxy màu xanh

	24
	Van BB DN600 
	Kiểu van: Van cổng mặt bích, ty chìm
Tiêu chuẩn thiết kế: EN 1074-1&2
Chiều dài van: EN 558 bảng 2 series 3
Mặt bích khoan: EN 1092 PN10
Tiêu chuẩn thử nghiệm: Mặt tựa 1.1xPN (bar) và thân van 1.5xPN (bar) 
Áp lực làm việc: PN10/16 (10 bar)
Nhiệt độ làm việc tới: 70 độ C
Thân van và nắp van: Gang dẻo GJS-500-7 (GGG-50) 
Đĩa van: Lõi trong bằng gang dẻo GJS-500-7 (GGG-50), được bọc kín hoàn toàn bằng cao su lưu hóa EPDM đạt chứng nhận cho nước uống bởi WRAS và phù hợp EN 681-1.
Chốt đĩa van: Chốt cố định và bằng đồng CC493K/CW724R
Trục van: Thép không gỉ 1.4021 (AISI 420)
Vòng ôm cổ trục: Thép không gỉ 1.4404 (AISI 316L)
Bạc lót chịu lực: Thép không gỉ/ phủ PTFE
Đệm nắp: Cao su EPDM được kẹp trong rãnh trên nắp van
Sơn epoxy kết dính nóng chảy, màu xanh RAL 5017 cả trong lẫn ngoài theo DIN 3476/ DIN 30677-2/ EN 14901, chiều dày tối thiểu 250μm. Sơn epoxy đạt chứng nhận WRAS cho nước uống.
Van có bích đỉnh ISO để gắn nắp chụp ty, tay quay, hộp số tay quay hay bộ điều khiển điện để vận hành van.
Thân van được đúc nổi các đặc điểm sau: Nhà sản xuất, Cấp DN, Cấp PN, Vật liệu đúc thân van.


	25
	Van BB DN400 
	Đặc tính kỹ thuật:
Thân và nắp van: Gang cầu EN –GJS -400-15
Nêm van: Gang cầu EN –GJS -400-15 được bọc kín hoàn toàn bằng cao su lưu hóa EPDM - thanh hoặc khe dẫn hướng giữa nêm van và thân van bằng nhựa chống mài mòn. 
Trục van được làm bằng Thép không rỉ 1.4021 (X20Cr13/ EN 10088-1). Để đảm bảo nước không rò rỉ qua giữa trục van và cổ van thì van cổng cần có tối thiểu 03 vòng gioăng cao su EPDM hoặc NBR tiêu chuẩn EN ISO 1629 làm kín giữ trục van và cổ van. Ổ đỡ trục với cổ van có vòng bằng thép (tiêu chuẩn1.1260) chặn bạc đồng, để bạc đồng không bị lỏng ra trong quá trình vận hành van.  Đảm bảo nước không bị rò rỉ qua trục van trong quá trình hoạt động của van.
Áp lực làm việc: PN10/16bar
Van cổng sản xuất theo tiêu chuẩn  EN 1074-2
Khoảng cách mặt bích theo tiêu chuẩn EN 558-A1 F4 (DIN 3202)
Mặt bích của van theo tiêu chuẩn EN 1092-2 PN10, PN16
Sơn epoxy màu xanh có độ dầy tối thiểu 250 µm và đạt chứng nhận sơn GSK RAL 
Nhà máy có chứng sản phẩm của tổ chức an toàn vệ sinh thực phẩm:  DVGW, GSK RAL
Van cổng được sản xuất tại Châu Âu, nhà máy đạt chứng nhận quản lý chất lượng tiêu chuẩn ISO 9001:2015
Van  bảo  hành 10 năm theo tiêu chuẩn của nhà sản xuất


	26
	Van xả khí BB DN100 
	Van xả khí hai bầu, nối bích
Tiêu chuẩn thiết kế: EN 1074-4
Mặt bích khoan theo: EN 1092/ ISO 7005 PN10/16
Thử áp lực theo: EN 1074-1/ EN 12266
Áp lực làm việc: PN10/16 (10/16 bar)
Nhiệt độ làm việc tới: 70 độ C
Thân và nắp van: Gang dẻo GJS-500-7 (GGG 50) 
Gioăng, đệm kín: Cao su EPDM đạt chứng nhận WRAS và phù hợp EN 681-1
Phao, dẫn hướng, mặt tựa: Nhựa ABS 
Bu lông, đai ốc, long đen: Thép không gỉ A2
Sơn epoxy cả trong lẫn ngoài theo tiêu chuẩn DIN 30677-2/ DIN 3476/ EN 14901, màu xanh RAL 5017, đạt chứng nhận GSK, chiều dày tối thiểu 250 μm. Sơn epoxy đạt chứng nhận WRAS cho nước uống.
Thân van được đúc nổi các đặc điểm sau: Nhà sản xuất, Cấp DN, Cấp PN, Vật liệu đúc thân van

	27
	Van EB DN100 
	Van cổng EB ty chìm, 1 đầu bích và 1 đầu bát có ngàm giữ ren đồng lắp ống HDPE. 
- Đặc tính kỹ thuật:
+ Tiêu Chuẩn Thiết Kế: BS EN 1074-1 
+ Thân, nắp van: Gang cầu GJS-500-7
+ Trục van: SS420 
+ Đĩa van: Gang cầu GJS-500-7 bọc cao su EPDM; 
+ Má đĩa van: nhựa POM
+ Lớp phủ: Sơn phủ Epoxy, độ dày ≥ 250µm
+ Áp lực làm việc: PN10/16
+ Nhiệt độ làm việc: Cao nhất 70 độ C
- Trên thân van có tên hoặc lôgô nhà sản xuất-cỡ van- cấp áp lực
- Sản phẩm có giấy chứng nhận phù hợp Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia QCVN 12-3:2011/BYT, QCVN 12-2:2011/BYT do Bộ Y Tế chứng nhận
-  Chứng nhận an toàn với nước uống theo tiêu chuẩn AS/NZS 4020:2018

	28
	MNM EB DN400 dùng cho ống thép 
	Mối nối một mặt bích (EB)
Tiêu chuẩn thiết kế: EN 10217-1:2002+A1:2005, EN 10224:2002 (+EN 10311:2005), SPAN specifications.
Mặt bích khoan: EN 1092-1/2 PN10
Áp lực làm việc: PN10/16 bar
Nhiệt độ làm việc: tới 70 độ C
Dung sai độ lệch góc: tới 3 độ
Thân và đầu bát bằng thép S275JR.
Gioăng đệm bằng cao su EPDM phù hợp EN 681-1
Bu lông bằng thép cấp 8 mạ kẽm nhúng nóng.
Mối nối được phủ toàn bộ bằng sơn epoxy kết dính nóng chảy cả trong lẫn ngoài, chiều dày tối thiểu 250 μm cho kích cỡ tới DN1600 và áp dụng sơn lạnh cho kích cỡ từ DN1600 trở lên.

	29
	MNM EB DN600 dùng cho ống gang 
	Mối nối một mặt bích (EB)
Tiêu chuẩn thiết kế: EN 10217-1:2002+A1:2005, EN 10224:2002 (+EN 10311:2005), SPAN specifications.
Mặt bích khoan: EN 1092-1/2 PN10
Áp lực làm việc: PN10/16bar
Nhiệt độ làm việc: tới 70 độ C
Dung sai độ lệch góc: tới 3 độ
Thân và đầu bát bằng thép S275JR.
Gioăng đệm bằng cao su EPDM phù hợp EN 681-1
Bu lông bằng thép cấp 8 mạ kẽm nhúng nóng.
Mối nối được phủ toàn bộ bằng sơn epoxy kết dính nóng chảy cả trong lẫn ngoài, chiều dày tối thiểu 250 μm cho kích cỡ tới DN1600 và áp dụng sơn lạnh cho kích cỡ từ DN1600 trở lên.

	30
	Bu long M16
	Tiêu chuẩn DIN – Xử lý bề mặt: Mạ kẽm điện phân hoặc
Không mạ-cấp bền: 4.8, 5.6 ( thép CT3), 8.8, 10.9 ( thép C45)

	31
	Bu long M16 x M20
	

	32
	Bu long M20 x M24
	

	33
	Bu long M20 x M27
	

	34
	Bu long M24 x M27
	

	35
	Bu long M24 x M33
	

	36
	Bu long M27 x M30
	

	37
	Miệng khoá gang
	
Vật liệu: gang xám GG25/Gang cầu EN-GIS-500(GGG50)

	38
	Cút hàn INOX DN100x90 độ
	+ Tiêu chuẩn: ASTM A403
+ Áp suất làm việc: PN10/16
+ Kiểu kết nối: hàn
+ Vật liệu:Inox304


	39
	Bích INOX DN100
	+ Tiêu chuẩn: BS4504
+ Áp lực: PN10/16
+ Vật liệu: Inox304


	40
	Măng sông TTK DN25
	TC GB/T3287-2000 hoặc tương đương
Áp xuất làm việc: PN10/16


	41
	Côn TTK DN25x15
	

	42
	Hộp bảo bảo vệ đồng hồ DN20-25
	
Hộp bảo vệ đồng hồ nhựa Polypropylene(PP)
- Kích thước: Dài x cao x rộng đáy x rộng đỉnh (mm) = 360x150x225x158. Kích thước cửa vào, ra của hộp (mm): cao x rộng =(90x45). Kích thước vị trí nắp phụ xem mặt số đồng hồ(mm): Dài x rộng =175x108 (hoặc 115x85) tùy theo từng đợt giao hàng. 
- Chiều dày thân 5mm.
- Vật liệu: Nhựa Polypropylene(PP), hàm lượng nhựa ≥  85% 
- Màu sắc: Màu ghi
- Cửa đọc chỉ số đồng hồ liên kết bản lề với nắp hộp;
- Bề mặt nắp hộp có hiển thị thông tin tên và logo Công ty Cổ phần Nước sạch số 2 Hà Nội theo mẫu của Công ty Nước sạch số 2 Hà Nội.



*Nhà thầu có thể chào hàng hóa thiết bị có thông số kỹ thuật tương đương được nêu tại mục 1.2. Yêu cầu về kỹ thuật nêu trên hoặc ưu việt hơn.
	Quy định “Tương đương” gồm những đặc điểm sau:
	- Đặc tính, thông số kỹ thuật, tính năng sử dụng, công nghệ, phương pháp chế tạo, sản xuất, vật liệu cấu thành, tiêu chuẩn chất lượng sản phẩm (độ chính xác, độ tin cậy, độ bền vững, tính ổn định), tính hệ thống, kết nối mở rộng, thương phẩm máy móc thiết bị.
	- Những đặc điểm trên giống hoặc một số điểm khác nhưng phải tốt hơn và tương thích, phù hợp. Thay thế được lẫn nhau và người tiêu dùng chấp nhận sự thay thế.
1.3. Các yêu cầu khác
- Yêu cầu về vận chuyển hàng hóa:
+ Địa điểm giao hàng: Kho Công ty Cổ phần Nước sạch số 2 Hà Nội.
+ Nhà thầu phải bố trí xe tải, xe cẩu để vận chuyển ống tập kết đúng vị trí do Chủ đầu tư chỉ định. Trong quá trình vận chuyển, tập kết vật tư ống và phụ tùng đảm bảo không gây va đạp mạnh, nứt vỡ, móp méo, phải kê ống bằng các thanh gỗ tránh để ống tiếp xúc trực tiếp với nền gây xước bề mặt.
-  Sản phẩm thay thế: Trong thời gian thực hiện hợp đồng (bao gồm cả thời gian bảo hành), Chủ đầu tư có thể yêu cầu nhà thầu cung cấp bổ sung hoặc thay thế. Nhà thầu có trách nhiệm đáp ứng trong thời gian 05 ngày kể từ ngày nhận được yêu cầu. Nhà thầu phải có cam kết đảm bảo cung cấp đủ số lượng, đáp ứng tiến độ theo yêu cầu của Chủ đầu tư.
- Yêu cầu về dịch vụ kỹ thuật:
+ Nhà thầu phải cung cấp các dụng cụ cần thiết để lắp đặt, bảo dưỡng hàng hóa được cung cấp.
+ Cung cấp các tài liệu chỉ dẫn chi tiết về lắp đặt, vận hành và bảo dưỡng cho mỗi hàng hóa được cung cấp.
Thời gian bảo hành:
+ Đối với ống gang, ống INOX và phụ kiện gang ≥ 5 năm.
+ Đối với thiết bị van DN100 ≥ 2 năm
+ Đối với thiết bị van DN400 – DN600 ≥ 10 năm
+ Đối với mối nối mềm EE, EB ≥ 2 năm
+ Đối với hộp đồng hồ ≥ 2 năm
+ Đối với thiết bị ống thép và phụ kiện thép, Inox ≥ 1 năm.
Kể từ ngày nghiệm thu hàng hoá nhập kho đợt cuối cùng. E-HSDT không chào thời gian bảo hành hoặc chào thời gian bảo hành ngắn hơn yêu cầu sẽ bị loại.
Mục 2. Bản vẽ
Không có bản vẽ.
Mục 3. Kiểm tra và thử nghiệm
Việc kiểm tra hàng hóa được tiến hành bởi Chủ đầu tư và tư vấn giám sát trong quá trình nghiệm thu. Chủ đầu tư yêu cầu lấy mẫu thử nghiệm bởi một phòng thử nghiệm đạt tiêu chuẩn ISO/IEC 17025  hoặc phòng thử nghiệm độc lập thí nghiệm chuyên ngành xây dựng có chức năng thử nghiệm theo yêu cầu tại Bảng 03A. Mọi chi phí thử nghiệm do nhà thầu chi trả.
Đối với thử nghiệm lấy mẫu, yêu cầu nhà thầu bắt buộc phải có kết quả thử nghiệm được đánh giá riêng cho từng sản phẩm trước khi giao hàng từ 1 đến 3 ngày cho Chủ đầu tư. Trước khi tiến hành lấy mẫu thử nghiệm, nhà thầu phải có văn bản thông báo đến Chủ đầu tư tên phòng thí nghiệm dự kiến lựa chọn để tiến hành thử nghiệm mẫu, kèm theo các tài liệu chứng minh năng lực của phòng thí nghiệm đó đáp ứng được các yêu cầu thử nghiệm được nêu tại Bảng 03A.Việc lấy mẫu và thí nghiệm phải có sự chứng kiến của Chủ đầu tư.
Chủ đầu tư có thể yêu cầu nhà thầu lấy 1 số mẫu ngẫu nhiên trong lô sản phẩm khi giao hàng đó mang đi kiểm tra, thử nghiệm các thông số theo bảng 03.A – Danh sách sản phẩm vật liệu yêu cầu thử nghiệm 
Số lượng sản phẩm dùng cho thử nghiệm mẫu không bao gồm trong số lượng chỉ định trong bảng phạm vi cung cấp của hồ sơ mời thầu/hợp đồng. Tất cả các chi phí kiểm tra và thử nghiệm bao gồm trong giá chào.
Căn cứ quy mô, khối lượng các loại sản phẩm cần mua để lựa chọn số lượng mẫu thử nghiệm và các yêu cầu về thí nghiệm xuất xưởng, thí nghiệm điển hình, thí nghiệm mẫu phù hợp.
Yêu cầu về thí nghiệm:
A. Yêu cầu về thí nghiệm xuất xưởng: Biên bản thí nghiệm xuất xưởng được thực hiện bởi nhà sản xuất hoặc đơn vị thử nghiệm độc lập trên mỗi sản phẩm sản xuất ra tại nhà sản xuất để chứng minh khả năng đáp ứng các yêu cầu kỹ thuật.
B. Yêu cầu về thí nghiệm mẫu theo lô: Các mẫu thử sẽ được bên mua lựa chọn ngẫu nhiên với số lượng mẫu thử quy định tại Mục 3 của Quy định này và được thí nghiệm tại một Phòng thử nghiệm đạt chứng chỉ ISO/IEC 17025 dưới sự chấp thuận của bên mua để chứng minh hàng hóa đáp ứng các yêu cầu của hợp đồng. Các thử nghiệm mẫu được thực hiện theo phương pháp cụ thể sau:
Bảng 03A: Danh sách sản phẩm vật liệu yêu cầu thử nghiệm
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