Phần 2. YÊU CẦU VỀ KỸ THUẬT
 Chương V. YÊU CẦU VỀ KỸ THUẬT

I. Giới thiệu về gói thầu
- Gói thầu có phạm vi công việc theo hồ sơ thiết kế đính kèm.
II. Yêu cầu về tiến độ thực hiện
Thời gian từ khi khởi công đến khi hoàn thành gói thầu: 120 ngày.
III. Yêu cầu về kỹ thuật/chỉ dẫn kỹ thuật
Yêu cầu về mặt kỹ thuật/chỉ dẫn kỹ thuật bao gồm các nội dung chủ yếu sau:
1. Quy trình, quy phạm áp dụng:
· TCVN-5307-2009: Kho chứa dầu mỏ và sản phẩm dầu mỏ. Yêu cầu thiết kế;
· TCVN -5684-2003: An toàn chữa cháy các công trình xăng dầu;
· TCVN 5334-2007: Thiết bị điện trong kho dầu và sản phẩm dầu - Quy phạm kỹ thuật an toàn trong thiết kế và lắp đặt;
· TCN 86-2004: Kho dầu mỏ và sản phẩm dầu mỏ - Chống sét và chống tĩnh điện;
· TCVN 5575: 2012 Kết cấu thép – Tiêu chuẩn thiết kế;
· TCVN 5574: 2018 Kết cấu bê tông và bê tông cốt thép – Tiêu chuẩn thiết kế
2. Yêu cầu về tổ chức kỹ thuật thi công, giám sát;
-	Nhà thầu không được đưa những người không có nhiệm vụ vào công trường; Tất cả nhân sự trước khi vào công trường phải xuất trình giấy tờ tùy thân tại Cổng ra vào Tổng kho xăng dầu Nhà Bè, tất cả nhân sự phải đi bộ từ cổng chính ra vào tới chân công trường với chiều dài khoảng 800m. Khi ngoài giờ làm việc (07h30 đến 11h30 - Chiều từ: 13h00 đến 16h00) tất cả nhân sự phải đi ra khỏi công trường và không được nghỉ trưa tại công trường. Khi thi công ngoài giờ, nhà thầu phải tiến hành thực hiện theo phương án làm ngoài giờ của Tổng kho xăng dầu Nhà Bè, chi phí thuê bảo vệ ngoài giờ nhà thầu phải tính toán vào giá dự thầu.
- Bắt buộc phải có ít nhất 01 cán bộ kỹ thuật/cán bộ an toàn lao động tại công trường trong suốt thời gian thi công. 
-	Nhà thầu phải lập thuyết minh thiết kế biện pháp thi công đáp ứng các yêu cầu của E-HSMT, kèm theo bản vẽ bố trí mặt bằng khu vực thi công, thể hiện rõ vị trí bãi gia công, khu vực tập kết vật tư, hướng di chuyển ra vào công trường. Chủ đầu tư sẽ hỗ trợ nhà thầu khảo sát hiện trạng nếu có yêu cầu.
-	Nhà thầu phải thi công, hoàn thiện công trình và sửa chữa bất kỳ sai sót nào trong công trình theo đúng thiết kế và tuân thủ các quy trình, quy phạm xây dựng hiện hành của Việt Nam cũng như phù hợp với điều kiện riêng của công trình và theo chỉ dẫn của cán bộ giám sát về mọi vấn đề nêu hay không nêu trong hợp đồng.
-	Nhà thầu phải chịu hoàn toàn trách nhiệm về tính ổn định, an toàn của tất cả các hoạt động của công trường trong suốt thời gian thi công, hoàn thiện công trình và trong giai đoạn bảo hành công trình.
-	Nhà thầu phải chịu hoàn toàn trách nhiệm về việc bảo vệ công trình, nguyên vật liệu và máy móc, thiết bị đưa vào sử dụng cho việc Thi công các hạng mục của gói thầu, bao gồm cả vật tư thiết bị do chủ đầu tư bàn giao, kể từ ngày khởi công xây dựng công trình đến ngày nghiệm thu bàn giao công trình.
-	Nếu trong quá trình thực hiện hợp đồng có xảy ra bất kỳ tổn thất hay hư hỏng nào đối với công trình, người lao động, nguyên vật liệu, máy móc thiết bị thì nhà thầu phải tự sửa chữa, bồi thường bằng chính kinh phí của mình.
-	Cung cấp Danh sách Ban chỉ huy công trường có kinh nghiệm và đủ năng lực đảm bảo thực hiện đúng đắn và đúng thời hạn nghĩa vụ của nhà thầu theo hợp đồng.
-	Nhà thầu phải lập và tuân thủ các quy trình nội bộ để kiểm soát chất lượng các công việc thuộc gói thầu, đảm bảo phù hợp với các chỉ dẫn kỹ thuật được quy định trong hồ sơ thiết kế và trong tiêu chuẩn có liên quan.
-	Nhà thầu phải báo cáo chi tiết về bất kỳ tai nạn, hư hỏng nào trong hoặc ngoài công trường. Trong trường hợp có tai nạn nghiêm trọng, hư hỏng, chết người, nhà thầu phải báo cáo ngay lập tức bằng các phương tiện nhanh nhất sẵn có cho đơn vị giám sát và Chủ đầu tư.
-	Sau khi thi công hoàn thiện công trình và trước khi nghiệm thu công trình, nhà thầu phải thu dọn, san trả hiện trường và làm cho khu vực công trường được sạch sẽ.
-	Nhà thầu phải chịu trách nhiệm lập đầy đủ hồ sơ hoàn công công trình theo đúng yêu cầu của Chủ đầu tư và các tiêu chuẩn nghiệm thu công trình.
-	Nhà thầu phải chấp nhận tạm thời đình chỉ hoặc hoãn thi công không được đòi hỏi bồi hoàn thiệt hại theo yêu cầu của giám sát thi công và Chủ đầu tư trong những trường hợp sau:
+	Do lý do an ninh và an toàn bảo vệ môi trường, an toàn PCCC.
+	Do nguyên nhân thời tiết, khí hậu.
+	Do sự cố công trình do yếu tố khách quan
3. Yêu cầu về chủng loại, chất lượng vật tư, máy móc, thiết bị (kèm theo các tiêu chuẩn về phương pháp thử): 
3.1 Chủng loại vật tư:
Nhà thầu phải liệt kê (đề xuất) đầy đủ các loại vật tư chủ yếu, có xuất xứ, đặc tính kỹ thuật phù hợp với hồ sơ thiết kế và các quy trình quy phạm hiện hành.
Cụm từ "tương đương" của những loại vật tư, thiết bị trong bảng "danh mục chủng loại vật tư, thiết bị chủ yếu dùng cho công trình " dưới đây có nghĩa là có đặc tính kỹ thuật tương tự, có tính năng sử dụng tương đương.
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	TÊN VẬT TƯ
	VẬT LIỆU
	TIÊU CHUẨN

	1
	Ống thép
	Ống thép đúc A53-GrB, SCH40,
	ANSI/ ASTM B36.10M

	2
	Thép
	Phù hợp yêu cầu HSTK
	TCVN 1651-2018; TCVN 7571-2019; TCVN 12514:2018

	3
	Cút tê và ống thót
	A234 Gr WPB, SCH40
	ASME/ ANSI B16.9

	4
	Bích
	ASTM A105
	ASME/ ANSI B16.5

	5
	Đệm làm kín
	GRAPHITE FILER SS-316 INNER & OUTER RING
	SPIRAL WOUD SS316

	6
	Que hàn
	E7016, E308L.
	TCVN 3223:2000

	7
	Bu lông và đai ốc
	A193 Gr.B7/ A194 Gr.2H.
	ASME/ANSI B16.5

	8
	Xi măng
	Holcim hoặc tương đương
	TCVN 2682-2009
TCVN 6260:2009

	9
	Cát
	Phù hợp yêu cầu HSTK
	TCVN 7570-2006, TCVN 7572-2006; TCVN 9205-2012.

	10
	Đá 1x2
	Phù hợp yêu cầu HSTK
	TCVN 7570-2006, TCVN 7572-2006

	11
	Bê tông thương phẩm 
	Fico hoặc tương đương
	Fico hoặc tương đương

	12
	Sơn và sơn chống gỉ
	 Phù hợp yêu cầu HSTK
	TCVN 8789:2011 
TCVN 8790:2011 

	13
	Van chăn 14’’ 
	KITZ hoặc KVC hoặc tương đương
	A216-WCB API600, ANSI B16.34

	14
	Van một chiều ½ ‘’
	KITZ hoặc KVC hoặc tương đương
	Inox 304 AP16D, ANSI B1868

	15
	Van chặn ½’’
Van chặn 1’’
Van xả khí tự động 1’’
	[bookmark: _GoBack]KITZ hoặc KVC hoặc tương đương
	Inox 304 API API600, ANSI B16.34



3.2 Yêu cầu về kỹ thuật của vật tư, thiết bị:
3.2.1 Đường ống:
Toàn bộ ống thép mua mới và các phụ kiện đường ống mua mới đã được kiểm tra tại nơi sản suất. Tiêu chuẩn chế tạo và vật liệu theo tiêu chuẩn ANSI/ASME B36.10M.
Đường kính ngoài và chiều dày thành ống đảm bảo theo hồ sơ thiết kế.
Toàn bộ chiều dài đường ống phải được bảo vệ chống gỉ ăn mòn cơ học trong quá trình vận chuyển.
Các ống phải có chứng chỉ thử nghiệm vật liệu
Ống thép sẽ được phân loại và bảo quản, vận chuyển theo kích cỡ, loại và chiều dài, cách ly khỏi mặt đất bằng các miếng kê hoặc được chứa trên những bề mặt được tráng nhựa hay nền láng xi măng.
Toàn bộ ống thép sử dụng cho hệ thống công nghệ xuất nhập xăng dầu và tuyến ống nhập phải sử dụng ống đúc.
Nhà thầu phải có trách nhiệm tiếp nhận và bảo quản để đưa vào thi công lắp đặt…
Trước khi đưa vào thi công Nhà thầu cần phải kiểm tra độ bền, độ kín đường ống, chất lượng lớp bọc toàn bộ vật liệu do chủ đầu tư cấp nếu không đảm bảo kỹ thuật phải báo Chủ đầu tư để giải quyết.
3.2.2 Phụ kiện đường ống:
· Bích nối: 
Tiêu chuẩn kích thước: ASME/ANSI B16.5
Tiêu chuẩn vật liệu: ASTM A105
· Cút tê, ống thót: 
Chủng loại: Sử dụng loại Cút tê, ống thót đúc liên kết bằng phương pháp hàn.
Tiêu chuẩn kích thước: ASME/ANSI B16.9.
Tiêu chuẩn vật liệu: ASTM A234 Gr.WPB.
3.2.3 Bu lông và đai ốc:
Tiêu chuẩn: ASME/ANSI B16.5.
Tiêu chuẩn vật liệu: A193 Gr.B7/ A194 Gr.2H.
· Đảm bảo toàn bộ phụ kịên đường ống phải khô sạch (không có bụi, phôi gia công hay bất kỳ vật lạ nào khác
· Toàn bộ phụ kiện đường ống phải được bảo vệ chống gỉ, ăn mòn cơ học trong quá trình vận chuyển và lưu kho chờ thi công lắp đặt..
Các đường ống phải có: Chứng chỉ thử nghiệm vật liệu
3.2.4. Que hàn:
Ống thép đen dùng loại que hàn E7016 hoặc loại có tính năng tương đương. Thép không gỉ dùng que hàn E308L.
3.2.5 Hàn đường ống:
· Thợ hàn từ bậc 4 trở lên mới được phép hàn hoàn thiện. Đối với thợ hàn thực hiện công tác ghép mối hoàn thiện đòi hỏi phải đánh mã số. Nhà thầu lập danh sách báo cáo Chủ đầu tư thợ hàn chính. Chủ đầu tư sẽ tiến hành kiểm tra tay nghề trước khi bước vào thi công. 
· Thợ gá yêu cầu là thợ hàn bậc 3.
· Trước khi lắp gá và hàn nối ống phải loại bỏ hết đất đá, rác bẩn và các vật khác lọt vào trong ống. Mài vát mép ống và nắn lại mép ống bị biến dạng trong quá trình vận chuyển.
· Ống thép đen dùng loại que hàn E7016 hoặc loại có tính năng tương đương. Thép không gỉ dùng que hàn E308L, Que hàn trước khi đưa vào sử dụng phải được xấy khô trong tủ xấy chuyên dụng.
· Mối hàn ống, các thiết bị phụ tùng nối ống như cút, tê, thót, bích phải thực hiện:
Chiều dày thành ống ≤ 6mm phải hàn 2 lớp
Chiều dày thành ống <12mm phải hàn 3 lớp
Chiều dày thành ống >12mm phải hàn 4 lớp
· Mỗi mối hàn trước khi hàn tiếp lớp sau phải đánh sạch xỉ hàn, lớp đầu phải thật ngấu đến chân đường hàn.
· Tổ chức và quản lý chất lượng hàn: 
· Đánh mã số thợ hàn, Thông báo Chủ đầu tư. 
· Bên cạnh mối hàn kết nối Phải kẻ khung và ghi thời gian thực hiện mối hàn, mã số thợ hàn.
· Nước dùng vào mục đích thử kín và thử tải đường ống là nước sạch (ngọt) công nghiệp theo tiêu chuẩn qui định TCVN 4506-2012. Chi phí do Nhà thầu tự lo liệu.
· Kiểm tra mối hàn:
· Đánh sạch xỉ, bẩn, gờ xờm, quan sát mặt ngoài các mối hàn không có vết nứt, cháy, thủng, vết lẹm sâu quá 0.5mm, các mép không được vênh lệch qua dung sai cho phép, độ dáy của đường hàn phải đều, chiều cao đường hàn so với mặt ống từ 1 đến 3mm.
· Kết hợp thử bền, thử kín đường ống và quét lên đường hàn dung dịch xà phòng để phát hiện lỗ rò.
· Các đoạn ống có mối hàn đạt yêu cầu sẽ được tiến hành bọc chống gỉ theo đúng qui trình bản vẽ thiết kế thiết kế. Không được bọc ống trong điều kiện nhiệt độ môi trường nhỏ hơn 10˚C hoặc cao hơn 40˚C, độ ẩm môi trường lớn hơn 85%, nhiệt độ bề mặt thép lớn hơn 40˚C
· Sau khi lắp đặt xong toàn bộ hệ thống đường ống công nghệ phải xúc rửa sạch các đường ống và thử bền, thử kín với áp lực thử 13 kg/cm2
· Kiểm tra, chạy thử nghiệm thu:
· Sau khi mỗi đường ống được lắp đầu chờ, phải cẩn thận kiểm tra việc nạp chất lỏng thử thuỷ lực, làm sạch và lắp đặt thiết bị đo áp lực của đường ống trước khi thử thuỷ lực.
· Chạy thử nghiệm thu chỉ được bắt đầu sau khi đường ống đã được hoàn tất công tác lắp đặt, kiểm tra, nghiệm thu lắp đặt từng phần và toàn bộ hệ thống. 
· Quy trình nghiệm thu, kiểm tra và chạy thử phải được đơn vị thiết kế và Chủ đầu tư chấp thuận trước khi tiến hành thực hiện. 
· Toàn bộ hệ thống đường ống phải được làm khô. Mỗi đường ống sẽ được tăng áp từ từ tới áp suất chạy thử nghiệm thu, đồng thời tiến hành kiểm tra rò rỉ tại tất cả các mối nối, mặt bích v.v...Quy trình nghiệm thu, chạy thử cần chỉ rõ thời điểm tiến hành chạy thử cho các đường ống
3.2.6 Yêu cầu lựa chọn Van (Valve).
· Các yêu cầu chung:
Tổng quát:
· Yêu cầu kỹ thuật này bao gồm việc thiết kế, chế tạo, kiểm tra, thử nghiệm, đóng nhãn mác và giao hàng đối với các van một chiều, van chặn, van cầu và sẽ được đọc cùng với các bảng dữ liệu kỹ thuật (data sheets) và các tiêu chuẩn có liên quan.
· Đối với các van có trọng lượng trên 50kg cần phải làm các bộ phận để móc khi nâng, hoặc gắn bu lông vòng hoặc các kết cấu tương tự.
· Tất cả các van phải có mặt bích đúc liền với thân van. Việc hàn các mặt bích là không chấp nhận. Mặt bích của các van cấp 150# (class) gia công hoàn thiện phải có độ nhám bề mặt (đạt chiều cao nhám từ 250 Ra đến 500 Ra).
· Vật liệu cơ cấu kẹp giữ trụ van (Yoke) tối thiểu phải tương đương như vật liệu của thân van hoặc mũ van (bonnet).
· Các trụ van (stem) ít nhất là thép carbon có thành phần Crôm 13% với ba vòng đệm kín. Các trụ van đúc là không được chấp nhận.
· Việc làm cứng mặt đầu bằng nhiệt luyện phải có chiều dày tối thiếu là 1,6mm.
Vận hành:
· Đường kính tay quay không vượt quá 750mm và lực thao tác vặn van không quá 35kg tại tay biên. Nếu yêu cầu này không đáp ứng được thì phải có bộ truyền động bánh răng.
Kiểm tra và thử nghiệm:
· Nhà thầu sẽ trình Kế hoạch đảm bảo chất lượng (QAP) trong Hồ sơ dự thầu. 
· Tất cả các việc kiểm tra, thử nghiệm tại xưởng phải tuân thủ đúng theo Kế hoạch đảm bảo chất lượng, theo các mã hiệu (code), tiêu chuẩn và bảng dữ liệu kỹ thuật tương ứng v.v… và thuộc trách nhiệm của Nhà thầu.
· Tiêu chuẩn chính cho công tác kiểm tra của Nhà thầu được quy định chung dưới đây:
· Về kích thước và hình dáng;
· Xem xét về các chứng chỉ kiểm nghiệm vật liệu (thành phần hóa học, cơ tính,  nhiệt độ nóng chảy…);
· Các thử nghiệm có tính bắt buộc hoặc bổ sung;
· Thử thủy lực tất cả các van, thử kín bằng khí nén;
· Tháo kiểm tra ngẫu nhiên để xác minh sự tuân thủ các yêu cầu được quy định.
· Bản sao các báo cáo của việc kiểm tra và thử nghiệm sẽ được Nhà thầu cung cấp cho Ban QLDA khi giao hàng.
Ghi nhãn mác hàng hóa:
· Việc đóng nhãn mác, ký hiệu, viết tắt các van…phải đúng theo MSS-SP-25 hoặc các tiêu chuẩn liên quan đến các bảng dữ liệu kỹ thuật. 
· Mỗi van phải gắn chắc chắn trên thân van một tấm thẻ kim loại chống ăn mòn ghi tên nhà sản suất, cấp làm việc, kích cỡ van, chỉ định vật liệu, hướng dòng chảy (nếu  có)…sẽ được đúc trên thân van.
· Dùng sơn hoặc mực in để ghi nhãn mác là không cho phép.
· Các van được sơn chống rỉ sét với hai lớp sơn lót ôxít crôm-kẽm.
Giao hàng:
· Các van phải khô, sạch và không có bụi, ẩm và bất kỳ các vật liệu ngoại lai nào.
· Van phải được bảo vệ chống rỉ sét, ăn mòn (trụ van, cổng van…) và bất kể các hư hỏng cơ học nào trong suốt quá trình vận chuyển và lưu kho.
· Việc ngăn ngừa rỉ sét cho các bề mặt gia công phải được loại bỏ dễ dàng với dung môi xăng dầu.
· Mỗi đầu van được bảo vệ như sau:
· Mặt bích: Gỗ, nắp nhựa hoặc kim loại;
· Đầu có vát mép: Gỗ, nắp nhựa hoặc kim loại;
· Đầu có ren hoặc bán gia công (SW): Chụp bằng nhựa.
· Các chi tiết bảo vệ dùng cho các mặt bích phải được giữ chặt ít nhất là bằng các bulông hoặc dây thép buột qua các lỗ bulông và không nhỏ hơn đường kính ngoài của mặt bích. Các mũ nhựa bảo vệ các đầu ren hoặc các đầu bán gia công của van phải là kiểu lắp chặt
Bảo hành:
· Nhà thầu sẽ phải bảo hành trong thời gian 12 tháng kể từ ngày ký Biên bản nghiệm thu bàn giao đưa vào sử dụng.
3.2.7 Các Yêu cầu về dữ liệu trong datasheet cho từng loại Van chặn (Gate Valves)
	Nội Dung
	Kích thước từ 2” đến 6”
	Kích thước từ 8” đến 12”
	Kích thước dưới 1.1/2”

	CODE & STANDARD:
	API 600, API 598
	API 600, API 598
	API 600, API 598

	LOCATION:
	Outdoors
	Outdoors
	Outdoors

	CLASS:
	150#
	150#
	800#

	BONNET TYPE:
	Standard
	Standard
	Standard

	BONNET CONNECTION:
	Bolted
	Bolted
	Bolted

	DISC TYPE:
	Solid Wedge
	Flexible Wedge
	Solid Wedge

	SEAT TYPE:
	Screwed
	Screwed
	Screwed

	STEM TYPE:
	Rising & Outside Screw
	Rising & Outside Screw
	Rising & Outside Screw

	PORT:
	Full
	Full
	Full

	MATERIALS:
	
	
	

	Body And Bonnet:
	A216 Gr. WCB
	A216 Gr. WCB
	Stainless steel

	Body Seat Ring:
	A105 + 13Cr.
	A105 + 13Cr.
	SS304

	Bonnet Gasket:
	REINFORCED GRAPHITE
	REINFORCED GRAPHITE
	SS316+GRAPHITE

	Gate (Disc):
	A216 + STELLITED
	A216 + STELLITED
	SS304

	Yoke/Yoke Sleeve:
	A216-WCB/439 D-2
	A216-WCB/439 D-2
	SS304

	Gland:
	A276-420
	A276-420
	SS304

	Stem Packing:
	GRAPHITE
	GRAPHITE
	GRAPHITE

	Bonnet Bolt and Nut:
	A193 Gr. B7 / A194 Gr.2H
	A193 Gr. B7 / A194 Gr.2H
	

	END CONNECTION:
	Flange ANSI 150, RF
	Flange ANSI 150, RF
	Threaded

	VALVE POSITION:
	Horizontal
	Horizontal
	Horizontal

	STEM POSITION:
	Vertical
	Vertical
	Vertical

	VALVE OPERATION:
	Hand wheel
	Hand wheel
	Hand wheel

	OPERATING POSITION:
	Top
	Top
	Top

	SERVICE CONDITIONS:
	
	
	

	Fluid Name:
	M95
	M95
	M95

	Temperature:
	Normal 50 °C - Maximum 90 °C
	Normal 50 °C - Maximum 90 °C
	Normal 50 °C - Maximum 90 °C

	Pressure :
	Normal 19.3 barg - Maximum 19.6 barg
	Normal 19.3 barg - Maximum 19.6 barg
	Normal 19.3 barg - Maximum 19.6 barg

	ĐẶC TÍNH KHÁC:
	Theo khuyến cáo của nhà sản xuất.
	Theo khuyến cáo của nhà sản xuất.
	Theo khuyến cáo của nhà sản xuất.


3.2.8  Sơn chống gỉ:
- Chiều dày và các yêu cầu kỹ thuật của lớp sơn chống gỉ tuân thủ theo TCVN 8789:2011 - Sơn bảo vệ kết cấu thép, yêu cầu kỹ thuật và phương pháp thử. TCVN 8790:2011 - Sơn bảo vệ kết cấu thép, quy trình thi công và nghiệm thu.
4. Yêu cầu về trình tự thi công, lắp đặt: 
Nhà thầu phải tuân thủ quy trình thi công nghiệm thu và các yêu cầu thi công trong hồ sơ thiết kế được duyệt và các qui định hiện hành.
Nhà thầu phải lập biện pháp thi công, biện pháp tổ chức thi công (thuyết minh và bản vẽ) cho các hạng mục công việc chính của gói thầu phù hợp với hạng mục công việc Hồ sơ thiết kế được duyệt, phù hợp với các qui định hiện hành: Nghị định số 15/2021/NĐ-CP, Nghị định 06/2021/NĐ-CP và các tiêu chuẩn, qui chuẩn, các qui trình trình thi công và nghiệm thu hiện hành:
· Có biện pháp cô lập khu vực thi công với các công trình xung quanh.
· Phần gia công lắp đặt đường ống: Đối với các đoạn ống nối bích: Đường ống được gia công tại bãi gia công bên ngoài công trường, sau đó lắp đặt theo hồ sơ thiết kế. Không tổ chức gia công tại công trường.
· Phần gia công hàn nối ống: Đối với các đoạn ống có chiều dài thiết kế >12m, cần phải hàn nối ống tại hiện trường, nhà thầu phải thuyết minh rõ biện pháp hàn, biện pháp đảm bảo an toàn PCCC, biện pháp đảm bảo chất lượng. Các biện pháp này phải được Chủ đầu tư chấp thuận trước khi thực hiện
· Phần Việc tháo dỡ đường ống công nghệ: Phối hợp với Tổng kho xăng dầu Nhà Bè để rút xăng dầu trong ống. Nhà thầu đề xuất biện pháp thi công để rút xăng dầu trong đường ống, đảm bảo an toàn PCCC, an toàn môi trường.
· Phần Việc đấu nối đường ống công nghệ sau khi hoàn thành lắp đặt vào hệ thống công nghệ hiện hữu: Việc đấu nối được sự đồng ý của Tổng kho Xăng dầu Nhà Bè. Thời gian đấu nối có thể bị giới hạn do yêu cầu sản xuất kinh doanh của Tổng kho, nhà thầu lưu ý tập trung nhân lực, thiết bị để hoàn thành.
5. Yêu cầu về vận hành thử nghiệm, an toàn:
- Đường ống dẫn xăng dầu sau khi lắp đặt xong phải được thử bền, thử kín bằng nước. Áp lực thử, quy trình thử tuân thủ theo tiêu chuẩn TCVN 4606:1988 Đường ống chính dẫn dầu và sản phẩm dầu – Quy phạm thi công và nghiệm thu.
- Nhà thầu sử dụng nước sạch trong quá trình thử bền, thử kín ống và có biện pháp làm sạch, làm khô ống sau khi kết thúc quá trình thử.
6. Yêu cầu về phòng, chống cháy, nổ - đảm bảo an ninh:
- Nhà thầu phải tuân thủ các biện pháp bảo vệ an toàn – PCCC do Tổng kho xăng dầu Nhà Bè lập. Biện pháp bảo vệ an toàn – PCCC sẽ được thông báo đến nhà thầu trước khi vào thi công. Nhà thầu có trách nhiệm duy trì các yêu cầu được quy định trong suốt quá trình thi công. Việc không tuân thủ sẽ dẫn đến đình chỉ quá trình thi công đến khi nhà thầu hoàn thành việc khắc phục.
- Tất cả nhân sự của nhà thầu khi vào thi công phải được huấn luyện về công tác an toàn, phòng chống cháy nổ và phải được cấp thẻ của Công an PCCC còn hiệu lực.
- Danh sách nhân sự và thiết bị tham gia thi công phải được Tổng kho Xăng dầu Nhà Bè phê duyệt. Những nhân sự ngoài danh sách sẽ không được vào công trường thi công.
7. Yêu cầu về vệ sinh môi trường:
- Nhà thầu bố trí nhân sự, vật dụng để thu dọn khu vực thi công sau mỗi ngày làm việc. Các vật tư rơi vãi, vật tư nhiễm dầu phải được thu gom và đổ bỏ vào khu vực được quy định.
8. Yêu cầu về an toàn lao động:
- Nhà thầu phải tuân thủ quy định về an toàn lao động và theo Thông tư số 04/2017/TT-BXD ngày 30/03/2017 của Bộ xây dựng về việc quy định về quản lý an toàn lao động trong Thi công xây dựng, Thông tư số 03/2019/TT-BXD ngày 30/7/2019 của Bộ Xây dựng về việc sửa đổi, bổ sung một số điều của Thông tư số 04/2017/TT-BXD ngày 30/3/2017 và các Quy chuẩn, tiêu chuẩn hiện hành.
- Tất cả nhân sự phải được trang bị phương tiện bảo hộ cá nhân (mũ bảo hộ, găng tay, giày bảo hộ).
- Nhà thầu phải xây dựng phương án đảm bảo an toàn lao động kèm theo E-HSDT và bố trí 01 nhân sự chuyên trách để giám sát công tác an toàn lao động.
- Các máy móc thiết bị có yêu cầu nghiêm ngặt về an toàn lao động phải được kiểm định và có giấy phép kiểm định còn hiệu lực.
9. Yêu cầu về biện pháp tổ chức thi công tổng thể và các hạng mục:
- Nhà thầu xây dựng biện pháp thi công gửi kèm theo E-HSDT. Biện pháp thi công sẽ được chủ đầu tư điều chỉnh nếu không phù hợp với điều kiện đảm bảo an toàn, PCCC của Tổng kho Xăng dầu Nhà Bè. 
10. Yêu cầu về hệ thống kiểm tra, giám sát chất lượng của nhà thầu:
- Nhà thầu phải xây dựng hệ thống quản lý và giám sát chất lượng công trình xây dựng phù hợp với Nghị định 06/2021/NĐ-CP ngày 26/01/2021 của Chính phủ Quy định chi tiết một số nội dung về quản lý chất lượng, thi công xây dựng và bảo trì công trình xây dựng.
11. Các yêu cầu khác:
- Tất cả các chủng loại vật tư thiết bị và vật liệu của công trình theo yêu cầu của thiết kế khuyến khích các Nhà thầu sử dụng các loại vật tư thiết bị và vật liệu được đánh giá là tốt hơn yêu cầu trên để đưa vào công trình. 
- Khi tiến hành nghiệm thu kiểm tra thiết bị, nhà thầu phải xuất trình đầy các tài liệu liên quan đến hàng hóa như: Bản chứng thực các giấy tờ liên quan đến chất lượng, nhãn hiệu của sản phẩm7 chào thầu và hồ sơ chứng minh việc đáp ứng các yêu cầu kỹ thuật của thiết bị, catalog kèm theo.
- Toàn bộ chi phí liên quan đến việc kiểm tra hàng hóa do nhà thầu chịu
IV. Các bản vẽ
E-HSMT này gồm có các bản vẽ trong danh mục sau đây: danh mục theo file bản vẽ đính kèm


